Prifbuch und Gebrauchsanleitung

Anschlagpunkt AP-Fix
Anschlageinrichtung EN 795:2012 Typ A
CEN/TS 16415:2013

Test Book and instructions for use

Eyebold for anchoring AP-Fix
Anchorage point according to EN 795:2012 Type A
CEN/TS 16415:2013
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VOR GEBRAUCH ANLEITUNG SORGFALLTIG DURCHLESEN !
ALWAYS KEEP THIS BOOKLET WITH THE DEVICE!
CAREFULLY READ THESE INSTRUCTIONS BEFORE USING THIS PRODUCT!



Anschlagpunkt/ Anchorage point AP-Fix/
nach/ to EN 795:2012 Typ A [Type A/ CENITS 16415:2013

Eingeschaltete Stelle/Engaged body:

Prif- und Zertifizierungsstelle des FA PSA,

Testing and certifying body D-42781 Haan, CE 0299
Kaufdatum/ Purcase date:

Datum der Erstbenutzung/
date of first use:

Konformitétserklarung/Conformity http://ikar-gmbh.de/index.php/de/service/download

nachste jahrl. Prifung
next annual revision

Position/ item Nr. - Jahr/ No. year

Anschlagpunkt auf Verformung und Risse
priifen/ anchorage point deformation
inspection

Anschlagpunkt auf Korrosion priifen/
anchorage point corrosion inspection

Bauuntergrund auf Risse priifen/
Underground cracks check

Probebelastung durchgefiihrt und
dokumentiert/ test load performed and
documented

Prifung vor Inbetriebnahme durchgefiihrt
und dokumentiert / Preoperative Tests
performed and documented

Befestigungsmutter auf Festsitz priifen/
Check fastening nut for tight fit

Sichtpriifung und Lesbarkeit Typenschild/
Type plate, visual check and legibility:

Datum der Abnahme/ Date of certification:
Unterschrift des Priifers/Signature of the
inspector:

Grund der Bearbeitung/ festgestellte
Méngel / Cause of processing/ observed
defects:

Bemerkungen / Comments:




Dieses Prifbuch mit Gebrauchsanleitung gehért zum Anschlagpunkt AP-Fix nach EN 795:2012 Type
A/CEN/TS 16415:2013 und muss am Einsatzort verfligbar sein. Wird das Gerat weiterverkauft, muss
diese Gebrauchs- und Montageanleitung in Landessprache beigefiigt sein.

This test book with instruction belongs to the anchorage point AP-Fix to EN EN 795:2012 Type A/
CEN/TS 16415:2013 and must be made available on location of use. If the device is resold, these
operating and installation instructions must be enclosed in the local language.
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ebrauchanleitung Sicherheitsbereich

Dieser Anschlagpunkt Typ AP-Fix / AP-Fix S nach EN 795:2012 Type A und CEN/TS 16415:2013 ist fiir die
Sicherung von maximal 2 Personen gegen Absturz und zur Rettung geprift und zugelassen.

Hinweis: Der Anschlagpunkt AP-Fix kann sowohl in vorhandenen Stahlkonstruktionen montiert oder in
Beton der mind. Giite C 20/ C 25 mit Hilfe der beigelegten Reaktionsankerpatrone verankert werden.

Vor Inbetriebnahme und Benutzung ist die Gebrauchs- und Montageanleitung unbedingt ganz
durchzulesen und inhaltlich zu verstehen. Achtung - sonst besteht Lebensgefahr!

Bei Nichtbeachtung der Gebrauchsanleitung(en) besteht Lebensgefahr. Im Falle eines Sturzes ist das Hangen der
Person langer als 15 Minuten auszuschlieBen (Schockgefahr).

Es muss ein Plan der Rettungsmafinahmen vorhanden sein, in dem alle bei der Arbeit mdglichen Notfalle
beriicksichtigt sind.

Der Anschlagpunkt darf nur von Personen benutzt werden, die entsprechend ausgebildet und sachkundig sind.
Gesundheitliche Beeintrachtigungen dirfen nicht vorliegen! (z. B. Alkohol-, Drogen-, Medikamenten- oder
Kreislaufprobleme)

Vor jeder Benutzung ist der Anschlagpunkt auf sichtbare Méangel (lose Schraubenverbindungen, Verformungen,
Abnutzung, Korrosion, Risse im Untergrund) und einwandfreier Funktion und die Lesbarkeit der
Produktkennzeichnung(en) zu kontrollieren.

Der Anschlagpunkt darf nur mit einem geeigneten persénlichen Absturzschutzsystem nach EN 363 verwendet
werden, das die mdgliche Absturzhdhe auf ein MindestmalB begrenzt. Als Kérperhaltevorrichtung darf nur ein
Auffanggurt nach EN 361 benutzt werden. Vor der Verwendung des Absturzschutzsystems ist auf einen
ausreichenden Freiraum unterhalb des Benutzers zu achten, so dass im Falle eines Sturzes kein Aufprall auf den
Boden oder ein anderes Hindernis mdglich ist. Zur Ermittlung des erforderlichen Freiraumes sind die Vorgaben
aus den Gebrauchsanleitungen der einzelnen Bestandteile des verwendeten Absturzschutzsystems zu beachten.
Bei der Kombination der einzelnen Bestandteile des Absturzschutzsystems ist darauf zu achten, das die
Funktionen der einzelnen Elemente uneingeschrénkt erhalten bleiben und sie sich nicht gegenseitig
beeintrachtigen. Die Gebrauchsanleitungen der Einzelsysteme sind zu beachten.

Die maximale Belastung des Anschlagpunktes bei der Verwendung von Auffangsystemen darf 6 kN dynamisch
nicht Gberschreiten.

Ein beschédigtes, oder durch Sturz beanspruchtes System, oder wenn Zweifel tiber den sicheren Zustand des
Systems bestehen, ist es sofort dem Gebrauch zu entziehen. Es darf erst nach Uberprifung durch eine
sachkundige Person und einer schriftlichen Freigabe weiter verwendet werden.

Je nach Beanspruchung - mindestens jedoch alle 12 Monate - mul der Anschlagpunkt vom Hersteller oder von
einem Sachkundigen fiir persénliche Schutzausriistungen gegen Absturz, ausgebildet nach DGUV-G 312-906
Uberpruft werden. Dies muss in dem mitgelieferten Prifbuch dokumentiert werden. Die Gewahrleistung optimaler
Sicherheit der Bestandteile hdngt von den regelméfigen Prifungen ab. Die Verwendungsdauer der
Anschlageinrichtung muR bei der jahrlichen Uberpriifung bestimmt werden, diese betragt je nach Beanspruchung
mindestens 30 Jahre.

Die DGUV R112-198 und DGUV R112-199 sind zu beachten.

DerAnschluss einer Hebe- und Senkeinrichtung fiir Lasten an dem Anschlagpunkt ist nicht zulassig.

Der Anschlagpunkt ist vor den Einwirkungen von Schweilflammen und -funken, Feuer, Sauren, Laugen sowie
extreme Temperaturen und ahnlichen Umwelteinflissen zu schiitzen. Nach erfolgtem Einsatz und eventueller
Demontage des Anschlagpunktes ist er bis zum néchsten Einsatz sauber, trocken und luftig zu lagern.

Es durfen keine Veranderungen und Ergénzungen am Gesamtsystem vorgenommen werden.

Fur die Montage des Anschlagpunktes ist eine geeignete Befestigungsflache zu wahlen. Der Anschlagpunkt sollte
moglichst lotrecht Uber den Arbeitsbereich der zu sichernden Person angeordnet werden, um beim Fallen ein
Pendeln auszuschliefen.

Die fachgerechte Montage des Anschlagpunktes ist vor Inbetriebnahme durch eine beféhigte Person nach
§ 14 BetrSchV zu priifen und im Abnahmeprotokoll zu dokumentieren.

Werden bei den wiederkehrenden Priifungen Risse im Bauuntergrund im direkten Umfeld des

Anschlagpunktes festgestellt, ist eine Probebelastung an dem Anschlagpunkt durchzufiihren.
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3. Technische Daten Anschlagpunkt AP-Fix/AP-Fix S

Max. Belastung: 2 Personen

Gewicht: 0,5 kg

Innendurchmesser Ringschraube: 36 mm
Durchmesser Gewindestange: M 16

4. Typenschild
Abb. 1

zulassige

Anschlagpunkt / Belastung

Tragkraft: 2 Personen
IKAR GmbH - Nobelstr. 2 - D-36041 Fulda

ooty (i~ nachste Revision

Gebrauchsanleitung
beachten \ (1] {

R am:) Typbezeichnung

Anschlagpunkt AP-Fix /

EN 795:2012 Type A/ CEN/TS 16415:2013

Hersteller.

Baujahr
Baujahr: 0X-20;

serenNri1234s67___ fortlaufende
Seriennummer
146000001

5. Bestandteile des Anschlagpunktes AP-Fix

5.1 Bestandteile fiir die Montage in Beton
AP-Fix WB

Injektionsankermortel Anschlagpunkt AP-Fix
VMU 150 plus Typenschild

Abb. 2

5.2. Bestandteile fiir die Montage in Stahlkonstruktionen

Abb. 2a
Anschlagpunkt AP-Fix W Anschlagpunkt AP-Fix S
1 St Mutter m
M 16 SSI 8.8 A2 /
1 St Scheibe — )
M16A2 y

Typenschild
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6. Verankerung des Anschlagpunktes AP-Fix (S) (W) (WB) im Bauuntergrund
Hinweis: Der Anschlagpunkt kann in vertikalen, horizontalen und geneigten Flachen aus Beton der mind.
Gute C20/C25 bis C50/C60 montiert oder der Anschlagpunkt AP-Fix S, AP-Fix W in Stahlkonstruktionen
verschraubt werden. Es ist durch Berechnung nach zu weisen, dass der Montageuntergrund bzw. die
vorhandene Konstruktion der zu erwartenden Belastung in Richtung der Belastung von 10,5 kN standhailt.

Abb. 4
Abb. 3
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Beispiele einer Montage in Stahlkonstruktionen

Abb. 5

I
Abb. 5a




AP-Fix Montage mit Injektionsmaortel

D

Bendtigtes Werkzeug: Geeignetes Messwerkzeug, geeigneter Bohrhammer, Bohrer @18 mm, Rundbdirste,

Luftpumpe
Arbeitsschritte:

hPON=

Ein @ 18 mm Loch winklig mit Schlagbohrmaschine 125 mm tief bohren.

Bohrloch 2 x staubfrei ausblasen, 2 x ausbirsten und nochmals 2 x staubfrei ausblasen

In das Bohrloch den Injektionsmértel (Abb. 11) mittels dem Auspressgeréat in die Bohrung injizieren (Abb.8)
Ankerstange (Abb. 3) gefiihlvoll langsam rechtsdrehend einfiihren. Solange damit verfahren, bis der Mortel

sichtbar hervortritt. Die Ankerstange sollte biindig mit der Befestigungsflache abschlielen.

5. Ankerstange danach nicht mehr bewegen, siehe Aushartzeiten in Tabelle, Abb. 12

Hinweis:

Die fachgerechte Montageausfiihrung ist vor der Inbetriebnahme nach BetrSichV § 14 von einer beféhigten
Person zu priifen und im Abnahmeprotokoll zu dokumentieren. Die Priifung vor Inbetriebnahme ist kein
Nachweis, das die vorhandene Konstruktion den im Falle eines Sturzes auftretenden Kriften standhilt, sie
dient lediglich der Priifung des Festsitzes des Anschlagpunktes im Montageuntergrund.
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Abb. 6

Aushaértezeiten

Injektionsmortel VMU plus -

Kartuschentemperatur bei der
Verarbeitung von + 5°C bis +40°C.

Temperatur (°C) Verarbeitungszeit

im Bohrloch

-10°C bis -6°C"
-5°C bis -1°C
0°C bis +4°C
+5°C bis +9°C

+10°C bis +19°C

+20°C bis +29°C

+30°C bis +34°C

+35°C bis +39°C
+40°C

90 min
90 min
45 min
25 min
15 min
6 min
4 min
2min
1,5 min

trockener Beton

24h
14h
7h
2h
80 min
45 min
25 min
20 min
15 min

feuchter Beton

48 h
28h
14h
4h
160 min
90 min
50 min
40 min
30 min

Das Bohrloch muss unmittelbar vor dem Setzen des Diibels erstellt und gereinigt werden.

"Kartuschentemperatur bei der Verarbeitung von +15+C bis+40°C

Abb. 12

Abb. 11
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8. Montage an Stahlkonstruktionen
Arbeitsschritte:

1. Bei der Montage sind die geltenden Vorschriften und Regelwerke fur den Sicherheits- und
Gesundheitsschutz von Mitarbeitern bei Montagetatigkeiten einzuhalten.

2. Es st fir den jeweiligen Montageort des Anschlagpunktes eine Montagezeichnung mit den fir eine
fachgerechte Montage erforderlichen Angaben zu erstellen. Sondermontagen des Anschlagpunktes sind
mit dem Hersteller abzustimmen.

3. Der Anschlagpunkt AP-Fix kann an horizontalen, vertikalen sowie geneigten Stahlkonstruktionen montiert
werden.

4. Die Montage darf nur durch qualifizierte, ggf. durch den Hersteller ausgebildete Monteure durchgefiihrt
werden.

5. Es st nur das vom Hersteller gelieferte Befestigungsmaterial zu verwenden.

6. Vor der Montage ist der Montageort des Anschlagpunktes durch den Monteur mit der
Montagezeichnung und den Angaben in der Gebrauchsanleitung auf Ubereinstimmung zu tberpriifen.
Werden durch den Monteur Abweichungen festgestellt, ist die Montage nicht durch zu fihren, sondern
Kontakt mit einem qualifizierten Techniker und dem Hersteller aufzunehmen.

7. In die Stahlkonstruktion wird mittels geeigneter Bohrmaschine und Bohrer ein @ 17 mm Loch gebohrt. Die
Lochwandung ist gegen Korrosion zu schiitzen (z. B. Zinkstaubfarbe).

8. Der Anschlagpunkt wird mit dem Typenschild in die Bohrung gesteckt (Abb.13).

9. Das Typenschild muB lesbar sein.

10. Die Unterlegscheibe M 16 wird auf die Gewindestange geschoben (Abb. 14)

11. Die Mutter M 16 SSI wird wie in Abb. 15 auf die Gewindestange gedreht und mit einem
Drehmomentschlissel mit Aufsatz Gr. 24 mit einem Anzugsmoment von 80 Nm angezogen, bis der
Anschlagpunkt fest in der Stahlkonstruktion verankert ist (Abb.16). Der Anschlagpunkt wird hierbei mit
einem geeigneten Werkzeug z.B. Gabelschlissel SW 24 gegen gehalten.

Hinweis:

Die fachgerechte Montageausfiihrung ist vor der Inbetriebnahme nach BetrSichV § 14 von einer
befiahigten Person zu priifen und im Abnahmeprotokoll zu dokumentieren. Die Priifung vor
Inbetriebnahme ist kein Nachweis, das die vorhandene Konstruktion den im Falle eines Sturzes
auftretenden Kréaften standhilt, sie dient lediglich der Priifung des Festsitzes des Anschlagpunktes im
Montageuntergrund.

Abb. 13 Abb.14 Abb. 15

Werkzeug:
Anreisswerkzeug

geeignetes Messwerkzeug
geeignete Bohrmaschine

Bohrer @17 mm
Korrosionsschutzmittel

1 St Drehmomentschlissel

1 St Steckschlisseleinsatz SW 24
1 St. Gabelschlissel SW 24

1 St. Montierspitze




Priifbericht ©))

Montageort:

Montage-
unternehmen:

Monteur:

Untergrund wie erwartet |:| Bilddokumentation |:|
(keine Zweifel an Tragféhigkeit)

Mindestbauteildicke ~ [_]
Montage entspricht Herstellerangaben |:| Mindestrandabstand |:]
Empfohlene Vorgaben zur Befestigung erfiillt D Mindestachsabstand |:|

Abnahmepriifung vor Inbetriebnahme in Beton

1. Ausgefiihrte Arbeiten:
1.1 Probebelastung des Anschlagpunktes AP-Fix

2. Verwendetes Priifverfahren: Probebelastung nach dem Prinzip der Vorspannung.

2.1 Funktionsbeschreibung: Ein Priifdrehmoment von 35 Nm wird an der Gewindemuffe des
Probebelastungsgerates mittels Drehmomentschliissel aufgebracht und verursacht in dem Anschlagpunkt
eine Zuglast von 13 kN. Wird der zuléssige Verdrehwinkel von 135° nicht Giberschritten, so liegt der
Schlupf unter 0,2 mm und der Anschlagpunkt hat somit die Priifung bestanden.

2.2 Prifung: Die Betonoberflache wurde gereinigt. Es wurden zwei Probebelastungen pro Anschlagpunkt
durchgefiihrt. Das erste Aufbringen des Priifdrehmomentes diente zur Einebnung der Rauheit des Betons
an den Auflageflachen des Prifgerates. Der Anschlagpunkt wurde danach entlastet, die Stellung des
Prifgerates nicht verdndert. Ausgangspunkt der zweiten Messung war das Aufbringen eines
Vorspannmomentes von 5 Nm. Die 0°-Markierung der Winkelskala wurde auf den Markierungsstrich an
der Gewindemuffe gestellt. Das Priifdrehmoment von 35 Nm wurde aufgebracht. Der Verdrehwinkel ist an
der Scala abzulesen.

3. Gepriifte Geratschaften :
Stiick Bezeichnung Fabr.Nr. Priifmoment Verdrehwinkel

Bild (1) Probebelastungsgerat

Gewindemuffe

Winkelskala \
4. Folgende Mangel wurden festgestellt :
5. Bemerkungen :
Néchstes Priifdatum:
befahigte Person Ort, Datum, Unterschrift Auftraggeber

1



©) Priifbericht

Montageort:

Montage-
unternehmen:

Monteur:

Montageumgebung wie erwartet D Bilddokumentation |:|
(Ort und Zeichnung stimmen Uberein)

Mindestbauteildicke ~ [_]
Montage entspricht Herstellerangaben |:] Mindestrandabstand El
Empfohlene Vorgaben zur Befestigung erfiillt D Mindestachsabstand |:|

Abnahmepriifung vor Inbetriebnahme an Stahlkonstruktionen

1. Ausgefiihrte Arbeiten:

1.1 Priifung der fachgerechten Montage des Anschlagpunktes AP-Fix

1.1.2 Montage und Montagezeichnung stimmen Uberein

.1.3 Festsitz der Befestigungsmuttern Gite 8.8 SSI Uiberprufen, Anzugsmoment Pkt. 3.2
.1.4 Festsitz und Funktion des Anschlagpunktes AP-Fix Uberprifen

.1.5 Kennzeichnung des Anschlagpunktes vorhanden und lesbar

.1.6 Wenn erforderlich, Probebelastung durchfiihren sonst weiter mit Punkt 3.1

[ [

1
1
1
1

2.0 Verwendetes Priifverfahren: Probebelastung nach dem Prinzip der Vorspannung

2.1 Funktionsbeschreibung: Ein Priifdrehmoment von 35 Nm wird an der Gewindemuffe des
Probebelastungsgerétes mittels Drehmomentschlissel aufgebracht und verursacht in dem Anschlagpunkt
eine Zuglast von 13 kN. Wird der zuléssige Verdrehwinkel von 135° nicht Uberschritten, ist die Montage in
Ordnung, es darf jedoch keine Verformung des Untergrundes, bzw. der Konstruktion geben!

2.2 Priifung: Ausgangspunkt der Messung war das Aufbringen eines Vorspannmomentes von 5 Nm. Die 0°-
Markierung der Winkelskala wurde auf den Markierungsstrich an der Gewindemuffe gestellt. Das Prifmoment
von 35 Nm wurde aufgebracht. Der Verdrehwinkel ist an der Skala abzulesen.

3. Gepriifte Geratschaften:

3.1  Stiick Bezeichnung Fabr.Nr. Priifmoment Verdrehwinkel

3.2 Stiick Bezeichnung Fabr.Nr. Anzugsmoment der Muttern

Bild (1) Probebelastungsgerat

Gewindemuffe

4. Folgende Mangel wurden festgestelit :
Winkelskala\

5. Bemerkungen :

Nachstes Priifdatum:

beféhigte Person Ort, Datum Unterschrift Auftraggeber

12



Priifbericht @

Montageort:

Montage-
unternehmen:

Monteur:

Risse im Untergrund |:| Bilddokumentation |:|
(Zweifel an Tragfahigkeit)

Mindestbauteildicke ~ [_]
Montage entspricht Herstellerangaben |:| Mindestrandabstand |:]
Empfohlene Vorgaben zur Befestigung erfiillt D Mindestachsabstand |:|

Probebelastung bei wiederkehrender Priifung in Beton

1. Ausgefiihrte Arbeiten:
1.1 Probebelastung des Anschlagpunktes AP-Fix

2. Verwendetes Priifverfahren: Probebelastung nach dem Prinzip der Vorspannung

2.1 Funktionsbeschreibung: Ein Prifdrehmoment von 35 Nm wird an der Gewindemuffe des
Probebelastungsgerates mittels Drehmomentschlissel aufgebracht und verursacht in dem Anschlagpunkt
eine Zuglast von 13 kN. Wird der zul&ssige Verdrehwinkel von 135° nicht Uberschritten, so liegt der
Schlupf unter 0,2 mm und der Anschlagpunkt hat somit die Priifung bestanden.

2.2 Priifung: Die Betonoberflache wurde gereinigt. Es wurden zwei Probebelastungen pro Anschlagpunkt
durchgefuhrt. Das erste Aufbringen des Prifdrehmomentes diente zur Einebnung der Rauheit des Betons
an den Auflageflachen des Prifgerates. Der Anschlagpunkt wurde danach entlastet, die Stellung des
Prufgerates nicht verandert. Ausgangspunkt der zweiten Messung war das Aufbringen eines
Verspannmomentes von 5 Nm. Die 0°-Markierung der Winkelskala wurde auf den Markierungsstrich an
der Gewindemuffe gestellt. Das Prufdrehmoment von 35 Nm wurde aufgebracht. Der Verdrehwinkel ist an
der Scala abzulesen.

3. Gepriifte Geratschaften :
Stiick Bezeichnung Fabr.Nr. Priifmoment Verdrehwinkel

Bild (1) Probebelastungsgerat

Gewindemuffe

Winkelskala \
4. Folgende Mangel wurden festgestellt :
5. Bemerkungen :
Néchstes Priifdatum:
befahigte Person Ort, Datum Unterschrift Auftraggeber

13



GB

2.Instruction manual - Safety area

1.

1.

13.

14.
15.

16.

17.

This anchorage point AP-Fix type / AP-Fix S; as per EN 795:2012 Type Aand CEN/TS 16415:2013 has been tested and
approved for the safeguarding of a maximum of 2 persons againstfalls, and for rescue-related purposes.

Please note: The AP-Fix anchorage point can be mounted in the available steel structures. Alternatively, the enclosed
reaction-anchor cartridge can be used to anchoritin concrete of a minimum quality level of C 20/ C 25.

Before the item in question is put into operation and used, the instruction manual and assembly
instructions must be read in their entirety and understood. Caution: Failure to do so will result in mortal
danger!

Failure to observe these instructions for use can lead to fatal injuries. in case of a fall it schould be ensured that the person

is not left hanging for longer than 15 minutes (danger of shock).

Arescue plan has to be available that considers all potential incidents which may occur during work.

The anchorage point may only be used by persons who have been trained accordingly or have been instructed by a
competent person. Health-related impediments should not exist! (E.g. alcohol-related, narcotics-related, medicine-
related or circulation problems)

Prior to each use, the anchor point should be inspected for visible defects (loose screw connections, deformations, wear
and tear, corrosion, ruptures in the subfoundations), to ensure defect-free functioning and to verify the legibility of the
product labeling.

The anchor point may only be used with a suitable personal fall protection system according to EN 363 that limits the
possible fall height to @ minimum. Only a full harness that complies with EN 361 may be used as a body holding device.
Sufficient clearance below the operator must be ensured before using the fall protection system, so that the ground or
other obstacles are not hit before the protection has safely arrested the fall. The specifications from the instruction
manuals for the individual components of the specific fall protection system in use should be observed in order to
determine the required clearance. Where individual components of the fall protection system are combined, it should be
ensured that the functionality of each individual component s retained without restriction and that combined components
do not cause mutual interference. The instruction manuals for the individual systems should be observed atall times.
When disposal systems are used, the maximum stress on the anchorage point may not dynamically exceed 6 kN.

A system is damaged or strained by a fall, or if doubts exist regarding the secure status of the system, the system should
immediately be withdrawn from use. It may only be re-used after an expert has inspected it and written approval has been
obtained.

Depending on the stress to which it is subjected - but at least every 12 months - the anchorage point must be inspected by
the manufacturer or an expert whose field of expertise relates to personal protective equipment providing anti-fall
protection and who has been trained in accordance with DGUV-G 312-906 (principles of workplace safety) . This must be
documented in the enclosed test book. Guaranteeing an optimal level of security for the components depends on regular
inspections.The usage period of the anchorage point must be determined during the annual inspection. Depending on the
load itis a minimum of 30 years.

DGUV R112-198 and DGUV R112-199 should be considered.

Alifting-and-lowering facility for loads may not be connected to the anchorage point.

The anchorage point should be protected from the effects of welding flames and welding sparks, fire, acids, lyes, extreme
temperatures and other similar environmental influences. After the anchorage point has been used and disassembled, it
should be stored ina clean, dry and well-ventilated place until itis used again.

The complete system may notbe changed or complemented.

A suitable seating surface should be chosen for the assembly of the anchorage point. The anchorage point should be
positioned vertically above the workspace of the person who is to be safeguarded in order to rule out pendular
movements in case of afall.

Before operations are initiated a qualified person should check the correct assembly of the anchorage point in
accordance with § 14 of the Ordinance on Industrial Safety and Health and document it in the acceptance
protocol.

The anchorage point should be subjected to a test load if the recurring inspections lead to the detection of
ruptures in the sub-foundations in the direct vicinity of the anchorage point.

14



3. Technical data for the anchorage point - AP-Fix/AP-Fix S

Max. load: 2 person

Weight: 0.5kg

Inner diameter of the ring bolt: 36mm
Diameter of the threaded rod: M16

4. Identification plate 1®§
Fig. 1

Manufacturer Anschlagpunkt n/ permissible load
Tragkraft: 2 Personel

mbH - Nobelstr. 2 - D-36041 Fulda
‘wowwkar-gmbh de - Kontaki@ikar-gmbh.de

LB

¢\ 2 type designation
a0 ype desig
Anschlagpunkt AP-Fix
EN 795:2012 Type A/ CENITS 16415:201
e

year of construction

follow the instructions for use

\

next revision

Baujahr: 0X-20XX

Serien-Nr: 1234567 _ . .
sequential serial number

46000001

5. Components of the AP-Fix anchorage point
5.1 Components for installation in concrete

Identification plate

Anchorage point AP-Fix Anchorage piont

AP-Fix WB
MKT
VMU 150 plus
mortar

Fig. 2
5.2. Components for installation on steel structures
Anchorage piont
AP-Fix W Anchorage point AP-Fix S
1 Pcs Nut
M 16 SSI 8.8 A2
1 Pcs Disk [ —
M16A2

Identification
plate

Fig. 2a
15
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6. Anchorage of the AP-Fix anchorage point in the sub-foundation

Please note: The anchorage point can be mounted on vertical, horizontal and inclined surfaces made of
concrete whose minimum quality level lies in the range of C20/C25 to C50/C60. Alternatively, the AP-Fix S
anchorage point can be bolted into steel structures. Calculations have to be performed to prove that the
installation subsurface or the available structure can withstand the expected load, with respect to the direction
of the load [1 x 6 kN (dynamic) with a subsequent static point load of 1 kN] associated with a collapse.

Fig. 3 Fig. 4

7N

18

[30]

Examples of installation in steel structures

Fig. 5

Fig. 5a F

16
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AP-Fix installation with MKT VMU 150 plus mortar

Tools required: Suitable measuring instrument, suitable drill hammer, drill (@18 mm), air pump

Work steps:

1. Use an impact drilling machine to drill an angular hole (& 18 mm) up to a depth of 125 mm.

2. Blow out the bore hole 2 times to ensure that it is free of dust, brush it out 2 times, and blow it out 2 times
again to ensure that it is free of dust

3. In the bore hole use the dispensing device to inject the injection mortar (fig. 11) into the bore (fig. 8)

4. Slowly insert the anchor rod (fig. 3) using a clockwise movement. Keep doing this until the mortar is seen to
emerge. The anchor rod should line up precisely with the fastening surface.

5. After this, do not move the anchor rod. Refer to the curing times in the table - Fig. 12

Please note:

Before the system is activated as per § 14 of the Ordinance on Industrial Safety and Health, a qualified
person should check the installation and use the acceptance protocol to carry out the respective
documentation tasks. The pre-activation inspection does not serve to prove that the respective structure
can withstand the forces that emerge in case of a crash. Its sole purpose is to check whether the anchorage
pointis firmly embedded in the installation subsurface.

sy,

Fig. 6

Curing times for

Cartridge temperature at the
VMU 150 plus mortar =>

Processing from +5°C to +40°C

Temperature (°C)  Processing time Curing time
In the borehole dry concrete wet concrete
-10°C —-6°C” 90 min 24 h 48 h
-5°C—-1°C 90 min 14 h 28 h
-0°C —+4°C 45 min 7h 14 h
+5°C —+9°C 25 min 2h 4h
+10°C — +19°C 15 min 80 min 160 min
+20°C — +29°C 6 min 45 min 90 min
+30°C — +34°C 4 min 25 min 50 min
+35°C — +39°C 2 min 20 min 40 min
+40°C 1,5 min 15 min 30 min

The drill hole should be prepared and cleaned immediately before the dowel is set.
" Cartridge temperature during processing from +15°C to +40°C. Fig. 12

17
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8. Assembly on steel structures
Work steps:

1.

When assembly-related activities are being carried out the applicable provisions and sets of rules
associated with the protection of the health and safety of employees should be complied with.

2. An assembly drawing containing the data required for proper assembly should be created for the
respective assembly site of the anchorage point. Special mounting operations for the anchorage point are
to be agreed upon with the manufacturer.

3. The AP-Fix anchorage point can be mounted vis-a-vis horizontal, vertical and inclined steel structures.

4. The assembly operation may only be carried out by qualified assemblers who have, if necessary, been
trained by the manufacturer.

5. Only the fastening material delivered by the manufacturer should be used.

6. Before the assembly operation is initiated the assembler should check whether the assembly site of the
anchorage point is in line with the assembly drawing and the data in the instruction manual. If the
assembler detects discrepancies the assembly operation should not be carried out. In such a case, a
qualified technician should be contacted along with the manufacturer.

7. Asuitable drilling machine and borer should be used to drill a hole (& 17 mm) into the steel structure. The
wall of the hole should be protected against corrosion (e.g. zinc powder paint).

8. The anchorage point is inserted into the bore hole along with the identification plate (fig. 13).

9. The identification plate should be legible.

10. The M 16 washer is pushed onto the threaded rod (fig. 14)

11. As shown in fig. 15, the M 16 SSI nut is twisted vis-a-vis the threaded rod. A torque wrench with an
extension (Size 24) is used to tighten it in conjunction with a fastening torque of 80 Nm, until the
anchorage point is firmly anchored in the steel structure (fig. 16). The anchorage point is hereby held up
using a suitable tool such as a taper punch.

Please note:

Before the system is activated as per § 14 of the Ordinance on Industrial Safety and Health a qualified
person should check the installation and use the acceptance protocol to carry out the respective

documentation tasks. The pre-activation inspection does not serve to prove that the respective structure
can withstand the forces that emerge in case of a crash. Its sole purpose is to check whether the
anchorage pointis firmly embedded in the installation subsurface.

Tools:
Marking tool,

suitable measuring instrument,
suitable drilling machine,

twist drill (@17 mm),
anti-corrosion agent,

1 flat wrench (Size 24 mm)

1 torque wrench

1 extension (Size 24 mm)

1 taper punch



Test report GB

Installation site:

Assembly-
company:

Assembler:

Sub-surface as expected |:| Image documentation |:|
(no doubts regarding the load bearing capacity)

minimum component thickness |:|
Assembly corresponds to manufacturer's data |:| minimum edge distance I:]
Recommended fastening-related specifications fulfilled D minimum axial distance |:|

Acceptance test before initial operation in concrete

1. Tasks carried out:
1.1 Test loading of the AP-fix anchorage point

2. Test method used: Test loading in accordance with the principle of preliminary tension

2.1 Function description:

Atorque wrench is used to apply a testing torque of 35 Nm to the screw socket of the test load device. This
testing torque gives rise to a tensile load of 13 kN in the anchorage point. If the permissible twist angle of
135° is not exceeded the slippage lies under 0.2 mm in which case the anchorage point passes the test.

2.2 Test:

The concrete surface was cleaned. Each anchorage point was subjected to two test loads. The first
application of the testing torque served to level out the roughness of the concrete vis-a-vis the contact
surfaces of the testing device. The anchorage point was then unburdened, and the position of the testing
device was not changed. The second measurement started with the application of a distortion moment of
5 Nm. The 0°-mark of the angle scale was placed on the mark on the screw socket. The testing torque of
35 Nm was applied. The twist angle is to be read out at the scale.

3. tested devices:
Unit name product no testing torque twist angle

Fig (1) Test loading device

screw socket

angle scale\

4. The following defects were detected :

5. Remarks :

Date of next test:

Qualified person Place, date, client's signature
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GB Test report

Installation site:

Assembly-
company:

Assembler:

Assembly environment as expected |:| Image documentation |:|
(place and diagram are consistent)

minimum component thickness |:|

Assembly corresponds to manufacturer's data |:| minimum edge distance I:]
Recommended fastening-related specifications fulfilled D minimum axial distance |:|

Test report - Acceptance test before initial operation in conjunction with steel structures
1. Tasks carried out
1.1 Checking the proper assembly of the AP-fix anchorage point
1.1.2 Assembly and assembly drawing are consistent with each other
1.1.3 Checking the tight fit of the fastening nuts (quality factor 8.8 - SSI), tightening torque - point 3.2
1.1.4 Checking the tight fit and functioning of the AP-fix anchorage point
1.1.5 Identification mark of the anchorage point is available and legible
1.1.6 If necessary, carry out a test loading procedure. Otherwise, proceed with point 3.1
2. Test method used: Test loading in accordance with the principle of preliminary tension
2.1 Function description: A torque wrench is used to apply a testing torque of 35 Nm to the screw socket
of the test load device. This testing torque gives rise to a tensile load of 13 kN in the anchorage point. If the
permissible twist angle of 135° is not exceeded, the slippage lies under 0.2 mm, in which case the
anchorage point passes the test.

[

2.2 Test: The concrete surface was cleaned. Each anchorage point was subjected to two test loads.

The first application of the testing torque served to level out the roughness of the concrete vis-a-vis the
contact surfaces of the testing device. The anchorage point was then unburdened, and the position of the
testing device was not changed. The second measurement started with the application of a distortion
moment of 5 Nm. The 0°-mark of the angle scale was placed on the mark on the screw socket. The testing
torque of 35 Nm was applied. The twist angle is to be read out at the scale.

3. tested devices:

3.1 Unit name product no testing torque twist angle
3.2  Unit name product no tightening torque of the nuts
4. The following defects were detected : Fig (1) Test loading device

screw socket

angle scale\

5. Remarks :

Date of next test:

Qualified person Place, date, client's signature
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Test report GB

Installation site:

Assembly-
company:

Assembler:

Cracks in the sub-surface |:| Image documentation |:|
(doubts regarding the load bearing capacity)

minimum component thickness |:|
Assembly corresponds to manufacturer's data |:| minimum edge distance I:]
Recommended fastening-related specifications fulfilled D minimum axial distance |:|

Test report - Test loading for recurring test in concrete

1. Tasks carried out:
1.1 Test loading of the AP-fix anchorage point

2. Test method used: Test loading in accordance with the principle of preliminary tension

2.1 Function description:

A torque wrench is used to apply a testing torque of 35 Nm to the screw socket of the test load device. This
testing torque gives rise to a tensile load of 13 kN in the anchorage point. If the permissible twist angle of
135° is not exceeded, the slippage lies under 0.2 mm, in which case the anchorage point passes the test.

2.2 Test:

The concrete surface was cleaned. Each anchorage point was subjected to two test loads. The first
application of the testing torque served to level out the roughness of the concrete vis-a-vis the contact
surfaces of the testing device. The anchorage point was then unburdened, and the position of the testing
device was not changed. The second measurement started with the application of a distortion moment of
5 Nm. The 0°-mark of the angle scale was placed on the mark on the screw socket. The testing torque of
35 Nm was applied. The twist angle is to be read out at the scale.

3. tested devices:
Unit name product no testing torque twist angle

Fig (1) Test loading device

screw socket

angle scale\

4. The following defects were detected :

5. Remarks :

Date of next test:

Qualified person Place, date, client's signature
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2. Manual de instrucciones, ambito de seguridad

1.

16.

17.

Este punto de anclaje tipo AP-Fix / AP-Fix S, segun EN 795:2012 clase Ay CEN/TS 16415:2013, esta analizado y
aprobado para la seguridad contra caidas y el rescate de 2 personas como maximo.
Nota: El punto de anclaje AP-Fix se puede montar en construcciones de acero preexistentes, y también se puede
anclar en hormigon de calidad minima C 20/ C 25 con laayuda de la capsula de reaccién para anclaje adjunta.

Antes de la puesta en servicio y utilizacion, esimprescindible leer y comprender por completo

el manual de instrucciones y montaje. Atencidn: de lo contrario, jse corre peligro de muerte!
Si no se respeta(n) elllos manual(es) de instrucciones, se corre peligro de muerte. En caso de caida, se debera
excluirlapermanencia de la persona colgada durante mas de 20 minutos (peligro de choque).
Debera existir un plan de medidas de rescate en el que se contemplen todos los casos de emergencia posibles en el
trabajo.
El punto de anclaje solamente podra ser utilizado por personas que cuenten con la debida capacitacion y
especializacién. No podrén padecer ninguna dolencia (por ejemplo: estar bajo los efectos del alcohol, drogas o
medicamentos, o padecer problemas cardiocirculatorios).
Antes de cada utilizacion, se debera inspeccionar que el punto de anclaje no presente defectos visibles (uniones
atornilladas sueltas, deformaciones, desgaste, corrosion, grietas en el fondo) y que funcione correctamente, y se
debera controlar la legibilidad de la identificacion del producto.
El punto de anclaje solo se debe utilizar con un sistema de proteccion anticaidas personal adecuado segtn EN 363,
que limite al minimo la posible altura de caida. Como dispositivo de sujecion del cuerpo solo se debe utilizar un arnés
seguin EN 361. Antes de utilizar el sistema de proteccion anticaidas se debe procurar que exista el suficiente espacio
libre por debajo del usuario, para que en el caso de una caida no pueda colisionarse contra el suelo u otro obstaculo.
Para determinar el espacio libre necesario se deben tener en cuenta las especificaciones del manual de
instrucciones de los diferentes componentes del sistema de proteccion anticaidas. En la combinacion de los
diferentes componentes del sistema de proteccidn anticaidas se debe procurarse que las funciones de los
diferentes elementos se mantengan sin limitaciones y que no interfieran entre si. Siempre se deberan respetar los
manuales de instrucciones de cada uno de los sistemas individuales.
Al utilizar sistemas anticaidas, la carga maxima del punto de anclaje no puede superar dinamicamente los 6 kN.
Un sistema dafiado o impactado por la caida, o del que existan serias dudas sobre su estado seguro, se debera
retirar del uso de inmediato. Recién se podra volver a utilizar después de una inspeccién por parte de un experto, con
aprobacion por escrito.
Segun el uso al que esté sometido, pero no menos de una vez al afio, el punto de anclaje se debera someter a
inspeccion por parte del fabricante o de un experto en dispositivos de proteccion personal contra caidas, capacitado
seglin DGUV-G 312-906. Esto se debera documentar en el cuaderno de inspeccién suministrado. El tiempo de uso
del dispositivo de anclaje se debe determinar en cada revision anual. Este es, en funcion de la carga, de como
minimo 30 afios.
Se deberan respetarlas normas DGUV R112-198 y DGUV R112-199.
No se permite enganchar en el punto de anclaje un dispositivo de izamiento y descenso de cargas.

El punto de anclaje se debera proteger del efecto de las llamas y chispas de soldadura, fuego, &cidos, alcals,
temperaturas extremas e influencias atmosféricas corrosivas. Después de utilizado y eventualmente desmontado, el
punto de anclaje se debera guardar limpio, seco y aireado hasta el momento en que vuelva a utilizarse.

No se podran realizar modificaciones ni agregados en el sistema.

FPara el montaje del punto de anclaje se debera escoger una superficie de fijacién adecuada. El punto de anclaje
deber estar lo méas vertical posible por encima de la zona de trabajo de la persona a proteger, para asi excluir la
posibilidad de que pendule en caso de caida.

Antes de la puesta en servicio, el correcto montaje del punto de anclaje debera ser inspeccionado por una
persona capacitada segun el § 14 del Reglamento Aleman de Seguridad en el Trabajo (BetrSichV, por su
acroénimo en aleman); esto se debera documentar en el protocolo de aceptacion.

Sien los controles periddicos se constatan fisuras en el sustrato estructural en el entorno directo del punto
de anclaje, se debera realizar una carga de pruebaen el punto de anclaje.
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3. Datos técnicos del punto de anclaje AP-Fix/AP-Fix S

Carga maxima: 2 personas

Peso: 0,5 kg

Diametro interior del tornillo con ojo: 36 mm
Diametro de la varilla roscada: M 16

4. Placa de caracteristicas 1@
Fig. 1 ' carga admisible
Fabricante Anschlagpunkt / 9
agkraft: 2 Personen
. . IKAR GmbH - Nobelstr. 2 - D-36041 Fulda
respetar manual de instruccion vateaegocte Roalbpal bl |

/ proxima revision

NG enominacion de tipo
Anschlagpunkt AP-Fix
i ’95:2“'“"'”“’@// afio de fabricacion

Bau_Jahr: 0X-20XX . ) .
Serien-Nr: 1234567 ————— numero de serie correlativo

46000001

5. Componentes del punto de anclaje AP-Fix

5.1 Componentes para el montaje en hormigén

PI teristi
aca de caracteristicas punto de anclaje AP-Fix WB

Cépsula de reacciér\

para anclaje: )
VMU 150 plus Fig. 2

5.2.Componentes para el montaje en estructuras de acero
punto de anclaje AP-Fix W
punto de anclaje AP-Fix S

1 unidad tuerca

M 16 SSI 8.8 A2 m

1 unidad arandela
M16A2

Placa de caracteristicas

Fig. 2a
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6. Anclaje del punto de anclaje AP-Fix en el sustrato estructural

Nota: El punto de anclaje se puede montar en superficies verticales, horizontales e inclinadas de hormigén de
calidad minima C20/C25 hasta C50/C60, o bien el punto de anclaje AP-Fix S se puede atornillar en estructuras
de acero. Se debera confirmar mediante céalculo si el sustrato de montaje o la construccién existente resiste la
solicitacion esperable por caida en la direccion de la carga (1 x 6 kN dinamicos con carga puntual estatica
adicional 1 kN).

Fig. 3

Fig. 4

7N

18

[30] 125 l—’F

Ejemplos de montaje en estructuras de acero

Fig. 5

Fig. 5a F
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Montaje de AP-Fix con mortero de anclaje quimico MKT VMU 150 plus

Herramental necesario: herramienta de medicion adecuada, martillo perforador apropiado, broca @18 mm
bomba de aire

Pasos a seguir en las tareas:

1. Perforar un orificio de @ 18 mm en angulo con el taladro de percusion, profundidad 125 mm.

2. Soplar 2 veces con aire a presion el orificio perforado para liberarlo de polvo, cepillarlo 2 veces y volver a
soplarlo 2 veces mas.

3. En el orificio perforado, inyectar el mortero de inyeccion (fig. 11) mediante el dispositivo aplicador (fig. 8)

4. Introducir la varilla de anclaje (fig. 3) lentamente, girando hacia la derecha y con mucha sensibilidad.
Proceder de este modo hasta que se vea al mortero brotar. La varilla de anclaje debera quedar al ras con la
superficie de fijacion.

5. A continuacién, no mover mas la varilla de anclaje, véanse los tiempos de endurecimiento en la tabla de la
fig. 12

Nota:

Antes de la puesta en servicio, de acuerdo con el § 14 del Reglamento Aleman de Seguridad en el
Trabajo (BetrSichV, por su acrénimo en aleman) una persona capacitada debera inspeccionar el
correcto montaje y documentarlo en el protocolo de aceptacion. La inspeccion antes de la puesta en
servicio no constituye ningun certificado de que la construccion existente pueda resistir las fuerzas
que se generen en la eventualidad de una caida, meramente sirve a los efectos de la comprobacién del
asiento fijo del punto de anclaje en el sustrato de montaje.

Sy

Fig. 6

Curing times for

Cartridge temperature at the
VMU 150 plus mortar =

Processing from +5°C to +40°C

Temperature (°C)  Processing time Curing time
In the borehole dry concrete wet concrete
-10°C —-6°C” 90 min 24 h 48 h
-5°C—-1°C 90 min 14 h 28 h
-0°C—+4°C 45 min 7h 14 h
+5°C —+9°C 25 min 2h 4 h
+10°C — +19°C 15 min 80 min 160 min
+20°C — +29°C 6 min 45 min 90 min
+30°C — +34°C 4 min 25 min 50 min
+35°C — +39°C 2 min 20 min 40 min
+40°C 1,5 min 15 min 30 min
The drill hole must be prepared and cleaned immediately before the dowel is set. Fig. 11

" Cartridge temperature during processing from +15°C to +40°C. Fio. 12
ig.
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8. Montaje a estructuras de acero
Pasos a seguir en las tareas:

1. En el montaje se deberan respetar las disposiciones y reglamentaciones vigentes en materia de
proteccionde la salud y seguridad de los trabajadores en las labores de montaje.

2. Para cada sitio de montaje del punto de anclaje se debera elaborar una ilustracion de montaje con las
indicaciones necesarias para lograr un montaje correcto. En caso de ser necesarios montajes especiales
del punto de anclaje, esto se debera coordinar con el fabricante.

3. El punto de anclaje AP-FIX se puede montar en estructuras de acero verticales, horizontales y también
inclinadas.

4. El montaje solamente podra ser realizado por instaladores cualificados, si es necesario, capacitados por
el fabricante.

5. Solamente se podra utilizar el material de fijacion suministrado por el fabricante.

6. Antes de realizar el montaje del punto de anclaje, el instalador debera inspeccionar que el sitio de
montaje corresponda en todas sus caracteristicas con las indicaciones del manual de instrucciones y de
la ilustracion de montaje. Si el instalador constata diferencias, no se podra realizar el montaje, sino que
se debera establecer contacto entre el fabricante y un técnico cualificado.

7. Enla estructura de acero se perfora un orificio de @ 17 mm mediante un taladro y broca adecuados. Las
superficies interiores del orificio se deberan proteger contra la corrosion (por ejemplo, pintura enriquecida
en zinc).

8. El punto de anclaje se inserta con la placa de caracteristicas en el orificio perforado (fig. 13).

9. La placa de caracteristicas debera ser legible.

10. Se inserta y empuja la arandela M 16 en la varilla roscada (fig. 14)

11. Tal como se muestra en la fig. 15, la tuerca M 16 SSI se enrosca en la varilla roscada y se aprieta con una

llave dinamométrica con accesorio n° 24 con un par de apriete de 80 Nm, hasta que el punto de anclaje

quede firmemente anclado en la estructura de acero (fig. 16). Para ello, el punto de fijacion se sostiene

con una herramienta apropiada, por ejemplo, punta de montaje.

Nota:

Antes de la puesta en servicio, de acuerdo con el § 14 del Reglamento Aleman de Seguridad en el
Trabajo (BetrSichV, por su acrénimo en aleman) una persona capacitada debera inspeccionar el
correcto montaje y documentarlo en el protocolo de aceptacion. La inspeccion antes de la puesta en
servicio no constituye ningun certificado de que la construccion existente pueda resistir las fuerzas
que se generen en la eventualidad de una caida, meramente sirve a los efectos de la comprobacién
del asiento fijo del punto de anclaje en el sustrato de montaje.

Fig. 13 | I Fig.14

-l

Herramienta:

Herramienta de trazado,
herramienta de medicién adecuada,
taladro adecuado,

broca espiral @17 mm,

producto anticorrosivo,

1 ud. llave inglesa tamafio 24 mm,

1 ud. punta de montaje,

1 llave de torsion,

1 llave de tubo 24 mm




Informe de ensayo ®

Instalacion:

Empresa
instaladora:

Instalador:

Sustrato segun lo esperado |:| (sin dudas relativas a capacidad portante) |:|
(sin dudas relativas a capacidad portante)

Espesor minimo de componentes |:|

El montaje corresponde a las indicaciones del fabricante |:| Separacion minima de borde I:]
Se han cumplido las indicaciones recomendadas para la fijacion D Separacion minima de eje |:|

Prueba de aceptacion antes de la puesta en servicio en hormigén

1. Trabajos realizados:
1.1 Carga de prueba del punto de anclaje AP-Fix

2. Método de ensayo utilizado: Carga de prueba segun el principio del pretensado

2.1 Descripcion funcional:

Con llave dinamomeétrica se aplica un par de ensayo de 35 Nm en el manguito roscado del dispositivo de
carga de prueba y se le ocasiona una carga de traccion de 13 kN al punto de anclaje. Si no se supera el
angulo de torsion admisible de 135°, entonces el deslizamiento queda por debajo de los 0,2 mm y se
considera que el punto de anclaje ha superado la prueba.

2.2 Ensayo:

La superficie de hormigén se limpid. Se realizaron dos cargas de prueba por punto de anclaje. La primera
aplicacién del par de ensayo sirvié para nivelar la rugosidad del hormigén en las superficies de apoyo del
dispositivo de prueba. Posteriormente se descargd el punto de anclaje, sin modificar la posicién del
dispositivo de prueba. El punto de partida de la segunda medicion fue la aplicaciéon de un par torsor de 5
Nm. La marca de 0° de la escala angular se fij6 en la linea de marcaciéon en el manguito roscado. El par
de ensayo de 35 Nm se aplicé. El angulo de torsién se lee en la escala.

3. Equipos sometidos a prueba:

Unidad Denominacion N° de prod Par de ensayo Angulo de torsion

Figura 1 dispositivo de carga de prueba

Manguito roscado:

Escala angular\
4. Se constataron los siguientes defectos:
5. Observaciones:
Préxima fecha de ensayo:
Persona a cargo Lugar, fecha, firma del comitente

27



O, Informe de ensayo

Instalacion:

Empresa
instaladora:

Instalador:

Entorno de montaje de acuerdo con lo esperado |:| (sin dudas relativas a capacidad portante) |:|
(coincidencia entre el lugar y el dibujo)

Espesor minimo de componentes |:|

El montaje corresponde a las indicaciones del fabricante |:| Separacion minima de borde I:]
Se han cumplido las indicaciones recomendadas para la fijacion D Separacion minima de eje |:|
Pruebas de aceptacion antes de la puesta en marcha de estructuras de acero

1. Trabajos realizados:
1.1 Ensayo del montaje correcto del punto de anclaje AP-Fix

1.1.2 Coinciden el montaje y la ilustracién de montaje

1.1.3 Comprobar el asiento fijo de las tuercas de fijacién de calidad 8.8 SSI, par de apriete punto 3.2
1.1.4 Comprobar el asiento fijo y funcionamiento del punto de anclaje AP-Fix
1.1
1.1

[

.5 |dentificacion del punto de anclaje existe y esta legible
.6 Si es necesario, realizar una carga de prueba, de lo contrario, continuar como se describe en el punto 3.1
2. Método de ensayo utilizado: Carga de prueba segun el principio del pretensado

2.1 Descripcion funcional: Con llave dinamométrica se aplica un par de ensayo de 35 Nm en el manguito
roscado del dispositivo de carga de prueba y se le ocasiona una carga de traccion de 13 kN al punto de
anclaje. Si no se supera el angulo de torsién admisible de 135°, entonces el deslizamiento queda por
debajo de los 0,2 mm y se considera que el punto de anclaje ha superado la prueba.

2.2 Ensayo: La superficie de hormigon se limpié. Se realizaron dos cargas de prueba por punto de anclaje.
La primera aplicacion del par de ensayo sirvié para nivelar la rugosidad del hormigon en las superficies de
apoyo del dispositivo de prueba. Posteriormente se descargé el punto de anclaje, sin modificar la posicion
del dispositivo de prueba. El punto de partida de la segunda medicién fue la aplicacion de un par torsor de
5 Nm. La marca de 0° de la escala angular se fij6 en la linea de marcacién en el manguito roscado. El par
de ensayo de 35 Nm se aplico. El angulo de torsién se lee en la escala.

3. Equipo probado

3.1 Unidad Denominacién N° de producto  Par de ensayo Angulo de torsion
3.2 Unidad Denominacién N° de producto Par de apriete de las tuercas
4. Se constataron los siguientes defectos: Figura 1 dispositivo de carga de prueba

Manguito roscadot

Escala angular\

5. Observaciones:

Préxima fecha de ensayo:

Persona a cargo Lugar, fecha, firma del comitente
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Informe de ensayo ®

Instalacion:

Empresa
instaladora:

Instalador:

Fisuras en el sustrato, |:| (sin dudas relativas a capacidad portante) |:|
(dudas respecto a la capacidad portante)

Espesor minimo de componentes |:|

El montaje corresponde a las indicaciones del fabricante |:| Separacion minima de borde I:]
Se han cumplido las indicaciones recomendadas para la fijacion D Separacion minima de eje |:|

Informe de ensayo, carga de prueba con ensayo recurrente en hormigon

1. Trabajos realizados:
1.1 Carga de prueba del punto de anclaje AP-Fix

2. Método de ensayo utilizado: Carga de prueba segun el principio del pretensado

2.1 Descripcion funcional:

Con llave dinamomeétrica se aplica un par de ensayo de 35 Nm en el manguito roscado del dispositivo de
carga de prueba y se le ocasiona una carga de traccion de 13 kN al punto de anclaje. Si no se supera el
angulo de torsion admisible de 135°, entonces el deslizamiento queda por debajo de los 0,2 mm y se
considera que el punto de anclaje ha superado la prueba.

2.2 Ensayo:

La superficie de hormigén se limpid. Se realizaron dos cargas de prueba por punto de anclaje. La primera
aplicacién del par de ensayo sirvié para nivelar la rugosidad del hormigén en las superficies de apoyo del
dispositivo de prueba. Posteriormente se descargd el punto de anclaje, sin modificar la posicién del
dispositivo de prueba. El punto de partida de la segunda medicion fue la aplicaciéon de un par torsor de 5
Nm. La marca de 0° de la escala angular se fij6 en la linea de marcaciéon en el manguito roscado. El par
de ensayo de 35 Nm se aplicé. El angulo de torsién se lee en la escala.

3. Equipos sometidos a prueba:

Unidad Denominacion N° de prod Par de ensayo Angulo de torsion

Figura 1 dispositivo de carga de prueba

Manguito roscado:

Escala angular\
4. Se constataron los siguientes defectos:
5. Observaciones:
Préxima fecha de ensayo:
Persona a cargo Lugar, fecha, firma del comitente
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2.N
1.

16.

17.

otice d'utilisation zone de sécurité

Le présent point de levage type AP-Fix / AP-Fix S selon EN 795:2012 classe A et CEN/TS 16415:2013 a été
contr6lé et homologué pour la sécurisation d' 2 personnes maximum contre les risques de chutes et pour le
sauvetage.

Remarque: Le point de levage AP-Fix peut étre monté sur des construction en acier existantes ou sur du béton
de qualité C 20 / C 25 minimum a l'aide de la cartouche de scellement chimique fournie.

Avant toute mise en service et utilisation, lire complétement la notice d'utilisation et de montage et
s'assurer que leur contenu a été compris. Attention - danger de mort !
Le non-respect de la/des notices d'utilisation expose a un risque d'accident mortel. En cas de chute, il est
indispensable d'éviter que la personne reste suspendue pendant plus de 15 minutes (risque de choc).

Un plan des mesures de secours prenant en compte toutes les situations d'urgence possibles lors du travail doit
étre présent.

Le point d'ancrage ne doit étre utilisé que par des personnes suffisamment formées et compétentes. Tout
probléme de santé est exclu. (par ex. problémes liés a I'alcool, la drogue, aux médicaments ou de circulation)

Avant chaque utilisation, le point d'ancrage doit étre vérifié afin de détecter les défauts visibles (connexions
dévissées, déformations, usure, corrosion, des fissures dans le sol) et de contrdler le bon fonctionnement ainsi
que la lisibilité du/des marquages de produit.

Le point de suspension ne peut étre utilisé qu'avec un systéme de protection contre les chutes approprié selon la
norme EN 363, limitant la hauteur de chute possible au minimum. Seul un harnais selon la norme EN 361 peut
étre utilisé comme dispositif de maintien de corps. Avant I'utilisation du systeme de protection contre les chutes, il
convient d'assurer suffisamment d'espace libre en-dessous de I'utilisateur, de sorte qu'en cas d'une chute il n'y a
pas d'impact avec le sol ou tout autre obstacle possible. Pour déterminer I'espace libre nécessaire, les
spécifications des instructions d'utilisation des composants individuels du systéme de protection contre les
chutes utilisées doivent étre respectées. En combinant les différents composants du systéme de protection
contre les chutes, assurez-vous que les fonctions des éléments individuels restent préservées pleinement sans
se géner réciproquement. Les instructions d'utilisation des systemes individuels doivent étre respectées.

La charge maximum du point d'ancrage ne doit pas dépasser 6 kN dynamiques dans le cas ou un systéme
d'arrét de chute est utilisé.

Tout systéme endommagé ou sollicité suite a une chute ou dont I'état de sécurité est incertain doit étre
immédiatement mis hors service. Il ne doit étre remis en service qu'aprés avoir été controlé par une personne
compétente et la fourniture d'une autorisation écrite.

En fonction des sollicitations - mais au moins tous les 12 mois - le point d'ancrage doit étre contr6lé par le
fabricant ou par un expert en équipements de protection individuels contre la chute, formé conformément a la
réglementation DGUV-G 312-906. Ce contréle doit étre consigné dans le livret de contrdle fourni. La garantie de
la sécurité optimale des éléments constitutifs est conditionnée par ces controles périodiques. La période
d'utilisation du dispositif d'arrét doit étre déterminé lors de I'examen annuel, selon de la charge, elle est de 30 ans
minimum.

Les réglements DGUV R112-198 et DGUV R112-199 doivent étre respectés.

Il est interdit de raccorder un dispositif de levage et d'abaissement de charges au point d'ancrage.

Le point d'ancrage doit étre protégé contre I'action des flammes et étincelles de soudage, du feu, des acides, des
alcalis ainsi que des températures extrémes et de tout facteur environnemental. Aprés utilisation et démontage
éventuel du point d'ancrage, ce dernier doit étre stocké dans un lieu propre, sec et ventilé jusqu'a une prochaine
utilisation.

Le systéme complet ne doit pas faire I'objet d'aucune modification ou ajout.

Sélectionnez une surface de fixation appropriée pour le montage du point d'ancrage. Le point d'ancrage doit étre
disposé le plus possible & la verticale au-dessus de la zone de travail de la personne & assurer afin d'éviter tout
déplacement pendulaire en cas de chute.

Le montage dans les régles de I'art du point d'ancrage doit étre contr6lé avant la mise en service par une
habilitée selon I'§ 14 de la directive sur la sécurité des conditions d'exploitation et doit étre documenté
dans le procés-verbal de réception.

Dans le cas ou des fissures dans le support, a proximité immédiate du point d'ancrage, ont été
constatées lors de contréles répétés, le point d'ancrage sera soumis a un essai de sollicitation.
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3. Caractéristiques techniques du point d'ancrage AP-Fix/ AP-Fix S

Charge maximum : 2 personnes
Poids : 0,5 kg

Diameétre intérieur de I'ceillet : 36 mm
Diametre de la tige filetée : M 16

4. Plaque signalétique

B
Fig. 1

Fabricant Anschlagpunkt n/ Charge admissible
Tragkraft: 2 Personel
. L smbH  Nobelstr. 2 - D-36041 Fulda
Respect de la notice iar e e HEIargTA Y g

Prochaine révision

d'utilisation \[Iﬂ

Anschlagpunkt AP-Fix
EN 795:2012 Type A/ CENITS 16415:2013

Désignation du type

Année de construction
Baujahr: 0X-20XX

Serien-Nr: 1234567 —— =~

Numéro de série continu

5. Eléments du point d'ancrage AP-Fix

5.1 Eléments pour le montage dans le béton
Plaque signalétique

point d'ancrage AP-Fix WB
point d'ancrage AP-Fix

Cartouche de scellem:himique :

VMU 150 plus Fig. 2

5.2. Eléments pour le montage dans les constructions en acier

point d'ancrage AP-Fix W point d'ancrage AP-Fix S

1 écrou
M 16 SSI 8.8 A2

1 rondelle
M16A2

Plaque signalétique

Fig. 2a
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6. Ancrage du point d'ancrage AP-Fix dans la structure de la construction

Remarque : Le point d'ancrage peut étre monté sur des surfaces verticales, horizontales ou inclinées en béton
de qualité C20/C25 minimum a C50/C60 ou le point d'ancrage AP-Fix S peut etre vissé dans des constructions
en acier. On s'assurera par calcul que le support de montage ou la construction présente supporte la
sollicitation dynamique escomptée résultant d'une chute, surI'axe (1 x 6 kN, suivie par une charge individuelle
statique de 1 kN).

Fig. 4
Fig. 3

7N

18

[30] 125 l—’F

F

Exemples de montage dans des constructions en acier

Fig. 5

Fig. 5a
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Montage AP-Fix avec cartouche de scellement chimique MKT VMU 150 plus

Outils requis : instruments de mesure, perforateur adapté, diamétre du foret 18 mm, brosse ronde, pompe a
air

Opérations :

1. Percer de biais un trou de 18 mm de & avec une perceuse a percussion a une profondeur de 125 mm.

2. Souffler 2 x la poussiére accumulée dans le trou, brosser 2 x et souffler a nouveau 2 x la poussiére.

3. Injecter le mortier d'injection (fig. 11) dans le trou de pergage a l'aide de l'appareil d'extrusion (fig. 8).

4. Introduire lentement et en douceur la tige d'ancrage (fig. 3) en tournant a droite. Continuer jusqu'a ce que le
mortier ressorte. La tige d'ancrage doit étre alignée sur la surface de fixation.

5. Ne plus bouger la tige d'ancrage, voir les durées de durcissement au tableau, fig. 12

Remarque :

Le montage réalisé dans les régles de I'art doit étre contrélé avant la mise en service, selon I'§ 14 de la
directive sur la sécurité des conditions d'exploitation et étre documenté dans le procés-verbal de
réception. Le contréle avant la mise en service n'est pas une attestation selon laquelle la construction
présente pourra résister aux forces créées en cas de chute, mais il sert uniquement a contréler la
stabilité du point d'ancrage sur le support de montage.

sy,

Fig. 6

Curing times for

Cartridge temperature at the
VMU 150 plus mortar =

Processing from +5°C to +40°C

Temperature (°C)  Processing time Curing time
In the borehole dry concrete wet concrete
-10°C —-6°C” 90 min 24h 48 h
-5°C—-1°C 90 min 14 h 28 h
-0°C—+4°C 45 min 7h 14 h
+5°C —+9°C 25 min 2h 4h
+10°C — +19°C 15 min 80 min 160 min
+20°C — +29°C 6 min 45 min 90 min
+30°C — +34°C 4 min 25 min 50 min
+35°C — +39°C 2 min 20 min 40 min
+40°C 1,5 min 15 min 30 min

The drill hole must be prepared and cleaned immediately before the dowel is set.
" Cartridge temperature during processing from +15°C to +40°C. Fig. 12
ig.

Fig. 11

33



®

8. Montage sur les constructions en acier
Opérations :

1. Lors du montage, il convient de respecter les régles et la réglementation relatives a la protection de la
sécurité et de la santé des collaborateurs dans les activités de montage.

2. Mettre en place pour le lieu de montage du point d'ancrage un schéma de montage comportant les
informations requises permettant un montage correct. Consulter le fabricant pour tous montages spéciaux
du point d'ancrage.

3. Le point d'ancrage AP-FIX peut étre monté sur des constructions en acier horizontales, verticales et
inclinées.

4. Le montage ne doit étre réalisé que par des monteurs qualifiés, éventuellement formés par le fabricant.

5. Utiliser uniquement le matériel de fixation fourni par le fabricant.

6. Avant le montage, faire contréler par un monteur la conformité entre le lieu de montage du point

d'ancrage et schéma de montage et les informations données dans la notice de montage. Si le monteur
constate des divergences, le montage ne doit pas étre réalisé mais un technicien qualifié et le fabricant
doivent étre contactés.

7. Percer dans la construction en acier un trou de 17 mm de diameétre a I'aide d'une d'une perceuse et d'un
foret. Protéger la paroi du trou contre la corrosion (par exemple avec une peinture a base de poudre de
zinc).

8. Introduire le point d'ancrage dans le trou avec la plaque signalétique (fig. 13).

9. La plaque signalétique doit étre lisible.

10. Glisser la rondelle M 16 sur la tige filetée (fig. 14).

11. Tourner I'écrou M 16 SSI (comme indiqué a la fig. 15) sur la tige filetée et le serrer a l'aide d'une clé
dynamométrique pourvue d'un embout de 24 avec un couple de serrage de 80 Nm, jusqu'a ce que le
point d'ancrage soit solidement ancré dans la construction en acier (fig. 16). Bloquer le point d'ancrage a
I'aide d'un outil adapté (par ex. un pointeau).

Remarque :

Le montage réalisé dans les régles de I'art doit étre contr6lé avant la mise en service, selon I'§ 14 de
la directive sur la sécurité des conditions d'exploitation et étre documenté dans le procés-verbal de
réception. Le contréle avant la mise en service n'est pas une attestation selon laquelle la construction
présente pourra résister aux forces créées en cas de chute, mais il sert uniquement a contréler la
stabilité du point d'ancrage sur le support de montage.

fig. 20 I fig. 21

Outils :

Outil de tracé,

Outil de mesure adapte,
Perceuse adaptée,

Foret de 17 mm de diam.,
Produit anti-corrosion

1 clé a fourche 24 mm,

1 pointeau

1 dynamomeétrique

1 la douille 24 mm




Procés-verbal d'essai &

Montage :

Entreprise de
montage :

Monteur :

Support dans I'état escompté |:| Documentation avec photos/figures |:|
(aucun doute sur la portance) .
Epaisseur min. de I'élément de construction |:|

Montage conforme aux indications du fabricant |:| Distance min. par rapport au bord |:|
Les consignes de fixation recommandées ont été respectées D Distance min. entre axes D

Essai de réception avant mise en service dans le béton

1. Travaux réalisés :
1.1 Essai de charge du point d'ancrage AP-Fix

2. Méthode d'essai utilisée : Essai de charge selon le principe de précontrainte

2.1 Description du fonctionnement : Avec une clé de serrage dynamomeétrique, on applique sur le
manchon taraudé du dispositif d'essai de charge un couple de 35 Nm, ce qui provoque sur le point
d'ancrage une charge de traction de 13 kN. En cas de non-dépassement de I'angle de torsion admissible
de 135°, le glissement est inférieur a 0,2 mm et I'essai est "réussi" pour le point d'ancrage.

2.2 Contréle/Essai : La surface en béton a été nettoyée. Deux essais de charge ont été réalisés pour
chaque point d'ancrage. Le premier couple de serrage appliqué a servi a lisser la rugosité du béton, au
niveau des surfaces d'appui du dispositif d'essai. Apres quoi le point d'ancrage a été soulagé, et la
position du dispositif d'essai n'a pas changé. L'application d'un couple de resserrage de 5 Nm a été le
point de départ de la seconde mesure. Le marquage 0° de I'échelle angulaire a été porté sur le trait de
marquage du manchon taraudé. Le couple de 25 Nm a été appliqué pour l'essai. L'angle de torsion peut
étre lu sur I'échelle.

3. Matériels et éléments controlés :
Piéce Désignation N° fabr. Couple appliqué pour I'essai Angle de torsion

Fig (1) Dispositif d'essai de charge

Manchon taraudé

Echelle angulaire\
4. Les défauts suivants ont été constatés :
5. Remarques :
Date du prochain
Personne habilitée Lieu, date, signature du donneur d'ordre
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D) Proceés-verbal d'essai

Montage :

Entreprise de
montage :

Monteur :

Milieu de montage dans I'état escompté |:| Documentation avec photos/figures |:|
(concordance entre le lieu et le plan) .
Epaisseur min. de I'élément de construction |:|

Montage conforme aux indications du fabricant |:| Distance min. par rapport au bord |:|
Les consignes de fixation recommandées ont été respectées D Distance min. entre axes D

Procés-verbal d'essai de réception avant mise en service sur des constructions en acier
1. Travaux réalisés :

.1 Contrble de la conformité de montage du point d'ancrage AP-Fix O

.1.2 Le montage et le plan de montage concordent O

1.3 Vérification de I'ajustement serré des écrous de fixation qualité 8.8 SSI, couple de serrage au point 3.2 [

1.4 Vérification de I'ajustement serré et du fonctionnement du point d'ancrage AP-Fix |

1.5 Marquage du point d'ancrage existant et lisible

1

1
1
1
1
1
1.1.6 Si nécessaire, procéder a l'essai de charge - sinon continuer au point 3.1

2. Méthode d'essai utilisée : Essai de charge selon le principe de précontrainte
2.1 Description du fonctionnement : Avec une clé de serrage dynamométrique, on applique sur le
manchon taraudé du dispositif d'essai de charge un couple de 35 Nm, ce qui provoque sur le point

d'ancrage une charge de traction de 13 kN. En cas de non-dépassement de I'angle de torsion admissible
de 135°, le glissement est inférieur a 0,2 mm et I'essai est "réussi" pour le point d'ancrage.

2.2 Controle/Essai: L'application d'un couple de resserrage de 5 Nm a été le point de départ de la
mesure. Le marquage 0° de I'échelle angulaire a été porté sur le trait de marquage du manchon taraudé.
Le couple de 25 Nm a été appliqué pour I'essai. L'angle de torsion peut étre lu sur I'échelle.

3. Matériels et éléments controélés :
3.1 Piece Désignation N° fabr. Couple appliqué pour I'essai Angle de torsion

3.2 Piéce Désignation N° fabr. Couple de serrage des écrous

Fig (1) Dispositif d'essai de charge
Manchon taraudé

4. Les défauts suivants ont été constatés :

Echelle angulaire\
5. Remarques :
Date du prochain
Personne habilitée Lieu, date, signature du donneur d'ordre
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Procés-verbal d'essai &

Montage :

Entreprise de
montage :

Monteur :

Fissure du support |:| Documentation avec photos/figures |:|
(doute sur la portance) .
Epaisseur min. de I'élément de construction |:|

Montage conforme aux indications du fabricant |:| Distance min. par rapport au bord |:|
Les consignes de fixation recommandées ont été respectées D Distance min. entre axes D

Procés-verbal d'essai de charge en cas de contréle répété dans le béton

1. Travaux réalisés :
1.1 Essai de charge du point d'ancrage AP-Fix

2. Méthode d'essai utilisée : Essai de charge selon le principe de précontrainte

2.1 Description du fonctionnement : Avec une clé de serrage dynamomeétrique, on applique sur le
manchon taraudé du dispositif d'essai de charge un couple de 35 Nm, ce qui provoque sur le point
d'ancrage une charge de traction de 13 kN. En cas de non-dépassement de I'angle de torsion admissible
de 135°, le glissement est inférieur a 0,2 mm et I'essai est "réussi" pour le point d'ancrage.

2.2 Contréle/Essai : La surface en béton a été nettoyée. Deux essais de charge ont été réalisés pour
chaque point d'ancrage. Le premier couple de serrage appliqué a servi a lisser la rugosité du béton, au
niveau des surfaces d'appui du dispositif d'essai. Apres quoi le point d'ancrage a été soulagé, et la
position du dispositif d'essai n'a pas changé. L'application d'un couple de resserrage de 5 Nm a été le
point de départ de la seconde mesure. Le marquage 0° de I'échelle angulaire a été porté sur le trait de
marquage du manchon taraudé. Le couple de 25 Nm a été appliqué pour l'essai. L'angle de torsion peut
étre lu sur I'échelle.

3. Matériels et éléments controlés :
Piéce Désignation N° fabr. Couple appliqué pour I'essai Angle de torsion

Fig (1) Dispositif d'essai de charge

Manchon taraudé

Echelle angulaire\
4. Les défauts suivants ont été constatés :
5. Remarques :
Date du prochain
Personne habilitée Lieu, date, signature du donneur d'ordre
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2. Manuale d'uso - Istruzioni per la sicurezza

1. Questo punto di ancoraggio del tipo AP-Fix/AP-Fix S conforme a EN 795:2012 tipo A e CEN/TS 16415:2013
€ testato e omologato per la protezione anticaduta e il salvataggio di max. 2 persone.

Informazione: il punto di ancoraggio AP-Fx pud essere montato sia in strutture di acciaio preesistenti
o ancorato in calcestruzzo di qualita minima C 20/C25 con l'ausilio della cartuccia a iniezione per
ancoraggio.

2. Prima della messa in servizio e dell'uso € necessario aver letto il manuale d'uso e le istruzioni

di montaggio nel complesso e averne compreso il contenuto.
Attenzione: in caso contrario, pericolo di morte!

3. In caso di inosservanza del(i) manuale(i) d'uso sussiste pericolo di morte. In caso di caduta, &
necessario evitare che la persona rimanga appesa per piu di 15 minuti (pericolo di shock).

4. Deve essere disponibile un piano di salvataggio per tutte le emergenze che possono verificarsi
durante i lavori.

5. Prima di ogni utilizzo & necessario assicurarsi che il punto di ancoraggio non presenti difetti visibili
(collegamenti a vite allentati, deformazioni, usura, corrosione, lacerazioni sul fondo) e che sia
perfettamente funzionante; € inoltre necessario assicurarsi che I'(le) etichetta(e) siano leggibile(i).

6. Prima di ciascun utilizzo € necessario assicurarsi che il punto di ancoraggio non presenti difetti visibili
e che sia perfettamente funzionante; & inoltre necessario assicurarsi che I'(le) etichetta(e) siano
leggibile(i).

7. 1l punto di ancoraggio puo essere utilizzato solo con un opportuno sistema anticaduta personale
conforme a EN 363, che riduca al minimo la possibile altezza di caduta. Come dispositivo di ritenuta
si puo utilizzare solo un'imbracatura conforme a EN 361. Prima di utilizzare il sistema anticaduta,
accertarsi che ci sia sufficiente spazio libero sotto I'utilizzatore, in modo che, in caso di caduta, non
sia possibile I'impatto col terreno o con altri ostacoli. Per calcolare lo spazio libero necessario,
osservare le disposizioni riportate nelle istruzioni per I'uso dei singoli componenti del sistema
anticaduta utilizzato. In caso di combinazione dei singoli componenti del sistema anticaduta,
accertarsi che le funzioni dei singoli elementi restino intatte senza limitazioni e che non si
compromettano a vicenda. E obbligatorio osservare sempre le istruzioni per I'uso dei singoli sistemi
utilizzati.

8. Il carico massimo del punto di ancoraggio utilizzato con sistemi di arresto caduta non deve superare 6
kN dinamici.

9.  E necessario ritirare immediatamente dall'uso un sistema danneggiato o sollecitato dalla caduta o che
ponga dubbi in termini di sicurezza. Potra essere riutilizzato esclusivamente solo previo controllo da
parte di una persona esperta e previa autorizzazione scritta.

10. A seconda della necessita, ma perlomeno ogni 12 mesi, il produttore & tenuto a far controllare il punto
di ancoraggio da un esperto in dispositivi di protezione individuale contro le cadute dall'alto, con
formazione ai sensi della norma tedesca DGUV-G 312-906. Il controllo deve essere documentato nel
registro di collaudo fornito. La garanzia sulla sicurezza ottimale dei componenti dipende dalla
regolarita die controlli. La durata di utilizzo del dispositivo di ancoraggio deve essere stabilita in
occasione del controllo annuale, ed & di almeno 30 anni a seconda della sollecitazione.

11. E obbligatorio osservare le norme tedesche DGUV R112-198 e DGUV R112-199.

12. Non é consentito collegare un dispositivo di sollevamento e abbassamento per carichi al punto di
ancoraggio.

13. Il punto di ancoraggio deve essere protetto contro gli effetti di fiamme e scintille ossidriche, fuoco,
acidi, soluzioni caustiche nonché temperature estreme e influssi ambientali analoghi. Dopo aver
utilizzato ed eventualmente smontato il punto di ancoraggio, & necessario mantenerlo pulito, asciutto
e conservarlo in un luogo ventilato fino al successivo utilizzo.

14. Non é consentito apportare modifiche e integrazioni al sistema nel suo complesso.

15. Per il montaggio del punto di ancoraggio & necessario scegliere una superficie di fissaggio idonea. Il
punto di ancoraggio deve essere disposto il piu perpendicolarmente possibile al di sopra della zona di
lavoro della persona da assicurare, al fine di escludere oscillazioni in caso di caduta.

16. Prima della messa in servizio, una persona autorizzata é tenuta a controllare il montaggio corretto del
punto di ancoraggio conformemente a § 14 BetrSchV e a documentare tale verifica nel protocollo di
collaudo.

17. Qualora durante i controlli regolari si riscontrino fessure nella superficie di montaggio in prossimita
del punto di ancoraggio, & necessario eseguire una prova di carico in corrispondenza di quest'ultimo.
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3. Dati tecnici punto di ancoraggio AP-Fix/AP-Fix S

Carico massimo: 1 persona

Peso: 0,5 kg

Diametro interno vite ad anello: 36 mm
Diametro asta filettata: M 16

4. Targhetta

Fig. 1 i
g Produttore Anschlagpunkt / carico ammesso
Tragkraft: 2 Personen
GmbH - Nobelstr. 2 - D-36041 Fulda

‘www.ikar-gmbh.de - kontakt@ikar-gmbh.de
revisione successiva

g ,%’3-,
% &
Anschlagpunkt AP-Fix /
EN 795:2012 Type A/ CENITS 16415201

Baujahr: 0X-20XX
Serien-Nr: 1234567

osservare il manuale d'uso

denominazione del tipo

anno di costruzione

numero di serie progressivo

46000001

5. Componenti del punto di ancoraggio AP-Fix
5.1 Componenti per il montaggio nel calcestruzzo

punto di ancoraggio AP-Fix punto di.ancoraggio AP-Fix WB

Cartuccia a iniezione?\\
per ancoraggio:
VMU 150 plus : fig. 2

5.2. Componenti per il montaggio in strutture di acciaio

punto di ancoraggio AP-Fix S

punto di ancoraggio AP-Fix W

1 x dado
M 16 SSI 8.8 A2

1 x rondella

M16A2 Targhetta

fig. 2a
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6. Fissaggio del punto di ancoraggio AP-Fix nella superficie di montaggio

Informazione: il punto di ancoraggio pud essere montato in superfici verticali, orizzontali e inclinate di
calcestruzzo di qualita min. da C20/C25 a C50/C60 o il punto di ancoraggio AP-Fix S pud essere avvitato in
strutture di acciaio. Attraverso un calcolo & necessario dimostrare che la superficie di montaggio o la struttura
preesistente siano in grado di resistere al carico previsto nella direzione che si crea in seguito a una caduta
(carico dinamico 1 x 6 kN con successivo carico statico concentrato 1 kN).

Fig. 4
Fig. 3
[ee]
A
| 30] 125 FV F
F
Esempi di un montaggio in strutture di acciaio

Fig. 5

l—>F

Fig. 5a F

=

7
=0
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Montaggio AP-Fix con malta MKT VMU 150 plus

Utensili necessari: utensile da misurazione idoneo, martello pneumatico idoneo, punta da @18 mm, spazzola
tonda, pompa pneumatica

Fasi operative:

1. Con il trapano a percussione eseguire un foro da @ 18 mm angolato con profondita di 125 mm

2. Aspirare 2 volte I'aria dal foro, spazzolarlo 2 volte e aspirare di nuovo l'aria 2 volte

3. Mediante l'apparecchio a compressione iniettare la malta per iniezione (figura 11) nel foro (figura 8)

4. Introdurre l'asta di ancoraggio (figura 3) lentamente e con cautela, ruotando verso destra. Procedere finché la
malta non fuoriesce visibilmente. Chiudere I'asta di ancoraggio a filo con la superficie di fissaggio

5. Non muovere piu l'asta di ancoraggio, vedere tempi di indurimento nella tabella (figura 12).

Informazione:

Prima della messa in servizio & necessario far controllare che il montaggio sia stato eseguito
correttamente ai sensi di BetrSichV § 14 da una persona idonea e documentarlo nel protocollo di
collaudo. Il controllo prima della messa in servizio non dimostra che la struttura preesistente & in grado
di sostenere le forze che si creano in caso di caduta, bensi serve meramente a verificare che il punto di
ancoraggio é saldamente fissato nella superficie di montaggio.

sy,

Fig. 6

MKT VMU 150 plus

Curing times for Cartridge temperature at the
VMU 150 plus mortar - Processing from +5°C to +40°C

Temperature (°C)  Processing time Curing time
In the borehole dry concrete wet concrete
-10°C —-6°C” 90 min 24 h 48 h
-5°C—-1°C 90 min 14 h 28 h
-0°C —+4°C 45 min 7h 14 h
+5°C —+9°C 25 min 2h 4h
+10°C — +19°C 15 min 80 min 160 min
+20°C — +29°C 6 min 45 min 90 min
+30°C — +34°C 4 min 25 min 50 min
+35°C — +39°C 2 min 20 min 40 min
+40°C 1,5 min 15 min 30 min
The drill hole must be prepared and cleaned immediately before the dowel is set.
" Cartridge temperature during processing from +15°C to +40°C. Fig. 11
Fig. 12
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8. Montaggio in strutture di acciaio

Fasi operative:

1. Durante il montaggio € necessario attenersi alle disposizioni e ai regolamenti in vigore a tutela della
sicurezza e della salute dei collaboratori durante le attivita di montaggio.

2. Perilluogo di montaggio del punto di ancoraggio & necessario stilare un disegno di montaggio con le
indicazioni necessarie per un montaggio corretto. Eventuali montaggi speciali del punto di ancoraggio
devono essere concordati con il produttore.

3. Il punto di ancoraggio AP-Fix pud essere montato in strutture di acciaio orizzontali, verticali, nonché
inclinate.

4. 1l montaggio puo essere effettuato esclusivamente a cura di montatori qualificati, eventualmente formati
dal produttore.

5. Sideve utilizzare esclusivamente il materiale di fissaggio fornito dal produttore.

6. Prima del montaggio del punto di ancoraggio, il montatore & tenuto a controllare che disegno di
montaggio e dati del manuale d'uso combacino. Se il montatore riscontra discrepanze, non deve
procedere al montaggio, ma contattare un tecnico qualificato e il produttore.

7. Nella struttura di acciaio, mediante un trapano e una punta idonei viene realizzato un foro da @ 17 mm.
Proteggere la parete del foro dalla corrosione (per esempio vernice a base di polvere di zinco).

8. I punto di ancoraggio viene inserito nel foro con la targhetta (figura 13).

9. Latarghetta deve essere leggibile.

10. La rondella M16 viene applicata sull'asta filettata (figura 14).

11. Il dado M 16 SSI viene ruotato sull'asta filettata come mostrato nella figura 22 e serrato con una chiave

dinamometrica da 24 con una coppia di serraggio di 80 Nm, finché il punto di ancoraggio non risulta fissato

saldamente nella struttura di acciaio (figura 16. Il punto di ancoraggio viene in questo caso trattenuto con un
utensile idoneo, per esempio punta di montaggio.

Informazione:

Prima della messa in servizio € necessario far controllare che il montaggio sia stato eseguito
correttamente ai sensi di BetrSichV § 14 da una persona idonea e documentarlo nel protocollo di
collaudo. Il controllo prima della messa in servizio non dimostra che la struttura preesistente & in
grado di sostenere le forze che si creano in caso di caduta, bensi serve meramente a verificare che il
punto di ancoraggio é saldamente fissato nella superficie di montaggio.

Utensili:
utensile per scalinatura,
utensile di misurazione idoneo,
trapano idoneo,

punta da @17 mm,

inibitori di corrosione,

1 x chiave a forchetta da 24,

1 x punta di montaggio

1 x chiave dinamometrica

1 x chiave a bussola 24




Rapporto di prova D

Montaggio:

Azienda di
montaggio:

Montatore:

Superficie di installazione come previsto D Documentazione con immagini I:'
(nessun dubbio sulla capacita di sostenere il carico)

spessore minimo dei componenti El
Il montaggio & conforme ai dati del produttore D distanza minima dal bordo |:|
Prescrizioni consigliate per il fissaggio osservate |:| distanza assiale minima |:]

Rapporto di prova relativo al collaudo prima della messa in servizio nel calcestruzzo

1. Lavori effettuati::
1.1 Prova di carico del punto di ancoraggio AP-Fix

2. Procedimento di prova utilizzato: prova di carico secondo il principio del preserraggio

2.1 Descrizione delle operazioni: Una coppia di serraggio di prova da 35 Nm viene applicata al manicotto
di giunzione dell'apparecchio per la prova di carico mediante una chiave di serraggio dinamometrica e nel
punto di ancoraggio provoca un carico di trazione pari a 13 kN. Se I'angolo di torsione consentito di 135°
non viene superato, lo slittamento ¢ inferiore a 0,2 mm e il punto di ancoraggio ha cosi superato la prova.

2.2 Prova: La superficie di calcestruzzo € stata pulita. Sono state eseguite due prove di carico per ogni
punto di ancoraggio. La prima applicazione della coppia di serraggio di prova & servita per appianare le
rugosita del calcestruzzo sulla superficie di appoggio dell'apparecchio di prova. Il punto di ancoraggio &
stato poi scaricato, la posizione dell'apparecchio di prova non & stata modificata. Il punto di partenza della
seconda misurazione € stata I'applicazione di una coppia di serraggio pari a 5 Nm. La marcatura 0° della
scala angolare & stata applicata sulla linea per marcatura del manicotto di giunzione. E stata applicata la
coppia di prova di 35 Nm. L'angolo di torsione & riportato sulla scala

3. Attrezzatura controllata :

p D L ! ia di io di lo di torsi

Fig(1) Apparecchio per prova di carico

manicotto di giunzione

scala angolare\
4. Sono stati riscontrati i difetti seguenti:
5. Note:
Data della prova successiva:
persona abilitata a eseguirla Luogo, data, firma committente
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D Rapporto di prova

Montaggio:

Azienda di
montaggio:

Montatore:

Ambiente di montaggio come previsto D Documentazione con immagini I:'
(luogo e disegno coincidono)

spessore minimo dei componenti El
Il montaggio & conforme ai dati del produttore D distanza minima dal bordo |:|
Prescrizioni consigliate per il fissaggio osservate |:| distanza assiale minima |:]

Rapporto di prova relativo al collaudo prima della messa in servizio su strutture di acciaio

. Lavori effettuati:

Verifica del corretto montaggio del punto di ancoraggio AP-Fix

.2 Montaggio e disegno di montaggio coincidono

.3 Controllare che i dadi di fissaggio qualita 8,8 SSI siano saldamente in sede, coppia di serraggio 3.2
.4 Controllare che il punto di ancoraggio AP-Fix sia saldamente in sede e funzionante
5
.6

OOo0oO

Etichetta del punto di ancoraggio disponibile e leggibile

1
1
1
1
1
1
1 All'occorrenza, eseguire una prova di carico, altrimenti procedere con il punto 3.1

A
A
A
A
A
A

2. Procedimento di prova utilizzato: prova di carico secondo il principio del preserraggio

2.1 Descrizione delle operazioni: Una coppia di serraggio di prova da 35 Nm viene applicata al manicotto
di giunzione dell'apparecchio per la prova di carico mediante una chiave di serraggio dinamometrica e nel
punto di ancoraggio provoca un carico di trazione pari a 13 kN. Se I'angolo di torsione consentito di 135°
non viene superato, il montaggio € conforme, ma non deve verificarsi nessuna deformazione né della
superficie, né della struttura!

2.2 Prova: |l punto di partenza della misurazione é stata l'applicazione di una coppia di serraggio pari a 5
Nm. La marcatura 0° della scala angolare & stata applicata sulla linea per marcatura del manicotto di
giunzione. E stata applicata la coppia di prova di 35 Nm. L'angolo di torsione € riportato sulla scala.

3. Attrezzatura controllata :

p D L ! ia di io di lo di torsi

Fig(1) Apparecchio per prova di carico

manicotto di giunzione

scala angolare\

4. Sono stati riscontrati i difetti seguenti:
5. Note:

Data della prova successiva:

persona abilitata a eseguirla Luogo, data, firma committente
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Rapporto di prova D

Montaggio:

Azienda di
montaggio:

Montatore:

Fessurazioni nella superficie D Documentazione con immagini D
(dubbi sulla capacita di sostenere il carico)

spessore minimo dei componenti El
Il montaggio & conforme ai dati del produttore D distanza minima dal bordo |:|
Prescrizioni consigliate per il fissaggio osservate |:| distanza assiale minima |:]

Rapporto di prova relativo alla prova di carico a fronte di prove ripetute nel calcestruzzo

1. Lavori effettuati::
1.1 Prova di carico del punto di ancoraggio AP-Fix

2. Procedimento di prova utilizzato: prova di carico secondo il principio del preserraggio

2.1 Descrizione delle operazioni: Una coppia di serraggio di prova da 35 Nm viene applicata al manicotto
di giunzione dell'apparecchio per la prova di carico mediante una chiave di serraggio dinamometrica e nel
punto di ancoraggio provoca un carico di trazione pari a 13 kN. Se I'angolo di torsione consentito di 135°
non viene superato, lo slittamento € inferiore a 0,2 mm e il punto di ancoraggio ha cosi superato la prova.

2.2 Prova: La superficie di calcestruzzo é stata pulita. Sono state eseguite due prove di carico per ogni
punto di ancoraggio. La prima applicazione della coppia di serraggio di prova & servita per appianare le
rugosita del calcestruzzo sulla superficie di appoggio dell'apparecchio di prova. Il punto di ancoraggio &
stato poi scaricato, la posizione dell'apparecchio di prova non & stata modificata. Il punto di partenza della
seconda misurazione ¢ stata I'applicazione di una coppia di serraggio pari a 5 Nm. La marcatura 0° della
scala angolare é stata applicata sulla linea per marcatura del manicotto di giunzione. E stata applicata la
coppia di prova di 35 Nm. L'angolo di torsione é riportato sulla scala

3. Attrezzatura controllata :

p D L ! ia di io di lo di torsi

Fig(1) Apparecchio per prova di carico

manicotto di giunzione

scala angolare\
4. Sono stati riscontrati i difetti seguenti:
5. Note:
Data della prova successiva:
persona abilitata a eseguirla Luogo, data, firma committente
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2. Manual de instrug6es da area de seguranga

1.

16.

17.

Este ponto de ancoragem do tipo AP-Fix / AP-Fix S conforme EN 795:2012 tipo Ae CEN/TS 16415:2013 foi testado e
homologado para a prote¢éo contra queda e para o resgate de, no maximo 2 pessoas.

Nota: O ponto de ancoragem AP-Fix pode ser ancorado em estruturas de ago existentes ou em concreto de
qualidade de no minimo C 20/ C 25, utilizando o cartucho de ancoragem de reag&o.
E imprescindivel que antes da instalagdo e da utilizagdo, o manual de instrugdes e o manual de
montagem sejam lidos completamente e que seu contelido seja compreendido. Atengdo - caso
contrario, ha perigo para a vida!
0 néo cumprimento do(s) manual/manuais de instrugdes pode ser fatal. No caso de uma queda, deve ser excluido
Qque a pessoa permaneca suspensa por mais do que 15 minutos (perigo de choque).
Deve haver um plano de medidas de resgate, em que todas as emergéncias possiveis no trabalho sejam
consideradas.
O ponto de ancoragem s6 deve ser utilizado por pessoas que s&o treinadas e experientes. Efeitos adversos a satde
ndo devem estar presente! (por ex. problemas devido a alcool, drogas, medicamentos ou problemas circulatorios)
Antes de cada utilizagdo, o ponto de ancoragem deve ser verificado quanto a defeitos visiveis (unides roscadas
soltas, deformagdes, desgaste, corrosdo, fendas no substrato), funcionamento correto e legibilidade do(s) rétulo(s).
O ponto de ancoragem s6 deve ser utilizado com os apropriados sistemas de protegao individuais contra queda,
conforme a norma EN 363, que reduzem ao minimo a altura possivel da queda. Como equipamento de retengdo do
corpo s6 deve ser utilizado um arnés conforme a norma EN 361. Antes da utilizagdo do sistema de protegdo contra
quedas deve haver, debaixo do utilizador, um espago livre suficiente que, em caso de queda, impossibilite um
impacto no solo ou noutros obstaculos. Para a averiguag&o do espaco livre devem ser respeitadas as diretivas das
instrucdes de utilizagdo dos componentes individuais do sistema de prote¢éo contra quedas utilizado. Ao combinar
os componentes individuais do sistema de prote¢éo contra quedas deve ser observado que as funges dos
elementos individuais permanegam inalteradas e que n&o se prejudiquem entre si. Devem sempre ser observadas
asinstrugdes de utilizacdo dos subsistemas utilizados.
Acarga maxima do ponto de ancoragem, com o uso de sistemas de resgate ndo deve exceder 6 kN dindmicos.
Um sistema danificado ou estressado por queda, ou em caso de duvidas a respeito do estado de seguranga do
sistema deve ser retirado de servigo imediatamente. Ele sé pode continuar a ser utilizado apds a inspegéo por uma
pessoa qualificada e uma homologag&o comunicada escrito.
Dependendo estresse - mas, pelo menos a cada 12 meses - 0 ponto de ancoragem deve ser controlado pelo
fabricante ou por um especialista em equipamentos de protegao pessoal contra quedas, treinado segundo DGUV-G
312-906. Isso deve ser documentado no caderno de teste fornecido. A garantia da seguranca ideal dos
componentes depende dos exames regulares. A duragéo de utilizagdo do equipamento de ancoragem deve ser
determinada por meio de revisGes anuais, sendo que a minima duragéo de utilizagéo é de 30 anos, dependendo da
carga.
Asnormas DGUV R112-198 e DGUV R112-199 devem ser observadas.
Né&o é permitida a conex&o de um dispositivo de elevagéo e de abaixamento para cargas no ponto de ancoragem.
ponto de ancoragem deve ser protegido contra os efeitos de chamas e faiscas de soldagem, de fogo, de acidos, de
alcalinos, assim como de extremas temperaturas e de influéncias ambientais semelhantes. Apds a utilizagao e uma
eventual desmontagem do ponto de ancoragem, ele deve ser limpo até a proxima utilizagao e armazenado em local
seco e arejado.
N&o devem ser feitas alteragdes ou adigdes em todo o sistema.
Para a instalagcdo do ponto de ancoragem deve escolhida uma superficie de fixagdo apropriada. O ponto de
ancoragem deveria estar, 0 maximo possivel, na posi¢éo vertical acima da area de trabalho da pessoa a ser
segurada, paraimpedir um movimento pendular durante a queda.
A montagem correta do ponto de ancoragem deve ser documentada por uma pessoa qualificada, antes da
colocagdo em funcionamento, de acordo com § 14 BetrSchV e documentada no relatério de aceitagao.

Se durante as inspegoes periddicas forem verificadas rachaduras no substrato, nas imediagdes do ponto de
ancoragem, deve ser realizado um teste de carga no ponto de ancoragem.

46



3. Dados técnicos do ponto de ancoragem AP-Fix/AP-Fix S
Carga maxima: 2 pessoas

Peso: 0,5 kg

Diametro interno da cavilha do olhal: 36 mm

Didmetro da haste roscada: M 16

4. Placa de caracteristicas

Fig. 1 i

<]
carga admissivel
Anschlagpunkt /
ragkraft: 2 Personen
IKAR GmbH - Nobelstr. 2 - D-36041 Fulda
~ / proxima revisao

‘www.ikar-gmbh.de - kontakt@ikar-gmbh.de
designacgéo do tipo

Fabricante

siga o0 manual de instrugdes —

LB

Anschlagpunkt AP-Fix
EN 795:2012 Type A/ CENITS 16415:2013

ano de construgéo

Baujahr: 0X-20XX
Serien-Nr: 1234567

numero de série consecutivo

46000001

5. Componentes do ponto de ancoragem AP-Fix

5.1 Componentes paraa montagem em concreto
Placa de caracteristicas

ponto de ancoragem AP-Fix W
ponto de ancoragem AP-Fix

Cartucho de ancoragefﬁ
de reagéo: VMU 150 plus\

fig. 2

5.2. Componenti per il montaggio in strutture di acciaio

ponto de ancoragem AP-Fix W
ponto de ancoragem AP-Fix S

1 x porca
M 16 SSI 8.8 A2

1 x disco TT—

M16A2

Placa de caracteristicas

fig. 2a
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6. Ancoragem do ponto de ancoragem AP-Fix no substrato

Nota: O ponto de ancoragem pode ser montado em superficies verticais, horizontais e inclinadas de concreto
de qualidade minima C20/C25 a C50/C60 ou o ponto de ancoragem AP-Fix S pode ser aparafusado em
estruturas de ago. Deve ser demonstrado por célculo que a superficie de montagem, ou a estrutura existente
suporta a carga esperada na diregao do esforgo (1 x 6 kN dinamicos com posterior carga individual estatica de
1kN) devido auma queda.

Fig. 4
Fig. 3

7N

18

[30] 125 l—’F
F

Exemplos de uma montagem em estruturas de ago

Fig. 5

[
Fig. 5a




Montagem AP-Fix com argamassa VMU 150 plus mortar

Ferramentas necessarias: Instrumento de medigdo adequado, furadeira de impacto adequada, broca de @18
mm, escova redonda, bomba de ar

Etapas de trabalho:

1. Fazer um furo de 125 mm de profundidade, com & de 18 mm, em angulo reto com a furadeira.

2. Soprar o orificio 2x, para livrar de po, escovar 2x e soprar mais uma vez 2x para livrar do p6

3. Injetar a argamassa de injegdo no orificio (Fig.11) utilizando o aparelho de injegdo no orificio (Fig. 8)

4. Inserir a barra de ancoragem (Fig. 3) girando, lentamente, com cuidado, no sentido horario. Prosseguir até
que a argamassa escape visivelmente. A barra de ancoragem deve estar nivelada com a superficie de
fixagdo.

5. Em seguida a barra de ancoragem nao deve ser movimentada, ver os tempos de endurecimento na tabela,
Fig. 12

Nota:

A montagem correta deve ser feita de acordo com BetrSichV § 14 por uma pessoa competente e
documentada no relatério de aceitagao. O teste antes da colocagdao em funcionamento ndao é nenhuma
evidéncia de que a estrutura existente possa suportar as forgas que ocorrem no caso de uma queda,
mas serve apenas para a fixagao firme do ponto de ancoragem no substrato.

sy,

Fig. 6

Curing times for

Cartridge temperature at the
VMU 150 plus mortar  =>

Processing from +5°C to +40°C

Temperature (°C)  Processing time Curing time
In the borehole dry concrete wet concrete
-10°C —-6°C" 90 min 24 h 48 h
-5°C—-1°C 90 min 14 h 28 h
-0°C —+4°C 45 min 7h 14 h
+5°C —+9°C 25 min 2h 4 h
+10°C — +19°C 15 min 80 min 160 min
+20°C — +29°C 6 min 45 min 90 min
+30°C — +34°C 4 min 25 min 50 min
+35°C — +39°C 2 min 20 min 40 min
+40°C 1,5 min 15 min 30 min
The drill hole must be prepared and cleaned immediately before the dowel is set.
" Cartridge temperature during processing from +15°C to +40°C. Fig. 11
Fig. 12
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8. Montagem em estruturas de ago
Etapas de trabalho:

Durante a montagem, devem ser mantidas as normas e os regulamentos para a prote¢cdo da seguranga e
da saude de trabalhadores em atividades de montagem.

2. Deve ser criado um desenho de montagem para para cada local de montagem do ponto de ancoragem,
com as informagdes necessarias para uma montagem profissional. Montagens especiais do ponto de
ancoragem devem ser acordadas com o fabricante.

3. O ponto de ancoragem do AP-Fix pode ser montado em estruturas de ago horizontais, verticais e
inclinadas.

4. A montagem s6 pode ser realizada por especialistas de montagem qualificados e treinados pelo
fabricante.

5. So6 deve ser utilizado o material de fixagao fornecido pelo fabricante.

6. Antes da montagem, o local de montagem do ponto de ancoragem deve ser verificado pelo instalador,
por meio do desenho de montagem e do manual de instrugdes. Se o especialista de montagem verificar
divergéncias, a montagem nado deve ser executa, mas se deve entrar em contato com um técnico
qualificado e com o fabricante.

7. Na estrutura de ago é sempre feito um furo com @ de 17 mm, utilizando uma furadeira e um broca
apropriada. A parede do buraco deve ser protegida contra a corrosao (por exemplo, pintura de p6 de
zinco).

8. O ponto de ancoragem ¢ inserido no orificio com a placa de caracteristicas (Fig. 13).

9. Aplaca de caracteristicas deve ser legivel.

10. A arruela plana 16 ¢é deslizada sobre a barra roscada (Fig. 14)

11. Aporca M 16 SSI é girada sobre a barra roscada, como mostrado na Fig. 15, usando uma chave
dinamomeétrica com extensdo de tamanho 24 com um torque de 80 Nm, até o ponto de ancoragem estar
firmemente ancorado na estrutura de ago (Fig. 16). O ponto de ancoragem ¢ fixado, utilizando uma
ferramenta adequada, tal como uma ponta de montagem.

Inota:

A montagem correta deve ser feita de acordo com BetrSichV § 14 por uma pessoa competente e
documentada no relatério de aceitagdo. O teste antes da colocagdao em funcionamento nao é
nenhuma evidéncia de que a estrutura existente possa suportar as forgas que ocorrem no caso de
uma queda, mas serve apenas para a fixagao firme do ponto de ancoragem no substrato.

fig. 13

O

fig. 14

Ferramentas:

ferramenta de tragar,

instrumento de medigao adequado,
furadeira adequada,

broca de @17 mm,

produto de protegéo contra corroséo,
1 chave de forqueta, tamanho 24

1 ponta de montagem

1 chave canhéo 24

1 chave dinamométrica
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Relatério de teste @,

Lugar de
montagem:
Empresa de
montagem:

Montador:

Substrato como esperado |:| Documentagéo em imagens|:|
(Nao ha duvida quanto a capacidade de carga)
Espessura minima do componenteD

A montagem corresponde as instrugdes do fabricante I:I Disténcia minima da borda|:|
As especificagies recomendadas para montagem foram cumpridas D Distancia minima entre os eixos|:|

Teste de aceitagdo antes de colocar em funcionamento em concreto

1. Trabalhos realizados:
1.1 Carga de teste do ponto de ancoragem AP-Fix

2. Métodos de teste utilizados: Carga de teste conforme o principio da tens&o prévia

2.1 Descrigao da fungao: Um torque de teste de 35 Nm é aplicado a manga roscada do dispositivo de
carga de teste, por meio de uma chave dinamométrica, causando uma carga de tragéo de 13 kN no
ponto de ancoragem. Se o admissivel angulo de tor¢do de 135° néo for excedido, o deslizamento é
inferior a 0,2 mm e o ponto de ancoragem, portanto, passou o teste.

2.2 Teste: A superficie do concreto foi limpa. Foram realizados dois testes de carga em cada ponto de
ancoragem. A primeira aplicagao do torque de teste serviu para aplainar a rugosidade do concreto nas
superficies de apoio do instrumento de teste. Em seguida, o ponto de ancoragem é aliviado e a posi¢édo
do instrumento de teste ndo é alterada. Ponto de partida da segunda medigéo foi a aplicagéo de um
torque de tensdo de 5 Nm. A marca de 0° da escala angular foi colocada na linha de marcagéo sobre o
manguito roscado. Foi aplicado o torque de teste de 35 Nm. O angulo de tor¢gao pode ser lido na escala.

3. Equipamentos testados :

Unidad Desi ~ N° de fabri ~ Te / "! lo d ~

Imagem (1) 1 dispositivo de carga de teste

Manguito roscado

Escala angular.
—4\!
4. Foram verificadas as seguintes deficiéncias :
5. Observagoes :
Préxima data do teste:
Pessoa competente Local, data e assinatura do requerente
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@, Relatério de teste

Lugar de
montagem:

Empresa de
montagem:

Montador:

Area de montagem como esperado O Documentag&o em imagens[_]
(Local e desenho néo coincidem)

Espessura minima do componenteD

A montagem corresponde as instrugdes do fabricante I:I Distancia minima da borda|:|
As especificagdes recomendadas para montagem foram cumpridas D Distancia minima entre os eixosD

Relatério de testes de aceitagao antes da colocagdo em funcionamento de estruturas de ago

1. Trabalhos realizados:

1.1 Teste da montagem profissional do ponto de ancoragem AP-Fix

1.1.2 Montagem e desenho de montagem coincidem

1.1.3 Controlar a posigao firme das porcas de fixagéo, de qualidade 8.8 SSI, torque de aperto ponto 3.2
1.1.4 Controlar a posigéo firme e a fungdo do ponto de ancoragem AP-Fix

1.1.5 Marcagé&o do ponto de ancoragem existente e é legivel

1.1.6 Se necessario, deve ser realizada uma carga de teste, caso contrario, continuar com o ponto 3.1

2. Métodos de teste utilizados: Carga de teste conforme o principio da tensdo prévia

2.1 Descrigao da fungao: Um torque de teste de 35 Nm é aplicado a manga roscada do dispositivo de
carga de teste, por meio de uma chave dinamométrica, causando uma carga de tragdo de 13 kN no ponto
de ancoragem. Se o admissivel angulo de torgédo de 135° ndo for ultrapassado, significa que a montagem
estd em ordem, mas ndo deve haver nenhuma deformagéo do substrato, ou da construgéo!

2.2 Teste: O ponto de partida da medigao foi a aplicagdo de um torque de aparafusamento de 5 Nm. A
marca de 0° da escala angular foi colocada na linha de marcagdo sobre o manguito roscado. Foi aplicado o
torque de de teste 35 Nm. O angulo de tor¢éo pode ser lido na escala.

3. Equipamentos testados :

3.1 Unidade Designacdo N° de fabricagio  Torque de teste  Angulo de tor¢do

3.2 Unidade Designagio  N°de fabricacdo Torque de aperto das porcas Angulo de torgdo
Imagem (1) 1 dispositivo de carga de teste

4. Foram verificadas as seguintes deficiéncias : Manguito roscado

Escala angular\

5. Observagoes :

Préxima data do teste:

Pessoa competente Local, data e assinatura do requerente
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Relatério de teste @,

Lugar de
montagem:

Empresa de
montagem:

Montador:

Substrato como esperado |:| Documentagéo em imagens|:|
(Nao ha duvida quanto a capacidade de carga)

Espessura minima do componenteD

A montagem corresponde as instrugdes do fabricante I:I Disténcia minima da borda|:|
As especificagies recomendadas para montagem foram cumpridas D Distancia minima entre os eixos|:|

Relatério de testes de aceitagao antes da colocagdo em funcionamento de estruturas de ago

1. Trabalhos realizados:
1.1 Carga de teste do ponto de ancoragem AP-Fix

2. Métodos de teste utilizados: Carga de teste conforme o principio da tens&o prévia

2.1 Descrigao da fungao: Um torque de teste de 35 Nm é aplicado a manga roscada do dispositivo de
carga de teste, por meio de uma chave dinamométrica, causando uma carga de tragéo de 13 kN no
ponto de ancoragem. Se o admissivel angulo de tor¢do de 135° néo for excedido, o deslizamento é
inferior a 0,2 mm e o ponto de ancoragem, portanto, passou o teste.

2.2 Teste: A superficie do concreto foi limpa. Foram realizados dois testes de carga em cada ponto de
ancoragem. A primeira aplicagao do torque de teste serviu para aplainar a rugosidade do concreto nas
superficies de apoio do instrumento de teste. Em seguida, o ponto de ancoragem é aliviado e a posi¢édo
do instrumento de teste ndo é alterada. Ponto de partida da segunda medigéo foi a aplicagéo de um
torque de tensdo de 5 Nm. A marca de 0° da escala angular foi colocada na linha de marcagéo sobre o
manguito roscado. Foi aplicado o torque de teste de 35 Nm. O angulo de tor¢gao pode ser lido na escala.

3. Equipamentos testados :

Unidad Desi ~ N° de fabri ~ Te / "! lo d ~

Imagem (1) 1 dispositivo de carga de teste

Manguito roscado

Escala angular.
—4\!
4. Foram verificadas as seguintes deficiéncias :
5. Observagoes :
Préxima data do teste:
Pessoa competente Local, data e assinatura do requerente
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2. Handleiding veiligheidstoepassing

1.

1.
12.
13.

14.
15.

16.

17.

Dit ankerpunt type AP-Fix / AP-Fix S volgens EN 795:2012 Typ Aen CEN/TS 16415:2013 dient voor het beveiligen van
maximaal 2 personen tegen het vallen en is getest en toegelaten voor reddingsdoeleinden.

Opmerking: Het ankerpunt AP-Fix kan zowel in bestaande staalconstructies worden gemonteerd of het kan in
beton met een minimale sterkteklasse van C20/C25 met behulp van de begeleidende reactieankerpatronen
worden verankerd.

Voor de inbedriffstelling en het gebruik moeten de gebruiks- en montagehandleiding in ieder geval
[E volledig worden gelezen en inhoudelijk begrepen zijn. Opgelet - anders kunnen levensgevaarlijke situaties
ontstaan!
Bij het niet in acht nemen van de handleiding(en) kunnen levensgevaarlijke situaties ontstaan. In het geval van een val
moet hethangen van de persoon gedurende meer dan 15 minuten worden uitgesloten (shock-gevaar).

Er moet een plan van de reddingsmaatregelen beschikbaar zijn, waarin alle noodgevallen die bij de operaties kunnen
optreden, zijn voorzien.

Het ankerpunt mag slechts door één persoon worden gebruikt. Deze persoon moet correct opgeleid zijn en over de
nodige kennis beschikken. De gebruiker mag geen fysische belemmeringen hebben. (invioed van alcohol, drugs,
medicamenten of bloedsomloopproblemen)

Voor elk gebruik moeten het ankerpunt op zichtbare gebreken (losse schroefverbindingen, vervormingen, slijtage,
corrosie, scheuren in de ondergrond) en een perfecte werking, en de leesbaarheid van de productkenmerk(en) worden
gecontroleerd.

Het akerpunt mag alleen met een geschikt persoonlijk valbeveiligingssysteem volgens EN 363 worden gebruikt, dat de
mogelijke valhoogte tot een minimum beperkt. Als houdinrichting voor het lichaam mag alleen een harnasgordel volgens
EN 361 worden gebruikt. Voor het gebruik van het valbeveiligingssysteem moet gelet worden op voldoende vrije ruimte
onder de gebruiker, zodat in het geval van een val geen botsing met de vloer of een andere hindernis mogelijk is. Voor het
bepalen van de vereiste vrije ruimte moet rekening worden gehouden met de richtlijnen uit de gebruikshandleidingen van
de afzonderlijke bestanddelen van het gebruikte valbeveiligingssysteem. Bij het combineren van de afzonderlijke
onderdelen van het valbeveiligingssysteem moet er worden op gelet dat de functies van de afzonderlijke elementen
onbeperkt behouden blijven en deze elkaar niet wederzijds beinvloeden. Hou rekening met de gebruikshandleidingen
van de afzonderlijke systemen.

De maximale belasting van het ankerpunt bij gebruik van de opvangsystemen mag 6 kN dynamisch niet overschrijden.
Systemen die beschadigd zijn, een val hebben doorstaan of waarvoor twijfel bestaat over hun veilige toestand, moeten
meteen buiten gebruik worden genomen. Deze mogen pas na een nazicht door een specialist en een schriftelijke vrijgave
opnieuw worden gebruikt.

Afhankelijk van het gebruik - echter minstens om de 12 maanden - moet het ankerpunt door de fabrikant of door een
specialistin persoonlijke valbeveiligingsuitrusting, opgeleid volgens DGUV-G 312-906 worden gecontroleerd. Dit moetin
het meegeleverde controleboek worden gedocumenteerd. De garantie van optimale veiligheid van de onderdelen hangt
van de regelmatige controles af. De gebruiksduur van de ankerinrichting moet bij de jaarlijkse controle worden bepaald;
hijbedraagt naargelang de belasting minstens 30 jaar.

De Duitse wetten DGUV R112-198 en DGUV R112-199 moeten worden nageleefd.

De aansluiting van een hefwerktuig voor lasten aan het ankerpunt is niet toegelaten.

Het ankerpunt moet worden beschermd tegen lasviammen en —vonken, vuur, zuren, logen en extreme temperaturen en
dergelijke omgevingen. Na een succesvol gebruik en eventuele demontage van het ankerpunt moet het tot het volgende
gebruik schoon, droog en luchtig worden opgeslagen.

Het volledige systeem mag niet gewijzigd of aangepast worden.

Voor de montage van het ankerpunt moet een geschikt bevestitingsopperviak worden gekozen. Het ankerpunt moet zo
loodrecht mogelijk boven het werkgebied van de te beveiligen persoon worden opgesteld om bij een val een heen-en-
weer slingeren uit te sluiten.

De technisch correcte montage van het ankerpunt moet voor de ingebruikname door een persoon die volgens
Duitse wet § 14 BetrSchV daarvoor bevoegd is, worden gecontroleerd en in het afnameprotocol worden
gedocumenteerd.

Indien bij herhaalde controles scheuren in de bouwondergrond in de directe omgeving van het ankerpunt
worden vastgesteld, dan moet een proefbelasting aan het aanslagpunt worden doorgevoerd.
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3. Technische gegevens ankerpunt AP-Fix/ AP-Fix S

Max. belasting: 2 personen

Gewicht: 0,5 kg

Binnendoormeter ringschroef: 36 mm

Doormeter stang met schroefdraad: M 16

4. Typeschild A
Afb. 1 i
Fabrikant Anschlagpunkt ~_— toegelagen belasting
Tragkraft: 2 Personen
i e roueGor g .
gebruiksaanwijzing —__ . volgend nazicht

naleven E[ﬂ

typenaam
Anschlagpunkt AP-Fix
EN 795:2012 Type A/ CEN/TS 16415:2013 o
bouwjaar
Baujahr: 0X-20XX
Serien-Nr: 1234567 .
serienummer
46000001
5. Onderdelen van het ankerpunt AP-Fix
5.1 Onderdelen voor de montage in beton
Typeschild

Ankerpunt AP-Fix WB

Ankerpunt AP-Fix

X

Reactieankerpatroo}i
VMU 150 Plus N\

Afb. 2

5.2. Onderdelen voor de montage in staalconstructies

Ankerpunt AP-Fix S
Ankerpunt AP-Fix W

1 stuk moer
M 16 SSI 8.8 A2

1 stuk schijf
M16A2

Typeschild

Afb. 2a
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6. Verankering van ankerpunt AP-Fix in de bouwondergrond

Opmerking: het ankerpunt kan in verticale, horizontale en geschikte oppervlakken van beton met een
minimale betonsterkte C20/C25 tot C50/C60 worden gemonteerd of het ankerpunt AP-Fix S kan in
staalconstructies worden geschroefd. Door berekeningen moet worden zekergesteld dat de montage-
ondergrond of de beschikbare constructie de te verwachten belasting in de richting van de belasting

(1 x 6 kN dynamisch met aansluitende statische enkelvoudige last 1 kN) door een val standhoudt.

Afb. 3

7N

18

[30]

Voorbeelden van een montage in staalconstructies

Afb. 5

I
Afb. 5a
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AP-Fix montage met VMU 150 plus mortar

Benodigd gereedschap: Geschikt meetinstrument, geschikte boorhamer, boor @18 mm, ronde borstel,
luchtpomp

Werkstappen:

1. Een gat van @ 18 mm met een slagboormachine 125 mm diep boren.

2. Boorgat 2 x stofvrij blazen, 2 x uitborstelen en nogmaals 2 x stofvrij blazen.

3. In het boorgat de injectiemortel (afb. 11) door middel van het uitpersapparaat in de boring injecteren (afb. 8).

4. De ankerstang (afb. 3) op het gevoel langzaam rechtsdraaiend invoeren. Zolang voortdoen tot de mortel er
zichtbaar uitkomt. De ankerstang moet verzonken in het bevestigingsoppervlak eindigen.

5. De ankerstang mag daarna niet meer bewegen, zie uithardingstijden in tabel, afb. 12.

Opmerking:

De technisch correcte montage moet voor de ingebruikname volgens Duitse wet BetrSichV § 14 door
een bevoegd persoon worden gecontroleerd en in het afnameprotocol worden gedocumenteerd. De
controle voor de ingebruikname is geen bewijs dat de bestaande constructie de krachten die in geval
van een val optreden ook standhoudt, deze dient louter om te controleren dat het ankerpunt goed in de
montageondergrond vastzit.

%gﬂ; nummummmm&wnm.mmuu.\.'\‘
U O Q

SS 0Qale

QQ%\ OmQQ Q\J ,QCD 95

Afb. 6

curing times for Cartridge temperature at the
VMU 150 plUS mortar - Processing from +5°C to +40°C

Temperature (°C)  Processing time Curing time
In the borehole dry concrete wet concrete
-10°C —-6°C” 90 min 24 h 48 h
-5°C—-1°C 90 min 14 h 28 h
-0°C —+4°C 45 min 7h 14 h
+5°C — +9°C 25 min 2h 4 h
+10°C — +19°C 15 min 80 min 160 min
+20°C — +29°C 6 min 45 min 90 min
+30°C — +34°C 4 min 25 min 50 min
+35°C — +39°C 2 min 20 min 40 min
+40°C 1,5 min 15 min 30 min
The drill hole must be prepared and cleaned immediately before the dowel is set. Afb. 11

" Cartridge temperature during processing from +15°C to +40°C.

Afb. 12
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8. Montage in staalconstructies
Werkstappen:

1. Bij de montage moeten de geldende voorschriften en regels inzake veiligheids en gezondheid van
medewerkers bij montageactiviteiten na te leven.

2. Voor de montageplaats van het ankerpunt moet een montagetekening met alle nodige specificates voor
een technisch correcte montage worden opgesteld. Speciale montages van het ankerpunt moeten met de
fabrikant worden afgestemd.

3. Het ankerpunt AP-Fix kan op horizontale, verticale en schuine staalconstructies worden gemonteerd.

4. De montage mag alleen door gekwalificeerde of door de fabrikant opgeleide monteurs worden
doorgevoerd.

5. Uitsluitend het bevestigingsmaterieel van de fabrikant mag worden gebruikt.

6. Voor de montage moet door de monteur worden gecontroleerd dat de plaats van het ankerpunt met de
montagetekening en de specificaties in de gebruiksaanwijzing overeenstemmen. Indien door de monteur
afwijkingen worden vastgesteld, dan mag de montage niet worden uitgevoerd en moet contact worden
opgenomen met een gekwalificeerd specialist en de fabrikant.

7. In de staalconstructie wordt door middel van een geschikte boormachine en boor een gat van @ 17 mm
geboord. De boorgatwand moet tegen corrosie worden beschermd (bijv. zinkstofrijke grondverf).

8. Het ankerpunt wordt met het typeschild in de boring gestoken (afb. 13).

9. Het typeschild moet leesbaar zijn.

10. De sluitingring M 16 wordt op de draadas geschoven (afb. 14)

11. De moer M 16 SSI wordt zoals in afb. 15 op de draadas gedraaid en met een draaimomentsleutel met
opzetstuk nr. 24 met een aanspanmoment van 80 Nm aangespannen, tot het ankerput vast in de
staalconstructie verankerd is (afb. 16). Het ankerpunt wordt hierbij met een geschikt gereedschap bijv.
monteerpen tegengehouden.

Opmerking:

De technisch correcte montage moet voor de ingebruikname volgens Duitse wet BetrSichV § 14 door
een bevoegd persoon worden gecontroleerd en in het afnameprotocol worden gedocumenteerd. De
controle voor de ingebruikname is geen bewijs dat de bestaande constructie de krachten die in geval
van een val optreden ook standhoudt, deze dient louter om te controleren dat het ankerpunt goed in
de montageondergrond vastzit.

Afb. 13 | I Afb. 14 |

Gereedschap:
tekengereedschap,

geschikt meetinstrument,
geschikte boormachine,

boor @17 mm,
corrosiebeschermingsmiddel,
1 st. steeksleutel nr. 24

1 st. monteerpenr

1 st. dopsleutel 24

1 st. draaimomentsleutel
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Testverslag @D

Montage :

Montage-
onderneming :

Monteur :

Ondergrond zoals verwacht |:| Afbeeldingsdocumentatie |:|

(geen twijfels over draagvermogen)
minimale onderdeeldikte EI
Montage stemt overeen met fabrikantspecificatie |:| minimale randafstand D

Aanbevolen waarden voor de bevestiging vervuld I:] minimale asafstand |:|

Testverslag afnameproef voor ingebruikname in beton

1. Uitgevoerde werken :
1.1 Proefbelasting van het ankerpunt AP-Fix

2. Gebruikte testprocedure: Proefbelasting volgens het principe van de voorspanning

2.1 Functiebeschrijving: Een proefdraaimoment van 35 Nm wordt aan de schroefmof van het
proefbelastingsapparaat door middel van een draaimomentsleutel aangebracht en veroorzaakt in het
ankerpunt een trekbelasting van 13 kN. Indien de toelaatbare draaihoek van 135° niet wordt overschreden,
dan is de slip kleiner dan 0,2 mm en heeft het ankerpunt de proef doorstaan.

2.2 Controle:

Het betonoppervlak werd schoongemaakt. Er werden twee proefbelastingen per ankerpunt doorgevoerd.
De eerste aanbrenging van het proefdraaimoment diende ter afvlakking van de ruwheid van het beton op
de plaats waar het testapparaat werd geplaatst. Het ankerpunt werd daarna belastingvrij gemaakt, de
positie van het proefapparaat niet gewijzigd. Het beginpunt van de tweede meting was het aanbrengen van
een aanspanmoment van 5 Nm. De 0°-markering van de gradenboog werd op de markeringsstreep aan de
schroefmof geplaatst. Het proefdraaimoment van 35 Nm werd aangebracht. De draaihoek moet op de
gradenboog worden afgelezen.

3. Gecontroleerde uitrusting:
Stuk naam fabr.-nr. proefmoment draaihoek

Afb.(1) proefbelastingsapparaat

Schroefmof

gradenboog
~1{
4. De volgende gebreken werden vastgesteld :
5. Opmerkingen :
Volgende proefdatum :
Bevoegd persoon Plaats, datum, handtekening opdrachtgever
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@D Testverslag

Montage :
Montage-
onderneming :
Monteur :
Montageomgeving zoals verwacht |:| Afbeeldingsdocumentatie |:|
(plaats en tekening stemmen overeen)

minimale onderdeeldikte I:I
Montage stemt overeen met fabrikantspecificatie |:| minimale randafstand D
Aanbevolen waarden voor de bevestiging vervuld I:] minimale asafstand |:]

Testverslag afnameproef voor ingebruikname in staalconstructies

1. Uitgevoerde werken:

1.1 Controle van de technisch correcte montage van het ankerpunt AP-Fix
1.1.2 Montage en montagetekening stemmen overeen

1.1.3 Nauwe passing van de bevestigingsmoeren klasse 8.8 SSI controleren, aanspanmoment pt. 3.2 []
1.1.4 Nauwe passing en werking van het ankerpunt AP-Fix controleren

1.1.5 Markering van het ankerpunt aanwezig en leesbaar

1.1.6 Indien nodig, proefbelasting doorvoeren, anders verdergaan met punt 3.1

ood

2.0 Gebruikte testprocedure: Proefbelasting volgens het principe van de voorspanning

2.1 Functiebeschrijving: Een proefdraaimoment van 35 Nm wordt aan de schroefmof van het
proefbelastingsapparaat door middel van een draaimomentsleutel aangebracht en veroorzaakt in het
ankerpunt een trekbelasting van 13 kN. Indien de toelaatbare draaihoek van 135° niet wordt overschreden,
dan is de montage in orde, er mag echter geen vervorming optreden van de ondergrond of constructie!

2.2 Controle: Het beginpunt van de meting was het aanbrengen van een aanspanmoment van 5 Nm. De 0°-
markering van de gradenboog werd op de markeringsstreep aan de schroefmof geplaatst. Het proefmoment
van 35 Nm werd aangebracht. De draaihoek moet op de gradenboog worden afgelezen.

3. Gecontroleerde uitrusting:

3.1 Stuk  npaam fabr.-nr. proefmoment = draaihoek

3.2 Stuk  naam fabr.-nr. Aanspanmoment van de moeren

Afb.(1) proefbelastingsapparaat

Schroefmof-

4. De volgende gebreken werden vastgesteld :

gradenboog\

5. Opmerkingen :

Volgende proefdatum :

Bevoegd persoon Plaats, datum, handtekening opdrachtgever
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Testverslag @D

Montage :
Montage-
onderneming :
Monteur :
Scheuren in de ondergrond |:| Afbeeldingsdocumentatie |:|
(twijfel over draagvermogen)

minimale onderdeeldikte EI
Montage stemt overeen met fabrikantspecificatie |:| minimale randafstand D
Aanbevolen waarden voor de bevestiging vervuld I:] minimale asafstand |:|

Testverslag proefbelasting bij terugkerende controle in beton

1. Uitgevoerde werken :
1.1 Proefbelasting van het ankerpunt AP-Fix

2. Gebruikte testprocedure: Proefbelasting volgens het principe van de voorspanning

2.1 Functiebeschrijving: Een proefdraaimoment van 35 Nm wordt aan de schroefmof van het
proefbelastingsapparaat door middel van een draaimomentsleutel aangebracht en veroorzaakt in het
ankerpunt een trekbelasting van 13 kN. Indien de toelaatbare draaihoek van 135° niet wordt overschreden,
dan is de slip kleiner dan 0,2 mm en heeft het ankerpunt de proef doorstaan.

2.2 Controle:

Het betonoppervlak werd schoongemaakt. Er werden twee proefbelastingen per ankerpunt doorgevoerd.
De eerste aanbrenging van het proefdraaimoment diende ter afvliakking van de ruwheid van het beton op
de plaats waar het testapparaat werd geplaatst. Het ankerpunt werd daarna belastingvrij gemaakt, de
positie van het proefapparaat niet gewijzigd. Het beginpunt van de tweede meting was het aanbrengen van
een aanspanmoment van 5 Nm. De 0°-markering van de gradenboog werd op de markeringsstreep aan de
schroefmof geplaatst. Het proefdraaimoment van 35 Nm werd aangebracht. De draaihoek moet op de
gradenboog worden afgelezen.

3. Gecontroleerde uitrusting:
Stuk naam fabr.-nr. proefmoment draaihoek

Afb.(1) proefbelastingsapparaat

Schroefmof

gradenboog
~1{
4. De volgende gebreken werden vastgesteld :
5. Opmerkingen :
Volgende proefdatum :
Bevoegd persoon Plaats, datum, handtekening opdrachtgever
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2. Instrukcja uzytkowania w zakresie bezpieczenstwa

1.

10.

1.
12.
13.

14.
15.

16.

17.

Niniejszy punkt kotwiczacy typ AP-Fix /AP-Fix S zgodny z EN 795:2012 typu Ai CEN/TS 16415:2013 zostat sprawdzony i
dopuszczony do zabezpieczenia maksymalnie 2 osoby przed upadkiem z wysokosci lub do jej ratowania.

Wskazoéwka: Punkt kotwiczacy AP-Fix mozna montowac zaréwno w istniejacych konstrukcjach stalowych lub w betonie
klasy min. C 20/ C 25 za pomoca zataczonej amputki do kotwy chemicznej.

Przed uruchomieniem i uzyciem bezwzglednie nalezy zapoznac si¢ ze zrozumieniem z trescig catej instrukcji
uzytkowania i montazu. Uwaga - W razie nieprzestrzegania wystepuje zagrozenie zycia!

Nieprzestrzeganie instrukcji uzytkowania skutkuje zagrozeniem dla zycia. W razie upadku z wysokosci nalezy koniecznie
zadbac o to, aby osoba nie przebywata w zawieszeniu dtuzej niz 15 minut (niebezpieczefstwo wystapienia szoku).

Powinien istnie¢ plan dziatan ratunkowych, w ktérym uwzglednione beda wszystkie sytuacje awaryjne, jakie mogq
wystapi¢ podczas pracy.

Z punktu kotwiczacego moga korzystaé tylko osoby odpowiednio przeszkolone i posiadajace wiedze fachowg w tym
zakresie. Nie moga wystepowa¢ czynniki zdrowotne negatywnie wplywajace na prace! (Np. problemy z alkoholem,
narkotykami, naduzywanie lekdw i problemy z uktadem krazenia).

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ punkt mocowania pod katem widocznych wad (poluzowanych potaczen
Srubowych, odksztatcen, zuzycia, korozji, peknie¢ w podtozu) i prawidtowego dziatania oraz skontrolowaé czytelno$¢
oznakowania produktu.

Punktu mocowania wolno uzywa¢ wytacznie w potaczeniu z odpowiednim indywidualnym systemem chronigcym przed
upadkiem zgodnym z EN 363, ktory ogranicza potencjalng wysoko$¢ upadku do minimum. Jako przyrzadu
przytrzymujgcego ciato wolno uzywac wytgcznie szelek bezpieczenistwa zgodnych z EN 361. Przed uzyciem systemu
chronigcego przed upadkiem nalezy sie¢ upewni¢, ze pod uzytkownikiem jest wystarczajaca wolna przestrzen, aby w
razie upadku nie doszto do uderzenia o ziemig lub inne przeszkody. Podczas ustalania wymaganej wolnej przestrzeni
nalezy przestrzega¢ wytycznych podanych w instrukcjach uzytkowania poszczegélnych elementéw zastosowanego
systemu chronigcego przed upadkiem. Przy taczeniu poszczegdlnych elementow systemu chronigcego przed upadkiem
nalezy zwréci¢ uwage, by zostaty w petni zachowane funkcje poszczegdlnych elementéw i by nie utrudniaty one sobie
nawzajem dziatania. Nalezy przestrzega¢ instrukcji uzytkowania poszczegélnych systeméw

Maksymalne obcigzenie dynamiczne punktu kotwiczacego podczas uzycia systemu powstrzymywania spadania nie
moze przekraczac 6 kN.

Wyposazenie uszkodzone lub uzyte podczas upadku - lub w razie watpliwosci co do jego bezpiecznego stanu - nalezy
natychmiast wytaczy¢ z uzytkowania. Mozna je ponownie uzy¢ dopiero po kontroli przeprowadzonej przez
rzeczoznawce i udzieleniu pisemnej zgody.

Zaleznie od obcigzenia, co najmniej jednak co 12 miesiecy, punkt kotwiczacy nalezy poddawa¢ przegladowi przez
producenta lub rzeczoznawce specjalizujgcego sie w indywidualnym sprzecie chronigcym przed upadkiem z wysokosci,
przeszkolonemu zgodnie z DGUV-G 312-906. Kontrole nalezy udokumentowa¢ w dotaczonej ksigzce kontrolnej.
Optymalne bezpieczenstwo komponentow gwarantujg regularne ich kontrole. Okres uzytkowania urzadzenia
kotwiczacego okresla sie podczas corocznego przegladu i wynosi on w zalezno$ci od obcigzenia eksploatacyjnego co
najmniej 30 lat.

Nalezy przestrzega¢ odnosnych przepisow BHP (DGUV R112-198 i DGUV R112-199).

Niedozwolone jest podczepianie do punktu kotwiczacego urzadzen do podnoszenia i opuszczania fadunkéw.

Punkt kotwiczacy nalezy chroni¢ przed wptywem ptomienia spawalniczego, iskier powstajacych podczas spawania,
ognia, kwasow, fugdw oraz skrajnych temperatur i podobnych czynnikéw otoczenia. Po uzyciu i ewentualnym demontazu
punktu kotwiczacego nalezy go przechowywac w suchym, czystym i wentylowanym miejscu az do nastepnego uzycia.
Zabronione jest wykonywanie zmian lub modyfikacji catego systemu.

W celu montazu punktu kotwiczacego nalezy wybra¢ odpowiednig powierzchnie mocowania. Punkt kotwiczacy nalezy w
miare mozliwosci umiesci¢ prostopadle nad obszarem pracy zabezpieczanej osoby, aby w razie upadku wykluczyé
kotysanie.

Prawidtowy montaz punktu kotwiczacego powinien zosta¢ sprawdzony przez uruchomieniem przez uprawniong
osobe zgodnie z§ 14 BetrSchV, jej wyniki nalezy zapisac w protokole zdawczo-odbiorczym.

W razie stwierdzenia podczas badan okresowych peknie¢ w podiozu konstrukcyjnym w bezposrednim
otoczeniu punktu kotwiczacego, nalezy przeprowadzi¢ probe obciazenia punktu kotwiczacego.
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3. Dane techniczne punktu kotwiczacego AP-Fix/AP-Fix S
Maks. obcigzenie: 2 osoby

Masa: 0,5 kg

Srednica wewnetrzna $ruby oczkowej: 36 mm

Srednica trzpienia gwintowanego: M 16

4. Tabliczka znamionowa

rys-1 Producent Dopuszczalne obcigzenie

nschlagpunkt
ragkraft: 2 Personen

IKAR GmbH - Nobelstr. 2 - D-36041 Fulda
Ynnwacgrthde- konaK@IarSTENe e

Przestrzegac |nstrukc;|
uzytkowania

/Nastepne badanie

R Oznaczenie typu
Anschlagpunkt AP-Fix
EN 795:20|2TypeA/CE% ..

Rok produkcji

Baujahr: 0X-20XX

Serien-Nr: 1234567 BIeZQCY numer Seryjny

46000001

5. Komponenty punktu kotwiczgcego AP-Fix
5.1 Komponenty do montazu w betonie

Tabliczka znamionowa
Punkt kotwiczacy AP-Fix

Punkt kotwiczacy AP-Fix WB

Wktad kotwy chemic
VMU 150 Plus

5.2. Komponenty do montazu w konstrukcjach stalowych
Punkt kotwicz

cy AP-Fix W Punkt kotwiczacy AP-Fix S

1 szt. nakretka
M 16 SSI 8.8 A2

1 szt. podktadka
M16A2

abliczka znamionowa

rys. 2a
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6. Zakotwienie punktu kotwiczacego AP-Fix w podiozu konstrukcyjnym

Wskazéwka: Punkt kotwiczacy mozna montowa¢ w poziomych, pionowych i pochylonych powierzchniach z
betonu klasy min. C20/C25 do C50/C60, a punkt kotwiczgcy AP-Fix S mozna wkreca¢ w konstrukcje stalowe.
Poprzez odpowiednie obliczenia nalezy udowodni¢, ze podtoze montazowe lub wystepujaca konstrukcja
wytrzymajg oczekiwane obcigzenie w kierunku obcigzenia (1 x 6 kN dynamiczne z nastepujgcym statycznym
obcigzeniem skupionym 1 kN) na skutek upadku w wysokosci.

rys. 3 rys. 4

7N

18

[30] 125 l—’F

Przyktady montazu w konstrukcjach stalowych

rys. 5

rys. 5a F
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Montaz AP-Fix z uzyciem zaprawy iniekcyjnej MKT VMU 150 plus

Potrzebne narzedzia: Odpowiednie naprzedzie pomiarowe, odpowiednia mtotowiertarka, wiertto @18 mm,
szczotka okragta, pompa powietrza

Czynnosci:

1. Wiertarkg udarowg wywierci¢ pod katem otwér @ 18 mm o gtebokosci 125 mm.

2. Przedmucha¢ 2 x wywiercony otwor tak, aby oczysci¢ go z pytu, 2 x wyszczotkowac i jeszcze raz 2 x
przedmuchag, oczyszczajac z pytu.

3. W wywiercony otwér wstrzykna¢ zaprawe iniekcyjng (rys. 8) za pomoca wyciskacza.

4. Wprowadzi¢ powoli i ostroznie pret kotwy (rys. 3), obracajgc go w prawo. Wykonywaé czynno$c¢ az do
widocznego wystepowania zaprawy. Pret kotwy powinien konczy¢ sie réwno z powierzchnig mocowania.

5. Nastepnie nie nalezy porusza¢ pretem kotwy, patrz czas utwardzania w tabeli, rys. 12.

Wskazowka:

Prawidlowy montaz powinien zosta¢ sprawdzony przez uruchomieniem przez uprawniong osobe
zgodnie z § 14 BetrSchV, jej wyniki nalezy zapisa¢ w protokole zdawczo-odbiorczym. Kontrola przed
uruchomieniem nie stanowi dowodu na to, ze wystepujaca konstrukcja wytrzyma sity, wystepujace w
momencie upadku z wysokosci, lecz jest jedynie sprawdzeniem osadzenia punktu kotwiczagcego w
podiozu montazowym.

nummummmm&wnm.mmuu.\.'\‘

QT
&Y G0
QM(QCQ Q O

sy,

rys. 6

Curing times for

Cartridge temperature at the
VMU 150 plus mortar  =>

Processing from +5°C to +40°C

Temperature (°C)  Processing time Curing time
In the borehole dry concrete wet concrete
-10°C —-6°C” 90 min 24h 48 h
-5°C—-1°C 90 min 14 h 28 h
-0°C —+4°C 45 min 7h 14 h
+5°C — +9°C 25 min 2h 4h
+10°C — +19°C 15 min 80 min 160 min
+20°C —+29°C 6 min 45 min 90 min
+30°C — +34°C 4 min 25 min 50 min
+35°C — +39°C 2 min 20 min 40 min
+40°C 1,5 min 15 min 30 min rys. 12
The drill hole must be prepared and cleaned immediately before the dowel is set. rys. 11

" Cartridge temperature during processing from +15°C to +40°C.
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8. Montaz w konstrukcjach stalowych
Czynnosci:

1. Podczas montazu nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych przepisow i regulacji BHP dla pracownikéw
wykonujgcych prace montazowe.

2. Dla danego miejsca montazu punktu kotwiczgcego nalezy wykona¢ rysunek montazowy, zawierajgcy
dane wymagane do prawidlowego wykonania montazu. Szczeg6lne rodzaje montazu punktu
kotwiczgcego nalezy uzgodnic z producentem.

3. Punkt kotwiczgcy AP-Fix mozna montowa¢ w poziomych, pionowych i pochylonych konstrukcjach
stalowych.

4. Montaz moze zosta¢ przeprowadzony wytgcznie przez wykwalifikowanych, ew. wyszkolonych przez
producenta monteréw.

5. Uzywac¢ wytgcznie materiatdbw montazowych dostarczonych przez producenta.

6. Przed przystagpieniem do montazu monter powinien sprawdzi¢ miejsce montazu punktu kotwiczgcego pod
katem zgodnosci z rysunkiem montazowym oraz danymi w instrukcji uzytkowania. W razie stwierdzenia
przez montera wystepujacych odchylen, nalezy zaniecha¢ montazu i skontaktowac¢ sie z
wykwalifikowanym technikiem i producentem.

7. W konstrukgcji stalowej wywierci¢ otwor @ 17 mm, uzywajac odpowiedniej wiertarki i wiertta. Chroni¢
brzegi otworu przed korozjg (np. za pomoca cynkowej farby proszkowe;j).

8. Punkt kotwiczgcy wsuwany jest do otworu wraz z tabliczkg znamionowa (rys. 13).

9. Tabliczka znamionowa musi by¢ czytelna.

10. Podktadka M 16 nasuwana jest na trzpien gwintowany (rys. 14).

11. Nakretke M 16 SSI zakreci¢ na trzpieniu gwintowanym, jak pokazano na rys. 15, dokreci¢ kluczem
dynamometrycznym z nasadka SW 24 momentem 80 Nm az do stabilnego zakotwienia punktu
kotwiczacego w konstrukcji stalowej (rys. 16). Punkt kotwiczacy podtrzymywany jest przy tym za pomoca
odpowiedniego narzedzia, np. kolca montazowego.

Wskazowka:

Prawidlowy montaz powinien zosta¢ sprawdzony przez uruchomieniem przez uprawniong osobe
zgodnie z § 14 BetrSchV, jej wyniki nalezy zapisa¢ w protokole zdawczo-odbiorczym. Kontrola przed
uruchomieniem nie stanowi dowodu na to, ze wystepujaca konstrukcja wytrzyma sity, wystepujace w
momencie upadku z wysokosci, lecz jest jedynie sprawdzeniem osadzenia punktu kotwiczacego w

podtozu montazowym.
I rys. 14

rys. 13

O

Potrzebne narzedzia:
narzedzie traserskie,
odpowiednie narzedzie pomiarowe,
odpowiednia wiertarka,

wiertto @17 mm,

$rodek do ochrony przeciwkorozyjnej,
1 szt. klucz ptaski SW 24mm

1 szt. kolec montazowy

1 szt. klucz dynamometryczny

1 szt. klucz nasadowy 24mm
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Raport z badania

Miejsce montazu:

Firma
montazowa:

Monter:

Podtoze zgodnie z oczekiwaniami D Dokumentacja zdjeciowa|:|
(brak zastrzezen co do nosnosci)

Minimalna grubo$¢ elementu konstrukcyjnegdj
Montaz jest zgodny ze wskazaniami producenta D Minimalny odstep od krawedziD
Spetniono zalecenia dotyczgce mocowania I:I Minimalny odstep od osi |:|

Raport z badania zdawczo-odbiorczego przez zamocowaniem w betonie

1. Wykonane prace:

1.1 Préba obcigzenia punktu kotwiczgcego AP-Fix

2. Zastosowana procedura badawcza: Proba obcigzenia zgodnie z zasadg naprezenia wtasnego.
2.1 Opis dziatania: Zastosowany kontrolny moment obrotowy 35 Nm oddziatuje na gwintowang tuleje
badanego urzadzenia obcigzanego za pomoca klucza dynamometrycznego i powoduje wystgpienie w
punkcie kotwiczacym obcigzenia wzdtuznego 13 Nm. Jezeli dopuszczalny kat skretu 135° nie zostanie
przekroczony, wéwczas poslizg wynosi ponizej 0,2 mm i badanie punktu kotwiczgcego zakonczy sie
wynikiem pozytywnym.

2.2 Badanie: Powierzchnia betonu zostata oczyszczona. Wykonano dwa obcigzenia prébne na punkt
kotwiczgcy. Pierwsze przytozenie probnego momentu obrotowego stuzyto do zniwelowania chropowatosci
betonu w miejscach przylegania urzgdzenia poddawanego kontroli. Nastepnie odcigzono punkt
kotwiczacy bez zmiany potozenia urzgdzenia poddawanego kontroli. Punktem wyj$ciowym drugiego
pomiaru byto przytozenie momentu naprezenia wstepnego 5 Nm. Znacznik 0° skali kgtowej zostat
ustawiony na kresce znacznika przy tulei gwintowanej. Przytozono probny moment obrotowy 35 Nm. Kat
skretu nalezy odczytac ze skali.

3. Sprawdzone cechy urzadzen :
Szt. Nazwa Nr fabryczny Moment badawczy Kat skretu

Rys. 1 Urzadzenie poddawane kontroli obcigzenia

Gwintowana tuleja

Skala katowa \

4. Stwierdzono nastepujace wady :

5. Uwagi :

Data nastepnej kontroli:

osoba upowazniona Miejscowos¢, data, podpis zleceniodawcy
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Raport z badania

Miejsce montazu:

Firma
montazowa:

Monter:

Otoczenie montazowe zgodnie z oczekiwaniami D Dokumentacja zdjeciowa|:|
(zgodno$¢ miejsca z rysunkiem)

Minimalna grubo$¢ elementu konstrukcyjnegdj
Montaz jest zgodny ze wskazaniami producenta D Minimalny odstep od krawedziD
Spetniono zalecenia dotyczgce mocowania I:I Minimalny odstep od osi |:|

Raport z badania zdawczo-odbiorczego przez zamocowaniem w konstrukcji stalowej
1. Wykonane prace:

1.1 Préba obcigzenia punktu kotwiczgcego AP-Fix

1.1.2 Zgodno$¢ montazu z rysunkiem montazowym

1.1.3 Sprawdzi¢ stabilne osadzenie nakretek mocujacych jakos¢ 8.8 SSI, moment dokrecenia pkt 3.2

1.1.4 Sprawdzi¢ stabilne osadzenie punktu kotwiczagcego AP-Fix

1.1.5 Dostepne i czytelne oznakowanie punktu kotwiczgcego

1.1.6 Jezeli jest to wymagane, wykona¢ obcigzenie probne, w pozostatych przypadkach dalej jak w punkcie 3.1.

2. Zastosowana procedura badawcza: Proba obcigzenia zgodnie z zasadg naprezenia wtasnego.

2.1 Opis dziatania:

Zastosowany kontrolny moment obrotowy 35 Nm oddziatuje na gwintowang tuleje badanego urzadzenia
obcigzanego za pomocg klucza dynamometrycznego i powoduje wystapienie w punkcie kotwiczgcym
obcigzenia wzdtuznego 13 Nm. Jezeli dopuszczalny kat skretu 135° nie zostanie przekroczony, wéwczas
montaz jest prawidtowy, nie moze jednak wystepowa¢ deformacja podioza lub konstrukgc;ji!

2.2 Badanie:

Punktem wyjsciowym pomiaru byto przytozenie momentu naprezenia wstepnego 5 Nm. Znacznik 0° skali
katowej zostat ustawiony na kresce znacznika przy tulei gwintowanej. Przytozono prébny moment obrotowy
35 Nm. Kat skretu nalezy odczyta¢ ze skali.

3. Sprawdzone cechy urzadzen :

3.1 Szt Nazwa Nr fabryczny Moment badawczy Kat skretu
3.2 Szt Nazwa Nr fabryczny Moment dokrecenia nakretek

Rys. 1 Urzadzenie poddawane kontroli obcigzenia

4. Stwierdzono nastegpujace wady : Gwintowana tuleja

Skala katowa \
5. Uwagi :

Data nastepnej kontroli:

osoba upowazniona Miejscowos¢, data, podpis zleceniodawcy
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Raport z badania

Miejsce montazu:

Firma
montazowa:
Monter:
Pekniecia w podtozu D Dokumentacja zdjeciowa |:|
(zastrzezenia co do nosnosci)

Minimalna grubo$¢ elementu konstrukcyjnego |:|
Montaz jest zgodny ze wskazaniami producenta D Minimalny odstep od krawedzi D
Spetniono zalecenia dotyczgce mocowania I:I Minimalny odstep od osi I:I

Raport z badania obciagzenia prébnego przy powtarzalnym badaniu mocowania w betonie

1. Wykonane prace:
1.1 Préba obcigzenia punktu kotwiczgcego AP-Fix

2. Zastosowana procedura badawcza: Proba obcigzenia zgodnie z zasadg naprezenia wtasnego.
2.1 Opis dziatania: Zastosowany kontrolny moment obrotowy 35 Nm oddziatuje na gwintowang tuleje
badanego urzadzenia obcigzanego za pomoca klucza dynamometrycznego i powoduje wystgpienie w
punkcie kotwiczacym obcigzenia wzdtuznego 13 Nm. Jezeli dopuszczalny kat skretu 135° nie zostanie
przekroczony, wéwczas poslizg wynosi ponizej 0,2 mm i badanie punktu kotwiczgcego zakonczy sie
wynikiem pozytywnym.

2.2 Badanie: Powierzchnia betonu zostata oczyszczona. Wykonano dwa obcigzenia prébne na punkt
kotwiczgcy. Pierwsze przytozenie probnego momentu obrotowego stuzyto do zniwelowania chropowatosci
betonu w miejscach przylegania urzgdzenia poddawanego kontroli. Nastepnie odcigzono punkt kotwiczgcy
bez zmiany potozenia urzadzenia poddawanego kontroli. Punktem wyj$ciowym drugiego pomiaru byto
przytozenie momentu naprezenia wstgepnego 5 Nm. Znacznik 0° skali kgtowej zostat ustawiony na kresce
znacznika przy tulei gwintowanej. Przytozono prébny moment obrotowy 35 Nm. Kat skretu nalezy odczytac
ze skali.

3. Sprawdzone cechy urzadzen :
Szt. Nazwa Nr fabryczny Moment badawczy Kat skretu

Rys. 1 Urzadzenie poddawane kontroli obcigzenia

Gwintowana tuleja

Skala katowa \

4. Stwierdzono nastepujace wady :

5. Uwagi :

Data nastepnej kontroli:

osoba upowazniona Miejscowos¢, data, podpis zleceniodawcy
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2. Instructiuni de protejare

1.

16.

17.

Acest surub AP-Fix / AP-Fix S conform cu EN 795:2012, tip A si CEN/TS 16415:2013, este verificat si omologat
pentru prevenirea caderii 2 persoane i pentru salvare.
Indicatie: Surubul sustindtor AP-Fix poate sa fie montat in structuri din otel sau sé fie fixat in beton cel putin de
calitatea C 20/ C 25 cu cartusul reactivinclus.

Tnainte s& folositi produsul trebuie s citifi toate instructiunile de utilizare si de montare

sisa lentelegeti. Atentie: In caz contrar va puneti viata in pericol!
Daca nu respectafj instructiunile de utilizare va puneti viata in pericol. In cazul caderii trebuie ca persoana
respectiva sa nu stea suspendaté mai multde 15 de minute, pentru ca risca sé intre in stare de soc.
Trebuie sa existe un plan de salvare referitor la toate accidentele de munca posibile.
Numai persoanelor cu instruirea si competenta corespunzatoare le este permis sa foloseasca surubul sustinator.
Trebuie ca sanatatea sa nu fie afectata (de exemplu de probleme cardiovasculare sau legate de alcool, droguri ori
medicamente)!
Tnaintea fiecarei folosiri trebuie sa se verifice daca surubul sustinator prezintd defecte (imbinari filetate slabite,
deformari, uzura, coroziune, fisuri in baza), daca surubul sustinator poate fi folosit fara probleme si daca
marcajul(ele) produsului este (sunt) lizibil(e).
Punctul de fixare poate sé fie utilizat numai cu un sistem de prevenire a caderii personal adecvat, conform EN 363,
care reduce inaltimea de cadere la o cota minima. Ca si dispozitiv de sustinere a corpului poate fi utilizata numai o
centura de fixare conforma EN 361. Inainte de utilizarea sistemului pentru prevenirea caderii este necesar sa
acordati atentie prezentei unui spatiu liber suficient sub utilizator, pentru ca o cadere sa nu aiba ca urmare lovirea
puternica de sol sau de un alt obstacol. Pentru determinarea spatiului liber necesar trebuie avute in vedere
prescriptiile din manualul de utilizare al componentelor individuale ale sistemului de prevenire a caderii utilizat. In
cazul combinérii componentelor individuale ale sistemului de prevenire a caderii trebuie avut in vedere ca functiile
elementelor individuale s& se péstreze in mod nelimitat si s& nu se impiedice reciproc in functionare. Trebuie
respectate instructiunile de utilizare ale sistemelor individuale.
Surubul sustine o sarcina dinamica de cel mult 6 kN la utilizarea dispozitivelor de prindere.
Daca dispozitivul este deteriorat, a fost solicitat de o cadere sau poate fi nesigur, acesta trebuie scos imediat din
uz. Se poate folosi iar numai dupa verificarea de catre o persoana competenta si aprobarea in scris a utilizarii
dispozitivului.
Surubul sustinator trebuie verificat in functie de solicitare, dar o data la cel mult 12 luni, de catre fabricant sau de
catre un specialist in mijloace de prevenire a caderii persoanelor, instruit dupa directiva profesionald DGUV-G 312-
906. Aceasta verificare trebuie inregistrata in fisa de verificare inclusa. Asigurarea sigurantei optime prezentate de
componente depinde de verificarea periodica. Durata de utilizare a sistemului de fixare trebuie sa fie determinata
in cadrul unei verificéri anuale, aceasta fiind, in functie de solicitare, de cel putin 30 de ani.
Trebuie respectate regulamentele profesionale DGUV R112-198 si DGUV R112-199..
Nu este permisa prinderea de surubul sustinator a unui dispozitiv pentru ridicarea si coborarea sarcinilor.
Surubul sustinator trebuie protejat de influenta flacarilor si a scanteilor de la sudura, a focului, a acizilor, a lesiilor si
a temperaturilor extreme si de alte astfel de influente ale mediului. Dupa folosire si eventuala demontare a
surubului sustinator, acesta trebuie depozitat pana la urmatoarea folosire intr-un loc curat, aerisit i cu umezeala
mica.
Modificarea si completarea dispozitivului suntinterzise.
Surubul sustinator trebuie montat pe o suprafata adecvata. Surubul sustinator ar trebui montat deasupra zonei de
lucru a persoanei asigurate, pentru ca aceasta sa nu penduleze in cazul c&deri.
O persoana competenta trebuie sa verifice inaintea utilizarii, conform cu art. 14 din regulamentul german
privind siguranta in exploatare, daca surubul sustinator este montat corect si sa insemneze rezultatul in
procesul verbal de receptie.
Daca la verificarea periodica se observa fisuri in structura in imediata apropiere a surubului sustinator,
trebuie sa se faca o proba de solicitare a surubului.
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3. Date tehnice surub sustinator AP-Fix/AP-Fix S

Sarcina max.: 2 persoane
Masa: 0,5 kg

Diametru interior inel: 36 mm
Diametru tija filetata: M 16

4. Placuti

fig. 1 . -,
. Anschlagpunkt . Sarcina admisa
Fabricant Tragkraft: 2 Personen
IKAR GmbH - Nobelstr. 2 - D-36041 Fulda
vikar-gmbh.de - kontakt@ikar-gmbh.de

A se respecta instructiunile Urmatoarea revizie
\anns ¢ Tip

de utilizare \E@
Anschlagpunkt AP-Fix /

EN 795:2012 Type A/ CEN/TS 16415:2013

Anul de fabricatie

Baujahr: 0X-20XX
Serien-Nr: 1234557\

46000001

Numar curent

5. Componente surub sustinator AP-Fix
5.1 Componente pentru montare in beton

surub sustinator AP-Fix WB
surub sustinator AP-Fix

Cartus reactiv:
VMU 150 PIGX

5.2. Componente pentru montare in structuri din ofel

fig. 2

surub sustinator AP-Fix W

surub sustinator AP-Fix S

1 piulita
M 16 SSI 8.8 A2
o —
1 saiba
M16A2

Plscuta

fig. 2a

71



6. Fixarea surubului sustinator AP-Fix in structura portanta

Indicatie: Surubul sustinator se poate monta in suprafete verticale, orizontale sau inclinate din beton de calitatea
C20/C25 - C50/C60; surubul sustinator AP-Fix S se poate insuruba in structuri din otel. Trebuie dovedit prin
calculare ca structura existenta rezista la solicitarea estimata in sensul caderii (o sarcina dinamica de 6 kN si o
sarcina statica de 1 kN)

fig. 4
fig. 3

7N

18

[30]

Exemple de montare in structuri din otel

fig. 5

fig. 5a F
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Montare AP-Fix cu mortar MKT cu aderenta mare VMU 150 plus

Scule necesare: instrument de masurat, ciocan perforator, burghiu cu @18 mm, perie rotunda, pompa de aer

Operatii:

1. Faceti cu masina de gaurit cu percutie o gaura cu @ de 18 mm si adancimea de 125 mm in unghi.
2. Scoateti praf din gaura cu pompa de 2 ori, cu peria de 2 ori i iar cu pompa de 2 ori.

3. Injectati mortar (fig. 11) in gaura cu pistolul (fig. 8).
4. Introduceti tija (fig. 3) incet, dar sustinut, prin rotire la dreapta. Introduceti tija in structura pana cand iese
mortar. Tija trebuie s& se aseze in plan cu suprafata structurii.

5. Nu mai migcati tija! Vezi durata intaririi indicata n tabel (fig. 12).

Indicatie:

O persoana competenta trebuie sa verifice inaintea utilizarii, conform cu art. 14 din regulamentul
german privind siguranta in exploatare, daca surubul sustinator este montat corect si sa insemneze
rezultatul in procesul verbal de receptie. Aceasta verificare nu dovedeste ca structura portanta rezista la
fortele aparute in cazul caderii, ci doar arata daca surubul sustinator este fixat bine in aceasta structura.

sy,

fig. 6

Curing times for

VMU 150 plus mortar

Cartridge temperature at the
Processing from +5°C to +40°C

Temperature (°C)  Processing time

In the borehole
-10°C —-6°C”
-5°C —-1°C
-0°C —+4°C
+5°C —+9°C
+10°C —+19°C
+20°C — +29°C
+30°C — +34°C
+35°C — +39°C

+40°C

90 min
90 min
45 min
25 min
15 min
6 min
4 min
2 min
1,5 min

Curing time
dry concrete wet concrete
24 h 48 h
14 h 28 h
7h 14 h
2h 4h
80 min 160 min
45 min 90 min
25 min 50 min
20 min 40 min
15 min 30 min

The drill hole must be prepared and cleaned immediately before the dowel is set.
" Cartridge temperature during processing from +15°C to +40°C.

fig. 12
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8. Montarea pe structuri din otel

Operatii:
1. Trebuie sa se respecte normele si reglementarile valabile privind protejarea muncitorilor la montare.
2. Pentru locul montarii trebuie facut un desen cu datele necesare pentru montarea profesionala a surubului

ook w

sustinator. Tnaintea montérilor speciale ale suruburilor sustinatoare trebuie consultat fabricantul.

Surubul sustinator AP-Fix se poate monta pe structuri orizontale, verticale sau inclinate.

Surubul trebuie montat de montatori calificati, eventual instruiti de fabricant.

Trebuie folosite numai mijloacele de fixare furnizate de fabricant.

Inaintea montarii montatorul trebuie sa verifice daca locul montarii surubului este corespunzator cu
desenul si cu datele din manualul de utilizare. Daca montatorul constata neconcordante, trebuie sa nu se
monteze surubul si sa se ia legatura cu un tehnician calificat si cu fabricantul.

Se face o gaura cu @ de 17 mm in structura din otel cu masina de gaurit. Peretele gaurii trebuie protejat
de corodare (de exemplu aplicand vopsea pe baza de praf de zinc).

Surubul se introduce in gaura avand placuta pe el (fig. 13).

Placuta trebuie sa fie lizibila.

. Se introduce saiba M 16 pe tija (fig. 14).
. Se Insurubeaza piulita M 16 SSI pe tija ca in fig. 15 si se strange cu o cheie dinamometrica cu cap de 24,

cu un moment de 80 Nm, pana cand surubul se fixeaza bine in structura din otel (fig. 16). Surubul se {ine
n timpul stréngerii cu o scula adecvata, de exemplu cu un levier pentru montare.

Indicatie:

O persoana competenta trebuie sa verifice inaintea utilizarii, conform cu art. 14 din regulamentul
german privind siguranta in exploatare, daca surubul sustinator este montat corect si sa insemneze
rezultatul in procesul verbal de receptie. Aceasta verificare nu dovedeste ca structura portanta rezista
la fortele aparute in cazul caderii, ci doar arata daca surubul sustinator este fixat bine in aceasta
structura.

fig. 13 I fig. 14

Scule:

trasor

instrument de masurat
masina de gaurit
burghiu de @17 mm
substanta anticoroziva
1 cheie de 24 mm

1 levier pentru montare
1 chei dinamometrice
1 piulitd 24 mm
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Raport de verificare

Locul de
asamblare:

Societatea
montatoare:

Montator:

Structura portantd adecvata |:| Imagini |:|
(capacitate portanta neindoielnica)

Grosimea minima a componentei |:|
Montare conforma cu indicatjile fabricantului D Distanta minima de la margine|:|
Sunt indeplinite conditiile recomandate pentru fixare |:| Distanta minima dintre axe|:|

Raport asupra probei de receptie pentru folosirea in beton

1. Lucrari executate:
1.1 Proba de solicitare a surubului sustinator AP-Fix

2. Procedeul de verificare: Proba de solicitare dupa principiul pretensionarii.

2.1 Descriere: Se aplica cu o cheie dinamometricad un moment de rotatie de 35 Nm pe mufa filetata a
dispozitivului solicitator, care exercita o for{a de tragere de 13 kN asupra surubului sustinator. Daca nu se
depaseste unghiul admis de rasucire de 135°, alunecarea este mai mica de 0,2 mm si surubul sustinator a
trecut proba.

2.2 Verificare: S-a curatat suprafata din beton. S-au efectuat doua probe de solicitare la fiecare surub
sustinator. Prima aplicare a momentului de rotatie a servit la adaptarea rugozitatii betonului la suprafetele
pentru rezemarea dispozitivului pentru verificare. Apoi s-a anulat sarcina de pe surubul sustinator, dar nu s-
a modificat pozitia dispozitivului. A doua masuratoare s-a inceput cu aplicarea unui moment de tensionare
de 5 Nm. Semnul pentru 0° al raportorului a fost asezat pe liniuta de pe mufa filetata. S-a aplicat momentul
de rotatie de 35 Nm. Unghiul rasucirii este indicat de raportor.

3. Dispozitive verificate:

Buciti D . Cod prod " [ i Unahiul risucirii

Figura 1 Dispozitiv solicitator

Mufé filetata

Raportor

~—1U

4. S-au constatat aceste lipsuri :

5. Observatii :

Data verificarii urmatoare:

persoanad competenta Locul, data, semnatura clientului
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Raport de verificare

Locul de
asamblare:

Societatea
montatoare:

Montator:

Mediul adecvat D Imagini |:|

(Locul corespunde cu desenul)

Grosimea minima a componentei |:|
Montare conformé cu indicatjile fabricantului D Distanta minimé de la margine|:|
Sunt indeplinite conditiile recomandate pentru fixare |:| Distanta minima dintre axe|:|

Raport asupra probei de receptie pentru folosirea in structuri din otel

1. Lucrari executate:

1.1 Proba de solicitare a surubului sustinator AP-Fix

1.1.2 Montajul corespunde cu desenul pentru montare

1.1.3 Verificati daca sunt fixate bine piulitele de calitatea 8.8 SSI! Momentul de strangere: p. 3.2
1.1.4 Verificati daca surubul AP-Fix este fixat bine si poate fi utilizat

1.1.5 Marcajul surubului sustinator este lizibil

1.1.6 Daca este necesar, faceti o proba de solicitare. Daca nu, continuati cu punctul 3.1.

oodo

2. Procedeul de verificare: Proba de solicitare dupa principiul pretensionarii.

2.1 Descriere: Se aplica cu o cheie dinamometrica un moment de rotatie de 35 Nm pe mufa filetata a
dispozitivului solicitator, care exercita o forta de tragere de 13 kN asupra surubului sustinator. Daca nu se
depaseste unghiul admis de rasucire de 135°, montajul este corect, dar trebuie sa nu existe nici o deformare
a structurii portante!

2.2 Verificare: Masuratoarea s-a inceput cu aplicarea unui moment de tensionare de 5 Nm. Semnul pentru
0° al raportorului a fost asezat pe liniuta de pe mufa filetata. S-a aplicat momentul de 35 Nm pentru verificare.
Unghiul rasucirii este indicat de raportor.

3. Dispozitive verificate:

3.1 Buciti D . Cod prod u ! i Unghiul risucirii

4. S-au constatat aceste lipsuri : Figura 1 Dispozitiv solicitator
Mufé filetata

Raportor
5. Observatii : T

Data verificarii urmatoare:

persoana competenta Locul, data, semnatura clientului
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Raport de verificare

Locul de
asamblare:

Societatea
montatoare:

Montator:

Fisuri in structura portanta |:| Imagini |:|
(capacitate portanta indoielnica)

Grosimea minima a componentei |:|
Montare conforma cu indicatjile fabricantului D Distanta minima de la margine|:|
Sunt indeplinite conditiile recomandate pentru fixare |:| Distanta minima dintre axe|:|

Raport asupra probei de solicitare la verificarea repetata in beton

1. Lucrari executate:
1.1 Proba de solicitare a surubului sustinator AP-Fix

2. Procedeul de verificare: Proba de solicitare dupa principiul pretensionarii.

2.1 Descriere: Se aplica cu o cheie dinamometricad un moment de rotatie de 35 Nm pe mufa filetata a
dispozitivului solicitator, care exercita o for{a de tragere de 13 kN asupra surubului sustinator. Daca nu se
depaseste unghiul admis de rasucire de 135°, alunecarea este mai mica de 0,2 mm si surubul sustinator a
trecut proba.

2.2 Verificare: S-a curatat suprafata din beton. S-au efectuat doua probe de solicitare la fiecare surub
sustinator. Prima aplicare a momentului de rotatie a servit la adaptarea rugozitatii betonului la suprafetele
pentru rezemarea dispozitivului pentru verificare. Apoi s-a anulat sarcina de pe surubul sustinator, dar nu s-
a modificat pozitia dispozitivului. A doua masuratoare s-a inceput cu aplicarea unui moment de tensionare
de 5 Nm. Semnul pentru 0° al raportorului a fost asezat pe liniuta de pe mufa filetata. S-a aplicat momentul
de rotatie de 35 Nm. Unghiul rasucirii este indicat de raportor.

3. Dispozitive verificate:

Buciti D . Cod prod " [ i Unahiul risucirii

Figura 1 Dispozitiv solicitator

Mufé filetata

Raportor

~—1U

4. S-au constatat aceste lipsuri :

5. Observatii :

Data verificarii urmatoare:

persoanad competenta Locul, data, semnatura clientului
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2.B
1.

.
12.
13.

15.
16.

17.

rugsanvisning sikkerhedsomrade

Denne gjebolt type AP-Fix / AP-Fix S iht. EN 795:2012 Typen A og CEN/TS 16415:2013 er testet og godkendt il
sikring af maksimalt 2 personer mod nedstyrtning samt il redning.

Bemark: Jjebolten AP-Fix kan forankries i savel eksisterende stalkonstruktioner som i beton med en
godstykkelse pamin. C 20/ C 25 ved hjeelp af den vedlagte reaktionsankerpatron.

Feridrifttagning og anvendelse skal brugs- og monteringsanvisningen gennemlaeses helt,

ogindholdet skal forstas. Bemaerk —i modsat fald opstar der livsfare!
Dersom brugsanvisningen/erne ikke falges, opstar der livsfare. I tilfaelde af styrt mé personen ikke haenge laeengere
end 15 minutter (fare for chok).
Der skal foreligge en plan for redningsforanstaltningerne, hvor der er tages hgjde for alle mulige ngdsituationer
under arbejdet.
Jjebolten ma kun anvendes af personer med en tilsvarende uddannelse og sagkundskab. Der mé ikke foreligge
sundhedspavirkninger! (f.eks. alkohol-, stof-, legemiddel- eller kredslgbsproblemer)
Fer hver anvendelse skal forankringen kontrolleres for synlige mangler og fejlfri funktion samt
produktmaerkningens lesbarhed.
Der kan tilsluttes et personligt nedstyrtningssikringssystem iht. EN 363 ved hjeelp af et egnet koblingselement iht.
EN 362 til gjebolt AP-Fix. Herudover skal brugsanvisningerne til delkomponenterne i de det tilsluttede personlige
nedstyrtningssikringssystem falges.
Den maksimale belastning af gjebolten ved anvendelse af fangsystemer mé ikke overskride 6 kN dynamisk.
Et beskadiget, eller ved styrt belastet system, eller et system, hvor der er tvivl om sikkerhedstilstanden, skal
omgaende tages ud afbrug. Det mé ferst tages i brug igen efter en sagkyndig persons kontrol og skriftlig frigivelse.
Alt efter belastning — dog mindst en gang hver 12 maneder — skal forankringen kontrolleres af producenten eller
anden sagkyndig, som er uddannet iht. DGUV-G 312-906, som personligt beskyttelsesudstyr mod nedstyrtning.
Dette skal dokumenteres i den medfelgende testbog. Garantien for komponenternes optimale sikkerhed
afhaenger af de regelmaessige kontroller.
BGR 1978 og BGR 199 skal overholdes.
Det erikke tilladt at slutte en haeve- og seenkeanording til gjebolten.
Jjebolten skal beskyttes mod pavirkninger fra svejseflammer og -gnister, ild, syre, base samt ekstreme
temperaturer og tilsvarende miljgpavirkninger. Efter anvendelse og eventuel afmontering af gjebolten skal den
opbevares rent, tart og luftigt indtil naeste anvendelse.
Der ma ikke foretages nogen eendringer og tilfgjelser til det samlede system.
Der skal veelges en egnet fastgarelsesflade til montering af gjebolten. Gjebolten skal sa vidt muligt placeres lodret
overarbejdsomradet for den person, der skal sikres, for at undga svingninger ved fald.
Fagligt korrekt montering af gjebolten skal for brug kontrolleres af en kompetent person iht. § 14
BetrSchV, og dette skal dokumenteres i modtagelsesprotokollen.
Hvis der ved gentagne kontroller konstateres revner i bygningsbaggrunden i direkte naerhed af gjebolten,
skal der gennemfares en testbelastning af gjebolten.
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3. Tekniske data, gjebolt AP-Fix/AP-Fix S

Maks. Belastning: 2 personer

Veegt: 0,5 kg

Jjeboltens indvendige diameter: 36 mm
Diameter pa gevindstang: M 16

4. Typeskilt

fig. 1 tllladt belastnin
Producent nschlagpunkt 9
Tragkraft 2 Personen
smbH - Nobelstr. 2 - D-36041 Fulda

‘www.ikar-gmbh.de - kontakt@ikar-gmbh.de
Folg brugsanwsnlngen S

/ Naeste revision

Typebetegnelse

Anschlagpunkt AP-Fix
EN 795:2012 Type A/ CEN/TS 16415:2013 Fremstl"lngsér
Bau_]ahr: 0X-20XX
Serlenhr: 1234567 Fortlgbende serienummer

46000001

5. Bestanddele af gjebolten AP-Fix

5.1 Bestanddele til montering i beton
Typeskilt

gjebolten AP-Fix gjebolten AP-Fix WS

Reaktionsanke;Non:
VMU 150 Plus

fig. 2

5.2. Bestanddele til montering i stalkonstruktioner

1 stk. metrik
M 16 SSI 8.8 A2
T —
1 stk. skive
M16A2

gjebolten AP-Fix W

gjebolten AP-Fix S

fig. 2a
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6. Forankring af gjebolten AP-Fix i byggeunderlaget

Bemaerk: Jjebolten kan monteres i vertikale, horisontale og skra flader af beton med en minimum godstykkelse pa
C20/C25 til C50/C60, eller gjebolten AP-Fix S kan skrues ind i stalkonstruktioner. Det skal pavises ved beregning,
at monteringsunderlaget hhv. den eksisterende konstruktion kan tale den forventede belastning i
belastningsretningen (1 x 6 kN dynamisk med ekstra statisk enkeltlast pa 1 kN) ved et styrt.

fig. 4
fig. 3

7N

18

[30]

Eksempler pa montering i stalkonstruktioner

fig. 5

l—>F

fig. 5a

=

7
=0
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AP-Fix montering med MKT superbondmgortel VMU 150 plus

Nadvendigt vaerktaj: Egnet malevaerktaj, egnet borehammer, bor @18 mm, rundberste, lufipumpe

Arbejdstrin:

1. Bor et @ 18 mm hul vinkelret med slagboremaskine af 125 mm dybde.

2. Blaes borehullet stavfrit 2 x, bgrst ud 2 x og blees stevfrit igen 2 x

3. Indspraijt injektionsmertlen (fig. 11) i borehullet ved hjeelp af sprgjtepistolen (fig. 8

4. For forsigtigt og langsomt forankringsstangen (fig. 3) ind ved at dreje hgjre om. Fortsaet, til mertlen traeder
tydeligt frem. Forankringsstangen skal slutte med at flugte med monteringsfladen.

5. Derefter ma forankringsstangen ikke lzengere bevaeges, se heerdetiderne i tabelen, fig. 12

Bemaerk:
Fagligt korrekt udfert montering skal for brug kontrolleres af en kompetent person iht. BetrSchV § 14,
og dette skal dokumenteres i modtagel yrotokollen. Kontrollen fer ibrugtagning er ikke noget bevis

for, at den eksisterende konstruktion vil holde mod de krzefter, der optrader i tilfelde af et styrt, den
bruges blot til at kontrollere, at gjebolten sidder fast i monteringsunderlaget.

sy,

Fig. 6

Curing times for Cartridge temperature at the
VMU 150 plUS mortar - Processing from +5°C to +40°C

Temperature (°C)  Processing time Curing time
In the borehole dry concrete wet concrete
-10°C —-6°C” 90 min 24h 48 h
-5°C—-1°C 90 min 14 h 28 h
-0°C —+4°C 45 min 7h 14 h
+5°C —+9°C 25 min 2h 4h
+10°C — +19°C 15 min 80 min 160 min
+20°C — +29°C 6 min 45 min 90 min
+30°C — +34°C 4 min 25 min 50 min
+35°C — +39°C 2 min 20 min 40 min
+40°C 1,5 min 15 min 30 min
The drill hole must be prepared and cleaned immediately before the dowel is set.
" Cartridge temperature during processing from +15°C to +40°C. Fig. 11
Fig. 12
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8. Montering i stalkonstruktioner
Arbejdstrin:

1. Ved montering skal de gaeldende forskrifter og regler for beskyttelse af medarbejdernes sikkerhed og
sundhed overholdes.

2. Der skal fremstilles en montagetegning for gjeboltens relevante monteringssted med de ngdvendige

angivelser for en fagligt korrekt montering. Specialmonteringer af gjebolten skal aftales med producenten.

AP-Fix gjebolten kan monteres pa horsontale, vertikale og skra stalkonstruktioner.

Monteringen ma kun foretages af kvalificerede monterer, evt. uddannet af producenten.

Det fastgorelsesmateriale, der leveres af producenten, skal anvendes.

Inden montering skal gjeboltens monteringssted kontrolleres af montgren med montagetegningen og

angivelserne i brugsanvisningen med henblik pa overensstemmelse. Hvis montgren finder

uoverensstemmelser, ma monteringen ikke gennemfares, der skal i stedet tages kontakt med en

kvalificeret tekniker og producenten.

7. Der bgres et @ 17 mm hul i stalkonstruktionen med en egnet boremaskine. Hulvaeggen skal beskyttes
mod korrosion (fx zinkpulvermaling).

8. Qjebolten stikkes med typeskiltet ind i hullet (fig. 13).

9. Typeskiltet skal veere laesbart.

10. Underlagsskiven M 16 skydes pa gevindstangen (fig. 14)

11. Mgatrikken M 16 SSI skrues pa gevindstangen som i fig. 15 og spaendes med en momentnggle med top
str. 24 til med tilspaendingsmoment pa 80 Nm, til gjebolten er fast forankret i stalkonstruktionen (fig 16).
Herunder holdes gjebolten fast med et egnet veerktgj, fx en dorn.

o0k w

Bemaerk:

Fagligt korrekt udfert montering skal fer brug kontrolleres af en kompetent person iht. BetrSchV § 14,
og dette skal dokumenteres i modtagelsesprotokollen. Kontrollen for ibrugtagning er ikke noget bevis
for, at den eksisterende konstruktion vil holde mod de krzefter, der optraeder i tilfelde af et styrt, den
bruges blot til at kontrollere, at gjebolten sidder fast i monteringsunderlaget.

Fig. 13 | I

Verktoj:

Meerkningsveerktej,

egnet maleveerktgj,

egnet boremaskine,

bor @17 mm
Korrosionsbeskyttende middel,
1 stk. gaffelnggle st. 24 mm

1 stk. dorn

1 stk. momentnggle

1 stk soket 24 mm
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Testrapport

Montering:

Montage-
virksomhed:

Monter:
Undergrund som forventet D Billeddokumentation D

(ingen tvivl om bzereevne)

Minimum komponenttykkelse |:|

Montering i henhold til producentens anvisninger D Minimum kantafstandD
Anbefalede retningslinjer for fastgarelse fulgt |:| Minimum akseafstandEI

Afpravning for idrifttagelse i beton

1. Udferte arbejder:
1.1 Provebelastning af gjebolten AP-Fix

2. Anvendt testfremgangsmade: Pragvebelastning iht. forspeendingsprincippet.

2.1 Funktionsbeskrivelse: Der bliver anvendt et prgvedrejningsmoment pa 35 Nm pa
prgvebelastningsudstyrets gevindmuffe med en momentnagle, og dette giver en traeklast pa gjebolten pa 13
kN. Bliver den tilladte vridningsvinkel pa 135° ikke overskredet, sa ligger sluppet under 0,2 mm og @jebolten
har dermed bestaet pravningen.

2.2 Provning: Betonoverfladen blev afrenset. Der blev gennemfert to prevebelastninger pr. gjebolt. Den
farste anleegning af af prgvedrejemomentet tjente til udjeevning af betonens ruhed pa preveudstyrets
anleegsflade. Anleegspunktet blev derefter aflastet, proveudstyrets stilling blev ikke aendret. Udgangspunktet
for den anden maling var anleeggelsen af et tilspaendingsmoment pa 5 Nm. 0°-markeringen pa
vinkelskalaen blev afsat pa gevindmuffens markeringsstreg. Pravemomentet pa 35 Nm blev anlagt.
Vridningsvinkelen kan afleeses pa skalaen.

3. Testede vaerktgjer :

Billede 1 Prgvebelastningsudstyr

Gevindmuffe

Vinkelskala\
4. Folgende mangler blev konstateret :
5. Bemarkninger :
Naeste provedato :
Ansvarlig person Sted, dato, opgavegivers underskrift
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Testrapport

Montering:

Montage-
virksomhed:

Monter:

Monteringssted som forventet D Billeddokumentation D
(Sted og tegning stemmer overens)

Minimum komponenttykkelse |:|

Montering i henhold til producentens anvisninger D Minimum kantafstandD
Anbefalede retningslinjer for fastgarelse fulgt |:| Minimum akseafstandEI

Prgvningsrapport, modtagelsestestning for ibrugtagning i stalkonstruktioner

1. Udferte arbejder:

1.1 Prevning og fagligt korrekt montering af gjebolten AP-Fix

1.1.2 Montering og monteringstegning stemmer overens O

1.1.3 Fastgerelsesmgtrikkernes, kvalitet 8.8 SSI, fastgerelse skal kontrolleres, O
tilspeendingsmoment pkt. 3.2

1.1.4 Fastgerelse og funktion for gjebolten AP-Fix kontrolleres O

1.1.5 Jjeboltens karakteristik skal forefindes og veere lsesbar |

1.1.6 Nar det er pakraevet, gennemferes prgvebelastning, hvorefter der fortsaettes med punkt 3.1

2.0 Anvendt testfremgangsmade: Prgvebelastning iht. forspaendingsprincippet

2.1 Funktionsbeskrivelse: Der bliver anvendt et prgvedrejningsmoment pa 35 Nm pa
prgvebelastningsudstyrets gevindmuffe med en momentnagle, og dette giver en traeklast pa gjebolten pa 13
kN. Bliver den tilladte vridningsvinkel pa 135° ikke overskredet, sa ligger sluppet under 0,2 mm og gjebolten
har dermed bestaet pravningen.

2.2 Prevning: Betonoverfladen blev afrenset. Der blev gennemfgrt to pravebelastninger pr. gjebolt. Den
ferste anlaegning af af prevedrejemomentet tjente til udjeevning af betonens ruhed pa preveudstyrets
anleegsflade. Anleegspunktet blev derefter aflastet, praveudstyrets stilling blev ikke sendret. Udgangspunktet
for den anden maling var anlaeggelsen af et tilspeendingsmoment pa 5 Nm. 0°-markeringen pa vinkelskalaen
blev afsat pa gevindmuffens markeringsstreg. Preavemomentet pa 35 Nm blev anlagt. Vridningsvinkelen kan
aflaeses pa skalaen.

3. Testede veerktojer:

4. S-au constatat aceste lipsuri :
Figura 1 Dispozitiv solicitator

Mufa filetata
5. Observatii :

Raportor
~4\

Data verificarii urmatoare:

persoana competenta Locul, data, semnétura clientului
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Testrapport

Montering:

Montage-
virksomhed:

Monter:

Revner i underlag D BiIIeddokumentationD

(tvivl om baereevne)

Minimum komponenttykkelse |:|
Montering i henhold til producentens anvisninger D Minimum kantafstandD
Anbefalede retningslinjer for fastgarelse fulgt |:| Minimum akseafstandEI

Pravningsrapport, pravebelastning ved tilbagevendende pravning i beton

1. Udferte arbejder:
1.1 Provebelastning af gjebolten AP-Fix

2. Anvendt testfremgangsmade: Pragvebelastning iht. forspeendingsprincippet.

2.1 Funktionsbeskrivelse: Der bliver anvendt et prgvedrejningsmoment pa 35 Nm pa
prgvebelastningsudstyrets gevindmuffe med en momentnagle, og dette giver en traeklast pa gjebolten pa 13
kN. Bliver den tilladte vridningsvinkel pa 135° ikke overskredet, sa ligger sluppet under 0,2 mm og @jebolten
har dermed bestaet pravningen.

2.2 Provning: Betonoverfladen blev afrenset. Der blev gennemfert to prevebelastninger pr. gjebolt. Den
farste anleegning af af prgvedrejemomentet tjente til udjeevning af betonens ruhed pa preveudstyrets
anleegsflade. Anleegspunktet blev derefter aflastet, proveudstyrets stilling blev ikke aendret. Udgangspunktet
for den anden maling var anleeggelsen af et tilspaendingsmoment pa 5 Nm. 0°-markeringen pa
vinkelskalaen blev afsat pa gevindmuffens markeringsstreg. Pravemomentet pa 35 Nm blev anlagt.
Vridningsvinkelen kan afleeses pa skalaen.

3. Testede vaerktgjer :

Billede 1 Prgvebelastningsudstyr

Gevindmuffe
Vinkelskala\
4. Folgende mangler blev konstateret :
5. Bemarkninger :
Naeste provedato :
Ansvarlig person Sted, dato, opgavegivers underskrift
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2. Bruksanvisning for sdkerhet

1.

16.

17.

Denna forankringspunkt av typen AP-Fix / AP-Fix S enligt EN 795:2012 Typ A och CEN/TS 16415:2013 &r provad
och godkand for fallsakring och raddning av maximalt 2 personer.
OBS! Forankringspunkten AP-Fix kan forankras saval i existerande stalkonstruktioner som i betong med minst
tryckhallfasthetsklass C 20/C 25 med hjalp av bifogade reaktionsankarpatron.

Fore idrifttagning och anvandning maste bruks- och monteringsanvisningen ovillkorligen lasas igenom

fullstandigt och innehallet maste forstas. Varning - i annat fall foreligger livsfara!
Om bruksanvisningen/-anvisningarna inte beaktas foreligger livsfara. Vid ett fall maste det uteslutas att en person
blirhangande langre &n 15 minuter (risk for chock).
Det maste finnas en plan fr raddningsatgarder, dar man tar hansyn till alla méjliga nddsituationer vid arbetet.
Forankringspunkten far enbart anvandas av sakkunniga personer som fatt adekvat utbildning. Halsorisker vid
anvandningen farinte foreligga! (T. ex. alkohol-, drog- och lakemedelspaverkan eller cirkulationsproblem).
Fore varje anvandning maste man kontrollera om fastpunkten har nagra synliga skador (I6sa skruvkopplingar,
deformering, ndtning, korrosion, sprickor i underlaget) samt att den fungerar som den ska och att
produktmarkningen gar attlasa.
Fastpunkten far endast anvandas tillsammans med ett [Ampligt, personligt fallskyddssystem enligt EN 363 som
begrénsar den méjliga fallhdjden till ett minimum . Endast en fallskyddssele enligt EN 361 far anvandas for att
sakra personer som arbetar pa hog héjd. Innan fallskyddssystemet anvands maste ett tillrackligt stort, fritt utrymme
skapas under anvandaren for att forhindra att denne st6ter emot golvet, marken eller nagot foremal i handelse av
ett fall. Anvisningar for att berakna hur stort det fria utrymmet ska vara finns i bruksanvisningarna till de enskilda
delarna av det fallskyddssystem som anvands. Nar enskilda delar av ett fallskyddssystem kombineras maste man
noga kontrollera att deras funktion inte begransas pa nagot sétt och att de inte motverkar varandra.
Bruksanvisningarna for enskilda system maste foljas.
Forankringspunktens maximala belastning vid anvandning av uppfangningssystem far inte Gverstiga 6 kN
dynamisk last.
Ett skadat system, eller ett system som belastats vid ett fall, maste omedelbart tas ur bruk. Detta galler ocksa om
det foreligger tveksamhet gallande systemets sékerhet. Det far anvandas igen forst nér det kontrollerats av en
sakkunnig person och frigivits skriftligt.
Beroende pa anvandning - men minst var 12:e manad - maste forankringspunkten kontrolleras av tillverkaren eller
av en sakkunnig for personliga fallskyddsutrustningar, utbildad enligt den tyska branschorganisationens norm
DGUV-G 312-906. Detta maste dokumenteras i medféljande provningsdokument. Sakerstallandet av
komponenternas optimala sakerhet ar beroende av de regelbundna kontrollerna. Hur l&ange fastanordningen far
anvandas maste bestdmmas vid den arliga kontrollen, beroende pa pafrestningsgrad uppgar den emellertid ill
minst 30 &r.
Den tyska branschorganisationens normer DGUV R112-198 och DGUV R112-199 méste beaktas
Attkoppla en lyft- och sénkanordning for last till férankringspunkten &r inte tillatet.
Forankringspunkten maste skyddas fran paverkan genom svetslagor och -gnistor, eld, syror, luter samt extrema
temperaturer och liknande paverkan fran omgivningen. Efter anvandning och eventuell demontering av
forankringspunkten ska den forvaras rent, torrt och pa en val ventilerad plats fram till ndsta anvandning.
Inga andringar eller kompletteringar av systemet i sin helhet far utforas.

En 1amplig fastyta ska véaljas for montering av forankringspunkten. Férankringspunkten ska anordnas sa lodratt
som mojligt dver arbetsomradet pa den person som ska sékras, for att forhindra pendling vid ett eventuellt fall.
Sakkunnig montering av forankringspunkten ska kontrolleras fore idrifttagning av en auktoriserad person
enligt § 14 BetrSchV (de tyska foreskrifterna om industriell sakerhet och hélsa) och dokumenteras i
inspektionsrapporten.

Om det observeras sprickor i byggnadskonstruktionen direkt i narheten av férankringspunkten vid de
aterkommande kontrollerna, maste en provbelastning av forankringspunkten genomforas.
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3. Tekniska uppgifter forankringspunkt AP-Fix/AP-Fix S

Max. belastning: 2 personer
Vikt: 0,5 kg

Innerdiameter ringskruv: 36 mm
Diameter géngstang: M16

4. Markskylt

bild 1 i
Tillverkare Anschlagpunm Tlllaten belastning
Tragkraft: 2 Personen
smbH  Nobelstr. 2 - D-36041 Fulda

‘www.ikar-gmbh.de - kontakt@ikar-gmbh.de
Beakta bruksanwsnlngen /Nasta kontroll

e Typbeteckning
LRI
Anschlagpunkt AP-Fix /

EN 795:2012 Type A/ CEN/TS 16415:2013

S Konstruktionsar
Baujahr: 0X-20XX
Serien-Nr: 1234567 —_
Kontinuerligt serienummer

46000001

5. Komponenter i férankringspunkt AP-Fix

5.1 Komponenter fér montering i betong

Markskylt

grankringspunkt AP-Fix WB
férankringspunkt AP-Fix

Reaktionsahatron

VMU 150 Plus
bild 2

5.2. Komponenter for montering i stalkonstruktioner

1 styck mutter
M 16 SSI 8.8 A2
o —
1 styck bricka
M16A2

férankringspunkt AP-Fix W
férankringspunkt AP-Fix S

Markskylt

bild 2a
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6. Forankring av férankringspunkt AP-Fix i byggnadskonstruktionen

OBS! Foérankringspunkten kan monteras i vertikala, horisontella och lutande betongytor med minst
tryckhallfasthetsklass C 20/C25 till C 50/C 60, eller férankringspunkten AP-Fix S kan skruvas fast i
stalkonstruktioner. Berakningar maste visa att monteringsunderlaget eller den existerande konstruktionen kan
motsta den férvantade belastningen i belastningsriktningen (1 x 6 kN dynamisk last med paféljande enskild
statisk last 1 kN) vid ett fall.

bild 3 bild 4
[ce)
A

| 30] 125

Exempel pa montering i stalkonstruktioner

bild 5

bild 5a
F
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Montering av AP-Fix med MKT-murbruk VMU 150 plus
Nédviéndiga verktyg: lampligt métverktyg, ldmplig slagborr, borr med @ 18 mm, rundborste, luftpump

Arbetssteg:

1. Borra ett vinklat hal med @ 18 mm och 125 mm djupt med slagborr.

2. Blas borrhalet rent fran damm 2 ggr, borsta ur det 2 ggr och blas det dammfritt ytterligare 2 ggr

3. Injicera injektionsmurbruket i borrhalet (bild 11) med hjalp av uttryckningsanordningen (bild 8).

4. Satt i forankringsstangen (bild 3) forsiktigt och langsamt med hégervridning. Fortsatt anda tills murbruket
tréanger ut sa att det kan ses. Forankringsstangen ska ligga i jamn niva med fastytan.

5. Flytta inte férankringsstangen efter detta, se hardningstider i tabell, bild 12

OBS!

Korrekt utférande av monteringen maste fore idrifttagning provas enligt BetrSichV § 14 av en
auktoriserad person och dokumenteras i inspektionsrapporten. Provningen fére idrifttagning ar ingen
garanti for att den existerande konstruktionen motstar krafterna som uppkommer vid ett fall. Dess syfte
ar att kontrollera att férankringspunkten sitter fast i monteringsunderlaget.

sy

bild 6 i i bild 10

Curing times for

Cartridge temperature at the
VMU 150 plus mortar =>

Processing from +5°C to +40°C

Temperature (°C)  Processing time Curing time
In the borehole dry concrete wet concrete
-10°C —-6°C” 90 min 24 h 48 h
-5°C—-1°C 90 min 14 h 28 h
-0°C —+4°C 45 min 7h 14 h
+5°C — +9°C 25 min 2h 4h
+10°C — +19°C 15 min 80 min 160 min
+20°C — +29°C 6 min 45 min 90 min
+30°C — +34°C 4 min 25 min 50 min
+35°C — +39°C 2 min 20 min 40 min
+40°C 1,5 min 15 min 30 min

The drill hole must be prepared and cleaned immediately before the dowel is set.
" Cartridge temperature during processing from +15°C to +40°C.

Fig. 12 Fig. 11
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8. Montering i stalkonstruktioner
Arbetssteg:

1. Vid monteringen maste géllande foéreskrifter och regelverk fér sékerhet och hélsa féljas for de personer
som arbetar med monteringsuppagifter.

2. En monteringsritning med de uppgifter som kravs for en sakkunnig montering maste upprattas for

forankringspunktens monteringsstélle. Specialmontering av férankringspunkten maste diskuteras med

tillverkaren.

Forankringspunkten AP-Fix kan monteras i horisontella, vertikala och lutande stalkonstruktioner.

Monteringen far enbart utféras av kvalificerade, i forekommande fall av tillverkaren utbildade, montérer.

Det fastmaterial som medlevereras av tillverkaren maste anvandas.

Foére monteringen maste forankringspunktens monteringsstalle kontrolleras av montéren, sa att det

dverensstdmmer med monteringsritningen och bruksanvisningens uppgifter. Om montéren konstaterar

avvikelser far monteringen inte utféras. Kontakta en kvalificerad tekniker och tillverkaren.

7. Ett hal borras i stalkonstruktionen med en Iamplig borrmaskin och en borr med & 17 mm. Halets vaggar
maste skyddas mot korrosion (t.ex. zinkrik farg).

8. Forankringspunkten sticks in i halet med markskylten (bild 13).

9. Markskylten maste vara lasbar.

10. Underlaggsbrickan M 16 skjuts fast pa géangstangen (bild 14

11. Muttern M 16 SSI skruvas fast pa géngstangen som i bild 15 och dras at med en momentnyckel med
insats Gr. 24 med ett atdragningsmoment pa 80 Nm, tills férankringspunkten &r stadigt férankrad i
stalkonstruktionen (bild 16). Harvid haller man emot férankringspunkten med ett lampligt verktyg, t.ex. en
monteringsspets.

o0k w

oBS!

Korrekt utférande av monteringen maste fére idrifttagning provas enligt BetrSichV § 14 av en
auktoriserad person och dokumenteras i inspektionsrapporten. Provningen fore idrifttagning ar ingen
garanti for att den existerande konstruktionen motstar krafterna som uppkommer vid ett fall. Dess
syfte ar att kontrollera att forankringspunkten sitter fast i monteringsunderlaget.

Fig. 13 Fig. 14 Fig. 15

Verktyg:

ritsningsverktyg,

lampligt monteringsverktyg,
lamplig borrmaskin,

borr med @ 17 mm,
korrosionsskyddsmedel,

1 styck gaffelnyckel Gr. 24 mm,
1 styck monteringsspets

1 styck momentnyckel

1 styck plugg socket 24 mm




Provningsprotokoll ©),

Montering:

Monteringsféretag

Montoér:

Underlag som férvéntat El Fotografiskt rekord |:]
(inga tveksamheter gallande bérkraft)

minsta tjocklek konstruktionsdel D
Monteringen motsvarar tillverkarens anvisningar El minsta avstand till kant|:|
Rekommenderade varden for fastsattningen uppfylls D minsta axelavstand D

Provningprotokoll fér mottagningskontroll fére idrifttagning i betong

1. Utférda arbeten
1.1 Provbelastning av férankringspunkt AP-Fix

2. Anvant provningsforfarande: Provbelastning enligt forspanningsprincipen

2.1 Funktionsbeskrivning: Ett provningsvridmoment pa 35 Nm appliceras pa provbelastningsinstrumentets
gangmuff och orsakar en dragbelastning pa 13 kN pa férankringspunkten. Om den tillatna vridningsvinkeln
pa 135° inte Gverskrids ligger glidningen under 0,2 mm och forankringspunkten har darmed godkants vid
provningen.

2.2 Provning: Betingens yta rengjordes. Tva provbelastningar per férankringspunkt genomférdes. Den
forsta applikationen av provningsvridmomentet hade till syfte att utidmna skrovligheten i betongen vid
provningsinstrumentets anliggningsytor. Férankringspunkten avlastades darefter, men
provningsinstrumentets position &ndrades inte. Utgangspunkt for den andra métningen var applicering av
ett forspanningsmoment pa 5 Nm. Markeringen 0° pa vinkelskalan stélldes in pa markeringslinjen pa
gangmuffen. Provningsvridmomentet pa 35 Nm applicerades. Vridningsvinkeln kan avlasas pa skalan.

3. Provade utrustningar :

Styck I kni illverkni . idni inkel

Bild 1 Provningsinstrument fér belastning

gangmuff
vinkelskala
1
4. Foljande brister faststélldes:
5. Anmarkningar :
Nésta provningsdatum:
Auktoriserad person Ort, datum, uppdragsgivarens underskrift
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©) Provningsprotokoll

Montering:

Monteringsféretag

Montoér:

Monteringsmiljé som férvantad EI Fotografiskt rekord D
(Plats och ritning 6verensstammer)

minsta tjocklek konstruktionsdel D
Monteringen motsvarar tillverkarens anvisningar El minsta avstand till kant|:|
Rekommenderade varden for fastsattningen uppfylls D minsta axelavstand |:|

Provningprotokoll fér mottagningskontroll fére idrifttagning i stalkonstruktioner

1. Utférda arbeten

1.1 Provning av sakkunnig montering av férankringspunkten AP-Fix

1.1.2 Montering och monteringsritning éverensstdmmer

1.1.3 Kontrollera fast sate hos fastmuttrara hallfasthetsklass 8.8 SSI, atdragningsmoment punkt 3.2
1.1.4 Kontrollera fast séte och funktion hos férankringspunkten AP-Fix

1.1.5 Férankringspunktens mérkning finns pa plats och &r laslig

1.1.6 Vid behov, genomfér provbelastning, fortsatt annars med punkt 3.1

|

2.0 Anvant provningsforfarande: Provbelastning enligt forspanningsprincipen

2.1 Funktionsbeskrivning: Ett provningsvridmoment pa 35 Nm appliceras pa
provbelastningsinstrumentets gdngmuff och orsakar en dragbelastning pa 13 kN pa
férankringspunkten. Om den tillatna vridningsvinkeln 135° inte 6verskrids &r monteringen i ordning,
med det far emellertid inte foreligga nagon deformering i underlaget eller konstruktionen!

2.2 Provning: Utgangspunkt fér méatningen var applicering av ett férspanningsmoment pa 5 Nm.
Markeringen 0° pa vinkelskalan stélldes in pa markeringslinjen pa gangmuffen.
Provningsvridmomentet pa 35 Nm applicerades. Vridningsvinkeln kan avldsas pa skalan.

3. Provade utrustningar:

3.1 Stvch ! kni illverkni . idni inkel

3.2 Stych [ kni illverkni stdragni

4. Foljande brister faststélldes: Bild (1) proefbelastingsapparaat

Schroefmof

. . gradenboog
5. Anmérkningar: T

Nésta provningsdatum:

Auktoriserad person Ort, datum, uppdragsgivarens underskrift
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Provningsprotokoll )

Montering:

Monteringsféretag

Montoér:

Sprickor i underlaget El Fotografiskt rekord |:]

(tveksamheter géllande barkraft)
minsta tjocklek konstruktionsdel D

Monteringen motsvarar tillverkarens anvisningar El minsta avstand till kant|:|
Rekommenderade varden for fastsattningen uppfylls D minsta axelavstand D

Provningsprotokoll fér provbelastning vid aterkommande provning i betong

1. Utférda arbeten
1.1 Provbelastning av férankringspunkt AP-Fix

2. Anvant provningsforfarande: Provbelastning enligt forspanningsprincipen

2.1 Funktionsbeskrivning: Ett provningsvridmoment pa 35 Nm appliceras pa provbelastningsinstrumentets
gangmuff och orsakar en dragbelastning pa 13 kN pa férankringspunkten. Om den tillatna vridningsvinkeln
pa 135° inte Gverskrids ligger glidningen under 0,2 mm och forankringspunkten har darmed godkants vid
provningen.

2.2 Provning: Betingens yta rengjordes. Tva provbelastningar per férankringspunkt genomférdes. Den
forsta applikationen av provningsvridmomentet hade till syfte att utidmna skrovligheten i betongen vid
provningsinstrumentets anliggningsytor. Férankringspunkten avlastades darefter, men
provningsinstrumentets position &ndrades inte. Utgangspunkt for den andra métningen var applicering av
ett forspanningsmoment pa 5 Nm. Markeringen 0° pa vinkelskalan stélldes in pa markeringslinjen pa
gangmuffen. Provningsvridmomentet pa 35 Nm applicerades. Vridningsvinkeln kan avlasas pa skalan.

3. Provade utrustningar :

Styck I kni illverkni . idni inkel

Bild 1 Provningsinstrument fér belastning

gangmuff
vinkelskala
1
4. Foljande brister faststélldes:
5. Anmarkningar :
Nésta provningsdatum:
Auktoriserad person Ort, datum, uppdragsgivarens underskrift
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2. Kéayttéohje —turva-alue

1.

16.

17.

Tamaé tyypin AP-Fix / AP-Fix S ankkurointilaite tayttda standardin EN 795:2012 luokan A ja CEN/TS 16415:2013
vaatimukset, ja se on testattu ja hyvaksytty enintdan 2 henkilda suojaamiseen putoamiselta ja pelastamiseen.

Ohje: AP-Fix-ankkurointilaite voidaan asentaa seka paikalla oleviin terasrakenteisiin ettd ankkuroida vahintaan
lujuusluokan C20/C25 betoniin mukana toimitettavan ankkurointipatruunan avulla.

Ennen laitteen kayttddnottoa ja kayttod sen kayttd- ja asennusohje on ehdottomasti luettava

kokonaan lavitse, ja sisaltédon on perehdyttdva huolellisesti. Huomio — muutoin on olemassa
hengenvaara!
Jos kayttdohjetta/-ohjeita ei noudateta, on olemassa hengenvaara. Putoamisen yhteydessé henkild ei saa riippua
laitteessa 15 minuuttia pidempéaan (sokin vaara).

Kaikki tydn yhteydessa mahdolliset hétatilanteet huomioon ottava pelastussuunnitelma on oltava laadittuna.

Ankkurointilaitetta saavat kayttda ainoastaan henkildt, jotka ovat saaneet asianmukaisen kayttokoulutuksen ja
jotka tuntevat laitteen kéyton. Kayttajalla ei saa olla terveydellisia ongelmia (esim. alkoholi- tai huumeongelma,
ladkkeiden vaarinkayttd, sydan- tai verisuonitaudit).

Ennen jokaista kayttokertaa ankkurointilaite on tarkastettava nakyvien vaurioiden (I6ysét ruuviliitokset,
epamuodostumat, kulumat, korroosio, alustan halkeamat) varalta ja sen moitteeton toiminta ja tuotemerkinnan/-
merkintdjen luettavuus on varmistettava.

Ankkurointilaitetta saa k&yttaa vain sellaisen henkilokohtaisen, putoamisen pysayttavan jarjestelman kanssa, joka
rajoittaa mahdollisen putoamiskorkeuden minimiin. Jérjestelmén tulee soveltua tarkoitukseen ja noudattaa
direktiivia EN 363. Kehon pidétinlaitteena saa kayttdd ainoastaan standardin EN 361 mukaisia kokovaljaita.
Ennen putoamisen pyséyttavan jarjestelmén kayttda on varmistettavarriittava vapaa tila kayttajan alapuolella, jotta
mahdollisen putoamisen sattuessa térmaaminen maahan tai muuhun esteeseen ei ole mahdollista. Jotta voidaan
selvittaa tarvittavan vapaan tilan maara, on huomioitava kaytettdvan putoamisen pysayttavan jarjestelman
yksittaisten osien kayttdohjeiden tiedot. Kun yhdistelldan putoamisen pysayttévén jérjestelmén yksittaisia osia, on
varmistettava, ettei niiden toimintoja rajoiteta eivatkd yksittéiset osat hairitse toistensa toimintaa. Yksittisten
jarjestelmien kayttdohjeita tulee noudattaa.

Kéytettdessa putoamisen pysayttavid jarjestelmid ei ankkurointilaitteen dynaaminen enimmaiskuormitus saa
ylittaa 6 kN:ia.

Jarjestelman kayttd on lopetettava heti, jos se on vaurioitunut tai k&rsinyt vahinkoja putoamistilanteessa tai jos sen
turvallisuutta on syyta epailla. Kayttda saa jatkaa vasta kun asiantunteva henkild on tarkastanut jarjestelman ja
antanutkirjallisen hyvaksynnan kayton jatkamiselle.

Aina rasituksen mukaan - kuitenkin vahintaan kerran vuodessa — valmistajan tai henkilékohtaisten
putoamissuojainten asiantuntijan, joka on saanut DGUV-G 312-906n mukaisen koulutuksen, on tarkastettava
ankkurointilaite. Tdma on kirjattava mukana toimitettuun tarkastuskirjaan. S&annélliset tarkastukset takaavat
osien optimaalisen turvallisuuden. Kiinnityslaitteiston kéyttdika on maéritettdva vuosittaisessa tarkastuksessa.
Kayttoika on kuormituksesta riippuen vahintaan 30 vuotta.

Saksalaisia tapaturmavakuutuslaitoksen saantoja numero DGUV R112-198 ja numero DGUV R112-199 on
noudatettava.

Kuormille tarkoitetun nosto- tai laskulaitteen liittdminen ankkurointilaitteeseen on kielletty.

Ankkurointilaite on suojattava hitsausliekeilta ja -kipinGilta, tulelta, hapoilta, emaksilta, &arimmaisilta [ampétiloilta
ja muilta vastaavilta ymparistovaikutuksilta. Kayton ja ankkurointilaitteen mahdollisen purkamisen jalkeen se on
sailytettdva puhtaassa, kuivassa ja iimavassa paikassa seuraavaa kayttda varten.

Kokonaisjarjestelmaa ei saa muuttaa tai taydent&a milldan tavalla.
Ankkurointilaitteen asennusta varten on valittava tdhan soveltuva kiinnityspinta. Ankkurointilaite on sijoitettava
mahdollisimman kohtisuoraan varmistettavan henkildn tydalueen ylépuolelle, jolloin putoamistapauksessa ei
paase syntyméaan heilumisliiketta.
Tahan valtuutetun henkilon on ennen ankkurointilaitteen kdyttoonottoa tarkastettava sen asianmukainen
asennus tyéturvallisuusasetuksen (BetrSchV) 14 §:n mukaisesti ja kirjattava se hyvaksymispoéytékirjaan.
Jos toistuvissa tarkastuksissa havaitaan sardja alusrakenteessa ankkurointilaitteen valittomassa
ldheisyydessé, ankkurointilaitteelle on tehtédva koekuormitus.
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3. AP-Fix-/ AP-Fix S -ankkurointilaitteiden tekniset tiedot
Enimmaiskuormitus: 2 henkiloa
Paino: 0,5 kg

Silmukkapultin siséhalkaisija: 36 mm
Kierreruuvin sisahalkaisija: M16

4. Tyyppikilpi

kuva 1 . .
Sallittu kuormitus
Valmistaja Anschlagpunkt
ragkraft: 2 Persone

IKAR GmbH - Nobelstr. 2 - D-36041 Fulda
Kayttoohjetta On ‘o ar-gmbh de - kontaki@ikar-gmbhde Seuraava tarkastus

noudatettava < ,)
E[ﬂ Tyypplmerklnté
Anschlagpunkt AP-Fix

EN 795:2012 Type A/ CEN/TS 16415:2013 Ra ken nusvu OSI

Baujahr: 0X-20XX

Sl Lt Juokseva sarjanumero

46000001

5. AP-Fix-ankkurointilaitteen osat
5.1 Osat betoniin asentamista varten

ankkurointilaitteen AP-Fix : urointilaitteen AP-Fix WS

Ankkurointipatruuna:
VMU 150 Plus kuva 2

5.2. Osat terdsrakenteisiin asentamista varten

ankkurointilaitteen AP-Fix W

1 kpl mutteri
M 16 SSI 8.8 A2
C—
1 kpl aluslevy
M16A2

ankkurointilaitteen AP-Fix S

kuva 2a
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6. AP-Fix-ankkurointilaitteen ankkurointi alusrakenteeseen

Ohje: Ankkurointilaite voidaan asentaa pystysuuntaisille, vaakasuuntaisille ja kalteville betonipinnoille betonin
lujuusluokan ollessa vahintdan C20/C25-C50/C60, ja ankkurointilaite AP-Fix S voidaan kiinnittaa ruuveilla
terasrakenteisiin. Laskelmien avulla on osoitettava, ettd asennusalusta tai paikalla oleva rakenne kestaa
putoamisesta johtuvan, odotettavissa olevan kuormituksen kuormituksen suunnassa (dynaaminen kuormitus
1x6 kN, lisaksi sitd seuraava staattinen pistekuormitus 1 kN).

kuva 4
kuva 3

7N

18

[30]

Esimerkkeja asennuksesta terasrakenteisiin

kuva 5

kuva 5a
) F

96



AP-Fix-ankkurointilaitteen asennus MKT-laastilla VMU 150 plus

Tarvittavat tyékalut: Soveltuva mittaustybkalu, soveltuva poravasara, halkaisijaltaan 18 mm:n poranteré,
pydréharja, ilmapumppu

Tyévaiheet:

1. Poraa iskuporakoneella suorassa kulmassa 125 mm syva ja halkaisijaltaan 18 mm:n reika.

2. Puhalla porausreika vapaaksi polysté 2 x, harjaa 2 x ja puhalla vielad vapaaksi polysta 2 x.

3. Ruiskuta injektiolaasti (kuva 11) porausreikaan puristimella (kuva 8).

4. Vie ankkuritappi (kuva 3) varovasti sisdan kiertéen sita hitaasti myo6tépaivaan. Jatka, kunnes laastia pursuaa
ulos. Ankkuritapin varren on paatyttava kiinnityspinnan tasolla.

5. Ankkuritappia ei enda tdman jalkeen saa liikuttaa; katso kovettumisajat kuvan 12 taulukosta.

Ohje:

Tahan valtuutetun henkilén on ennen kadyttéonottoa tarkastettava asianmukainen asennus
tyoturvallisuusasetuksen (BetrSchV) 14 §:n mukaisesti ja kirjattava se hyvaksymispoytékirjaan. Ennen
kayttoonottoa tehtidva tarkastus ei ole osoitus siitd, ettd kyseinen rakenne kestda putoamistilanteessa
esiintyvit voimat; sen tarkoituksena on ainoastaan tarkastaa, etta ankkurointilaite on tukevasti kiinni
asennusalustassa.

%gﬂ; nummummmm&wnm.mmuu.\.'\‘
U O Q

SS 0Qale

QQ%\ OmQQ Q\J ,QCD 95

kuva 6 kuva 10

Curing times for

Cartridge temperature at the
VMU 150 plus mortar =>

Processing from +5°C to +40°C

Temperature (°C)  Processing time Curing time
In the borehole dry concrete wet concrete
-10°C —-6°C” 90 min 24 h 48 h
-5°C—-1°C 90 min 14 h 28 h
-0°C —+4°C 45 min 7h 14 h
+5°C — +9°C 25 min 2h 4h
+10°C —+19°C 15 min 80 min 160 min
+20°C — +29°C 6 min 45 min 90 min
+30°C — +34°C 4 min 25 min 50 min
+35°C — +39°C 2 min 20 min 40 min
+40°C 1,5 min 15 min 30 min

The drill hole must be prepared and cleaned immediately before the dowel is set.
1) : : . o o
Cartridge temperature during processing from +15°C to +40°C. Kuva 12 kuva 11
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8. Asennus terasrakenteisiin
Tyodvaiheet:

1. Asennuksen yhteydesséa on noudatettava voimassa olevia asennushenkildiden turvallisuutta ja terveytta
koskevia saantoja ja maarayksia.

2. Ankkurointilaitteen jokaista asennuspaikkaa varten on laadittava asennuspiirustus, joka siséltaa

asianmukaista asennusta varten tarvittavat tiedot. Ankkurointilaitteen asennuksesta normaalista

poikkeavalla tavalla on sovittava valmistajan kanssa.

AP-Fix-ankkurointilaite voidaan asentaa vaakasuuntaisiin, pystysuuntaisiin ja kalteviin terésrakenteisiin.

Asennuksen saavat suorittaa vain patevat, mahdollisesti valmistajan kouluttamat asentajat.

Vain valmistajan toimittamaa kiinnitysmateriaalia saa kayttaa.

Ennen asennusta asentajan on tarkastettava, ettd ankkurointilaitteen asennuspaikka vastaa

asennuspiirustusta ja kayttéohjeen tietoja. Jos asentaja havaitsee poikkeavuuksia, asennusta ei saa

tehdd, vaan on otettava yhteys patevaan teknikkoon ja valmistajaan.

7. Terasrakenteeseen porataan soveltuvalla porakoneella ja teradlld halkaisijaltaan 17 mm:n reikd. Reién
seindma on suojattava korroosiolta (esim. sinkkimaalilla).

8. Ankkurointilaite ja tyyppikilpi tydnnetdan porausreikdan (kuva 13).

9. Tyyppikilven on oltava luettavissa.

10. Aluslevy M16 tydnnetaan kierreruuviin (kuva 14).

11. Mutteri M16 SSI kierretadn kuvassa 22 esitetylla tavalla kierreruuviin ja kiristetdan koon 24
momenttiavaimella kiristysmomenttiin 80 Nm, kunnes ankkurointilaite on ankkuroitu tiukasti
terésrakenteeseen (kuva 16). Ankkurointilaitetta pidetaan talldin paikallaan tdhan soveltuvalla tyékalulla,
esim. asennuspuikolla.

o0k w

Ohje:

Tahan valtuutetun henkilon on ennen kayttéonottoa tarkastettava asianmukainen asennus
tyoturvallisuusasetuksen (BetrSchV) 14 §:n mukaisesti ja kirjattava se hyvaksymispoytéakirjaan.
Ennen kayttoonottoa tehtédva tarkastus ei ole osoitus siitd, ettd kyseinen rakenne kestaa
putoamistilanteessa esiintyvat voimat; sen tarkoituksena on ainoastaan tarkastaa, etta
ankkurointilaite on tukevasti kiinni asennusalustassa.

kuva 13 | I kuva 14

kuva 15

Ty6kalut:
Piirrotin,
Soveltuva mittaustytkalu,
Soveltuva porakone,
Poranterd, @ 17 mm,
Korroosiosuoja,

1 kpl kiintoavain, koko 24 mm,
1 kpl asennuspuikko

1 kpl momenttiavain

1 kpl pistorasia 24 mm
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Tarkastuskertomus Q)

Kiinnitys:

Asennusyritys:

Asentaja:

Alusta kuten odotettu D Kuvadokumentointi |:|
(kantokyky ei epaéilyttava)

Rakennusosan vahimmaispaksuus |:|

Asennus vastaa valmistajan antamia tietoja |:| Véhimmaisetéisyys reunasta |:|
Kiinnitysta koskevia suositeltuja mééréyksia noudatettu |:| Akselin vahimmaisetaisyys |:|

Vastaanottotarkastuksen ennen kéyttéo6nottoa betonissa

1. Suoritetut tyot:
1.1 AP-Fix-ankkurointilaitteen koekuormitus

2. Kaytetty tarkastusmenetelma: Koekuormitus esijannitysperiaatteen mukaisesti.

2.1 Toimintokuvaus: Koekuormituslaitteen kierremuhviin kohdistetaan 35 Nm:n tarkastusvaantémomentti
vaantémomenttiavaimella, mik& aiheuttaa ankkurointilaitteeseen 13 kN:n vetokuormituksen. Jos sallittua
135°:n vaantdékulmaa ei ylitetd, luisto on alle 0,2 mm ja ankkurointilaite on nain lapaissyt testin.

2.2 Tarkastus: Betonipinta on puhdistettu. On suoritettu kaksi koekuormitusta ankkurointilaitetta kohti.
Ensimmainen tarkastusvaantémomentin kohdistaminen on tarkoitettu betonin karkeuden tasaamiseksi
tarkastuslaitteen kiinnityspitoihin ndhden. Ankkurointilaitteen kuormitus on poistettu sen jalkeen,
tarkastuslaitteen asentoa ei ole muutettu. Toisen mittauksen l&htékohtana oli 5 Nm:n jadnnitysmomentin
kohdistaminen. Kulma-asteikon 0°-merkinta saadettiin kierremuhvin merkintaviivaan. 35 Nm:n
testausvaantémomentti kohdistettiin. Vaantékulma voidaan lukea asteikosta.

3. Tarkastetut laitteet:
L I Tark . Visntékul

Kuva 1 Testikuormituslaite

Kierremuhvi

Kulma-asteikko
~—1{
4. Seuraavat puutteet havaittiin :

5. Huomautukset :
Seuraava tarkastuspaivays:
valtuutettu henkild Paikka, paivays, toimeksiantajan allekirjoitus
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@) Tarkastuskertomus

Kiinnitys:

Asennusyritys:

Asentaja:

Asennusympéristd kuten odotettu D Kuvadokumentointi |:|
(Paikka ja piirros vastaavat toisiaan)

Rakennusosan vahimmaispaksuus |:|
Asennus vastaa valmistajan antamia tietoja |:| Véhimmaisetéisyys reunasta |:|
Kiinnitysta koskevia suositeltuja mééréyksia noudatettu |:| Akselin vahimmaisetaisyys |:|

Vastaanottotarkastuksen tarkastuskertomus ennen kayttéénottoa terdsrakenteissa
1. Suoritetut tyot:

1.1 AP-Fix-ankkurointilaitteen koekuormitus

1.1.2 Asennus ja asennuspiirros vastaavat toisiaan

1.1.3 Tarkasta lujuusluokan 8.8 SSI kiinnitysmutterien tiukka paikoillaanolo, kiristysmomentti kohta 3.2
1.1.4 Tarkasta AP-Fix-ankkurointilaitteen tiukka paikoillaanolo ja toiminta

1.1.5 Ankkurointilaitteen merkintd olemassa ja luettavissa

1.1.6 Suorita tarvittaessa testikuormitus, jatka muuten kohdasta 3.1

2.0 Kaytetty tarkastusmenetelma: Koekuormitus esijannitysperiaatteen mukaisesti

2.1 Toimintokuvaus: Koekuormituslaitteen kierremuhviin kohdistetaan 35 Nm:n tarkastusvaantdmomentti
vaantdmomenttiavaimella, mikd aiheuttaa ankkurointilaitteeseen 13 kN:n vetokuormituksen. Jos sallittua
135°:n vaantdkulmaa ei yliteta, luisto on alle 0,2 mm ja ankkurointilaite on nain 1&paissyt testin.

2.2 Tarkastus: Betonipinta on puhdistettu. On suoritettu kaksi koekuormitusta ankkurointilaitetta kohti.
Ensimmainen tarkastusvaantdmomentin kohdistaminen on tarkoitettu betonin karkeuden tasaamiseksi
tarkastuslaitteen kiinnityspitoihin nahden. Ankkurointilaitteen kuormitus on poistettu sen jalkeen,
tarkastuslaitteen asentoa ei ole muutettu. Toisen mittauksen lahtékohtana oli 5 Nm:n jannitysmomentin
kohdistaminen. Kulma-asteikon 0°-merkinta saadettiin kierremuhvin merkintéviivaan. 35 Nm:n
testausvaantdémomentti kohdistettiin. Vaantékulma voidaan lukea asteikosta.

3. Tarkastetut laitteet:

3.1 Kappale Nimike Valm.nro Tarkastusmomentti Viintékulma
3.1 Kappale Nimike Valm.nro Mutterien kiristysmomentti
4. Seuraavat puutteet havaittiin : Kuva 1 Testikuormituslaite
Kierremuhvi

Kulma-asteikko
5. Huomautukset : T

Seuraava tarkastuspaivays:

valtuutettu henkild Paikka, paivays, toimeksiantajan allekirjoitus
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Tarkastuskertomus @)

Kiinnitys:

Asennusyritys:

Asentaja:

Halkeamia alustassa D Kuvadokumentointi |:|
(kantokyky epailyttava)
Rakennusosan vahimmaispaksuus |:|

Asennus vastaa valmistajan antamia tietoja |:| Véhimmaisetéisyys reunasta |:|
Kiinnitysta koskevia suositeltuja mééréyksia noudatettu |:| Akselin vahimmaisetaisyys |:|

Maéaarédaikaistarkastuksen koekuormituksen tarkastuskertomus betonissa

1. Suoritetut tyot:
1.1 AP-Fix-ankkurointilaitteen koekuormitus

2. Kaytetty tarkastusmenetelma: Koekuormitus esijannitysperiaatteen mukaisesti.

2.1 Toimintokuvaus: Koekuormituslaitteen kierremuhviin kohdistetaan 35 Nm:n tarkastusvaantémomentti
vaantémomenttiavaimella, mik& aiheuttaa ankkurointilaitteeseen 13 kN:n vetokuormituksen. Jos sallittua
135°:n vaantdékulmaa ei ylitetd, luisto on alle 0,2 mm ja ankkurointilaite on nain lapaissyt testin.

2.2 Tarkastus: Betonipinta on puhdistettu. On suoritettu kaksi koekuormitusta ankkurointilaitetta kohti.
Ensimmainen tarkastusvaantémomentin kohdistaminen on tarkoitettu betonin karkeuden tasaamiseksi
tarkastuslaitteen kiinnityspitoihin ndhden. Ankkurointilaitteen kuormitus on poistettu sen jalkeen,
tarkastuslaitteen asentoa ei ole muutettu. Toisen mittauksen l&htékohtana oli 5 Nm:n jadnnitysmomentin
kohdistaminen. Kulma-asteikon 0°-merkinta saadettiin kierremuhvin merkintaviivaan. 35 Nm:n
testausvaantémomentti kohdistettiin. Vaantékulma voidaan lukea asteikosta.

3. Tarkastetut laitteet:
L I Tark . Visntékul

Kuva 1 Testikuormituslaite

Kierremuhvi

Kulma-asteikko
~—1{
4. Seuraavat puutteet havaittiin :

5. Huomautukset :
Seuraava tarkastuspaivays:
valtuutettu henkild Paikka, paivays, toimeksiantajan allekirjoitus
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2.B
1.

1.

13.

15.
16.

17.

ruksanvisning sikkerhetsomrade

Dette forankringspunktet av typen AP-Fix / AP-Fix S etter EN 795:2012 typen A er og CEN/TS 16415:2013 for
testet og godkjent for sikring av maksimalt 2 personer mot fall og til redning.
Tips: Forankringspunktet AP-Fix kan monteres bade i eksistserende stalkonstruksjoner eller i betong i min. klasse
C20/C 25 med hjelp av vedlagte reaksjonsankerpatroner.

Far idriftsetting og bruk skal bruks- og monteringsanvisningen absolutt leses helt giennom og forstas

innholdsmessig. OBS - ellers er det livsfare!
Ikke-overholdelse av bruksanvisningen(e) medfarer livsfare. I tilfelle et fall m& henging av personenilenger enn 15
minutter utelukkes (sjokkfare).
Det ma finnes en plan for redningstiltak, der alle mulige nadsituasjoner som kan oppsta under arbeidet er tatt
hensyntil.
Forankringspunktet skal kun brukes av perosner som er tilsvarende utdannet og sakkyndig. Det skal ikke foreligge
noen helsemessige begrensninger! (F.eks. alkohol-, narkotika-, medikamentpavirkning- eller hjerte-
[karproblemer)
Far hver bruk skal forankringspunktet kontrolleres for synlige mangler (Igse skrueforbindelser, deformeringer,
slitasje, korrosjon, revner i underlag) og lytefri funksjon, og leseligheten til produktmerkingen(e) mé kontrolleres.
Forankringspunktet skal kun brukes med et egnet personlig fallsikringssystem i henhold til EN 363 som reduserer
mulig fallhgyde til et minimum. Som oppfangingssystem skal det kun brukes en fallsikringssele i henhold til EN
361. Far bruken av fallsikringssystemet skal det sikres tilstrekkelig klaring under arbeidsstedet slik at brukeren
unngar 4 treffe gulvet eller en annen hindring ved et fall. For fastsetting av nedvendig klaring skal det falges
anvisningene i bruksanvisningene til de enkelte komponentene i det brukte fallsikringssystemet. Ved kombinasjon
av de enkelte komponentene i fallsikringssystemet skal det sikres at funksjonen til de enkelte elementene
opprettholdes uinnskrenket uten at de svekker hverandre. Bruksanvisningene til enkeltsystemene skal
overholdes.
Den maksimale belastningen til forankringspunktet ved bruk av fangsystemer skal ikke overskride 6 kN dynamisk.
Et skadet system, eller et system som har blitt belastet med et fall, eller ved tvil om sikker tilstand pa systemet, skal
det straks tas ut av bruk. Det skal fgrst brukes videre etter kontroll av en sakkyndig person og en skriftlig
godkjenning.
Avhengig av belastning - likevel minst hver 12. maned - méa forankringspunktet kontrolleres av produsenten eller av
en sakkyndig for personlig verneutstyr mot fall, utdannet etter DGUV-G 312-906. Dette ma dokumenteres i det
medfglgende kontrollheftet. Garantien for optimal sikkerhet for komponentene avhenger av de regelmessige
kontrollene. Brukstiden til festeinnretningen fastsettes ved arlig kontroll og er pa minst 30 ar avhengig av
belastning.
DGUVR112-198 og DGUV R112-199 ma overholdes.
Tilkobling av en lgfte- og senkeinnretning for laster pé forankringspunktet er ikke tillatt.
Forankringspunktet skal beskyttes mot pavirkning av sveiseflammer og -gnister, brann, syrer, lut og ekstreme
temperaturer og lignende miljgpavirkninger. Etter vellykket bruk og eventuell demontering av forankringspunktet,
ma det oppbevares rent, tart og luftig frem til neste bruk.
Det skal ikke foretas noen forandringer og utfyllinger pa det helhetlige systemet.
Det skal velges et festepunkt for monteringen som har egnet festeflate. Forankringspunktet skal vaere mest mulig
loddrett over arbeidsomradet til personen som sikres, slik at det forhindres en pendlingii tilfelle et fall.
Fagmessig montering av forankringspunktet skal kontrolleres fer idriftsetting av en kvalifisert person
etter tyske § 14 BetrSchV, og dette skal dokumenteres i godkjenningsprotokollen.
Hvis det oppdages riss i byggunderlaget i direkte tilknytning til forankringspunktet ved de regelmessige
kontrollene, ma det gjennomfares en testbelastning pa forankringspunktet.
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3. Tekniske data for forankringspunkt AP-Fix/ AP-Fix S

Max. belastning: 2 personer

Vekt: 0,5 kg

Innvendig diameter ringskrue: 36 mm
Diameter gjengestang: M 16

4. Typeskilt

fig. 1 ) .
Produsent Anschlagpunkt / Tillatt belastning
Tragkraft: 2 Personen
I n i oG e
Falg bruksanvisning — > Neste kontroll

<
8 R
Typebetegnelse
Anschlagpunkt AP-Fix

EN 795:2012 Type A/ CEN/TS 16415:2013 ProdUKSJonsér
Baujahr: 0X-20XX
Serien-Nr: 1234567\ .

Lgpende serienummer

46000001

5. Komponenter i festepunktet AP-Fix
5.1 Komponenter for montering i betong

Typeskilt festepunktet AP-Fix WB

festepunktet AP-Fix

Reaksjonsankerpatron:
VMU 150 Plus a\
fig. 2

5.2. Komponenter for montering i stalkonstruksjoner

festepunktet AP-Fix W festepunktet AP-Fix S

1 stk. mutter
M 16 SSI 8.8 A2
T —

1 stk. skive
M16A2

Typeskilt

fig. 2a
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6. Forankring av forankringspunktet AP-Fix i byggunderlag

Tips: Forankringspunktet kan skrus i vertikale, horisontale og egnede flater i betong som min. oppfyller
klasse C20/C25 til C50/C60 eller forankringspunktet AP-Fix S i stalkonstruksjoner. Det ma pavises gjennom
beregning at monteringsunderlaget hhv. eksisterende konstruksjon taler et fall med forventet belastning i
retning av belastningen (1 x 6 kN dynamisk med tilknyttet statisk enkeltlast 1 kN).

fig. 3

fig. 4

7N

18

[30]

Eksempler pa en montering i stalkonstruksjoner

fig. 5

[
fig. 5a
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AP-Fix-montering med MKT-mgrtel VMU 150 plus
Nedvendig verktey: Egnet maleverktay, egnet borehammer, bor @18 mm, rundbaerste, luftpumpe

Arbeidstrinn:

1. Bor et @ 18 mm hull i vinkle med slagbor 125 mm dypt.

2. Blas ut borehull 2 x stavfritt, barst ut 2 x og blas ut stevfritt enda 2 x
3. Injiser injeksjonsmartelen (fig. 11) i borehullet ved bruk av utpressingsapparatet (fig. 8).

<D

4. For forsiktig og langsomt inn ankerstangen (fig. 3) med en dreiende bevegelse til hgyre. Fortsett inntil

mertelen kommer synlig frem. Ankerstangen skal sluttes i flukt med festeflaten.
5. Ikke beveg ankerstanden mer deretter, se herdingstider i tabellen, fig. 12.

Tips:

Fagmessig utferelse av montering skal kontrolleres for idriftsetting av en kvalifisert person etter tyske
§ 14 BetrSchV, og dette skal dokumenteres i godkjenningsprotokollen. Kontrollen fer idriftsetting er

ikke noe bevis for at den eksisterende konstruksjonen i en fallsituasjon taler de kreftene som oppstar,
dette tjener kun kontroll av at forankringspunktet sitter fast i monteringsunderlaget.

sssy

|
iy

nummumm&um&wnm.mw.'\‘

By,

fig. 6

Curing times for

VMU 150 plus mortar

Cartridge temperature at the
Processing from +5°C to +40°C

Temperature (°C)  Processing time

In the borehole
-10°C —-6°C"
-5°C—-1°C
-0°C — +4°C
+5°C — +9°C
+10°C —+19°C
+20°C —+29°C
+30°C — +34°C
+35°C — +39°C

+40°C

90 min
90 min
45 min
25 min
15 min
6 min
4 min
2 min
1,5 min

Curing time
dry concrete wet concrete
24 h 48 h
14 h 28 h
7h 14 h
2h 4h
80 min 160 min
45 min 90 min
25 min 50 min
20 min 40 min
15 min 30 min

The drill hole must be prepared and cleaned immediately before the dowel is set.
" Cartridge temperature during processing from +15°C to +40°C.

fig. 12
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8. Montering pa stalkonstruksjoner
Arbeidstrinn:

1. Ved monteringen skal de gjeldende forskriftene og regelverkene for sikkerhets- og helsevern for
medarbeidere under monteringsaktiviteter overholdes.

2. Det ma opprettes en monteringstegning for det aktuelle monteringsstedet for forankringspunktet med

ngdvendige angivelser for en fagmessig montering. Spesialmonteringer for festepuntet skal avtales med

produsenten.

Forankringspunktet AP-Fix kan monteres pa horisontale, vertikale og egnede stalkonstruksjoner.

Monteringen skal kun skje av kvalifiserte monterer som evt. er opplaert av produsenten.

Det skal kun brukes det festematerialet som leveres fra produsenten.

Fer monteringen skal monteringsstedet for forankringspunktet kontrolleres av montgren med

monteringstegningen og angivelsene i bruksanvisningen, for a se at disse stemmer overens. Hvis

montgren finner avvik, skal monteringen ikke gjennomfgres, og en kvalifisert tekniker og produsenten ma
kontaktes.

7. | stalkonstruksjonen bores et hull pa @ 17 mm med egnet boremaskin og bor. Hullveggene ma beskyttes
mot korrosjon (f.eks. sinkstgvfarge).

8. Forankringspunket stikkes inn i boringen med typeskiltet (fig. 13).

9. Typeskiltet skal veere leselig.

10. Underlagskiven M 16 skyves pa gjengestangen (fig. 14)

11. Mutteren M 16 SSI blir skrudd pa gjengestangen som pa fig. 15 og trekkes til med en dreiemomentngkkel
med settstr. 24 med et tiltrekningsmoment pa 80 Nm, inntil forankringspunktet er fast forankret i
stalkonstruksjonen (fig. 23). Forankringspunktet blir herved holdt mot med et egnet verktay, f.eks.
monteringsspiss.

o0k w

Tips:

Fagmessig utferelse av montering skal kontrolleres for idriftsetting av en kvalifisert person etter tyske
§ 14 BetrSchV, og dette skal dokumenteres i godkjenningsprotokollen. Kontrollen fer idriftsetting er
ikke noe bevis for at den eksisterende konstruksjonen i en fallsituasjon taler de kreftene som oppstar,
dette tjener kun kontroll av at forankringspunktet sitter fast i monteringsunderlaget.

fig. 13 I fig.14

Verktoy:
Rissverktgy

Egnet maleverktoy

Egnet boremaskin

Bor @ 17 mm
Korrosjonsvernemiddel

1 stk. gaffelnakkel str. 24 mm
1 stk. monteringsspiss

1 stk. omentngkkel

1 stk. stikkontakt 24 mm
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Testrapport )

Forsamlingssted:

Monteringsvirksomhet:

Monter:

Underlag som forventet O Bildedokumentasjon [_]
(ingen tvil om bzerekapasitet)

Minste komponenttykkelse I:I
Montering tilsvarer produsentens angivelser D Minste kantavstand D
Anbefalte angivelser for feste oppfylt |:| Minste akseavstand |:|

Godkjenningskontroll for idriftsetting i betong

1. Utferte arbeider:
1.1 Testbelastning av forankringspunktet AP-Fix

2. Brukt testprosess: Testbelastning etter prinsippet til forspenning

2.1 Funksjonsbeskrivelse: Et testdreiemoment pa 35 Nm blir pafert giengemuffen til
testbelastningsapparatet med hjelp av en dreiemomentngkkel og forarsaker en trekklast pa 13 kN i
forankringspunktet. Hvis den tillatte dreiningsvinkelen pa 135° ikke overskrides, ligger spinningen pa under
0,2 mm, og forankringspunktet har dermed bestatt testen.

2.2 Test: Betongoverflaten ble rengjort. Det ble gjennomfgrt to testbelastninger pr. forankringspunkt. Den
forste pafgringen av testdreiemomentet tjente til utflatning av grovheten i betongen mot oppleggsflatene til
testapparatet. Festepunktet ble deretter avlastet, stillingen til testapparatet ble ikke forandret.
Utgangspunktet for den andre malingen var pafering av et strammemoment pa 5 Nm. 0°-markeringen til
vinkelskalaen ble stilt pa markeringsstreken pa gjengemuffen Testdreiemomentet pa 35 Nm ble pafert.
Forvridningsvinkelen avleses pa skalaen.

3. Testede apparater :

Bilde 1 Testbalastningsapparat

Gjengemuffe
Vinkelskala \
4. Felgende mangler ble fastsatt:
5. Bemerkninger :
Neste kontrolldato:
kompetent person Sted, dato, underskrift av oppdragsgiver

107



) Testrapport

Forsamlingssted:

Monteringsvirksomhet:

Monter:

Monteringsomgivelse som forventet |:| Bildedokumentasjon |:|
(Sted og tegning stemmer overens)

Minste komponenttykkelse I:I
Montering tilsvarer produsentens angivelser D Minste kantavstand D
Anbefalte angivelser for feste oppfylt |:| Minste akseavstand |:|

Godkjenningskontroll for idriftsetting i stalkonstruksjoner

1. Utferte arbeider:
1.1 Kontroll av fagmessig riktig montering i festepunktet AP-Fix

1.1.2 Montering og monteringstegning stemmer overens

1.1.3 Kontroller festet til festemuttere klasse 8.8 SSI, tiltrekningsmoment pkt 3.2
.4 Kontroller festet og funksjonen til forankringspunktet AP-Fix

.5 Merking av festepunktet er til stede og leselig

.6 Hvis ngdvendig, gjennomfar testbelastning, ellers videre med punkt 3.1

OoOO

1.1
1.1
1.1
2.0 Brukt testprosess: Testbelastning etter prinsippet til forspenning

2.1 Funksjonsbeskrivelse: Et testdreiemoment pa 35 Nm blir pafert gjengemuffen til
testbelastningsapparatet med hjelp av en dreiemomentngkkel og forarsaker en trekklast pa 13 kN i
forankringspunktet. Hvis den tillatte dreiningsvinkelen pa 135° ikke overskrides, ligger spinningen pa
under 0,2 mm, og forankringspunktet har dermed bestatt testen.

2.2 Test: Betongoverflaten ble rengjort. Det ble gjennomfart to testbelastninger pr. forankringspunkt.
Den forste pafgringen av testdreiemomentet tjente til utflatning av grovheten i betongen mot
oppleggsflatene til testapparatet. Festepunktet ble deretter avlastet, stillingen til testapparatet ble ikke
forandret. Utgangspunktet for den andre malingen var pafgring av et strammemoment pa 5 Nm. 0°-
markeringen til vinkelskalaen ble stilt pa markeringsstreken pa gjengemuffen Testdreiemomentet pa
35 Nm ble pafgrt. Forvridningsvinkelen avleses pa skalaen

3. Testede apparater :

3.1. Stykk Betegnelse Fabr.nr.: Testmoment Fordreiningsvinkel

3.2 Stykk Betegnelse Fabr.nr.: Tiltrekningsmoment pa mutter

Bilde 1 Testbalastningsapparat
4. Felgende mangler ble fastsatt: Gjengemuffe

Vinkelskala \
5. Bemerkninger :

Neste kontrolldato:

kompetent person Sted, dato, underskrift av oppdragsgiver
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Testrapport D,

Forsamlingssted:

Monteringsvirksomhet:

Monter:

Revner i underlag O Bildedokumentasjon [_]
(tvil om beerekapasitet)

Minste komponenttykkelse I:I
Montering tilsvarer produsentens angivelser D Minste kantavstand D
Anbefalte angivelser for feste oppfylt |:| Minste akseavstand |:|

Belastning test i tilbakevendende testing i betong

1. Utferte arbeider:
1.1 Testbelastning av forankringspunktet AP-Fix

2. Brukt testprosess: Testbelastning etter prinsippet til forspenning

2.1 Funksjonsbeskrivelse: Et testdreiemoment pa 35 Nm blir pafert giengemuffen til
testbelastningsapparatet med hjelp av en dreiemomentngkkel og forarsaker en trekklast pa 13 kN i
forankringspunktet. Hvis den tillatte dreiningsvinkelen pa 135° ikke overskrides, ligger spinningen pa under
0,2 mm, og forankringspunktet har dermed bestatt testen.

2.2 Test: Betongoverflaten ble rengjort. Det ble gjennomfgrt to testbelastninger pr. forankringspunkt. Den
forste pafgringen av testdreiemomentet tjente til utflatning av grovheten i betongen mot oppleggsflatene til
testapparatet. Festepunktet ble deretter avlastet, stillingen til testapparatet ble ikke forandret.
Utgangspunktet for den andre malingen var pafering av et strammemoment pa 5 Nm. 0°-markeringen til
vinkelskalaen ble stilt pa markeringsstreken pa gjengemuffen Testdreiemomentet pa 35 Nm ble pafert.
Forvridningsvinkelen avleses pa skalaen.

3. Testede apparater :

Bilde 1 Testbalastningsapparat

Gjengemuffe
Vinkelskala \
4. Felgende mangler ble fastsatt:
5. Bemerkninger :
Neste kontrolldato:
kompetent person Sted, dato, underskrift av oppdragsgiver
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2.B
1.

1.
12.

14.
15.
16.

17.

iztonsagi zéna kezelési utmutato

EzazEN795:2012 és CEN/TS 16415:2013 sz. szabvany szerinti AP-Fix / AP-Fix S tipusu A osztély régzitési pont
legfeljebb 1 személy lezuhanas elleni védelmét és mentésétilletden kerlilt bevizsgalasra és engedélyezésre.
Tudnivalé: Az AP-Fix régzitési pontot be lehet épiteni meglévé acél szerkezetekbe, illetve rogziteni lehet legalabb
C 20/C 25 minBség(i betonba a mellékelt reaktiv rogzitGpatronok segitségével.

Uzembe helyezés és hasznalat el6tt a hasznalati és szerelési itmutatot feltétlenil teljes egészében

atkell olvasni és annak tartalmat meg kell érteni. Figyelem — ellenkezé esetben életveszély all fenn!
A hasznalati utmutat6(k) be nem tartasa esetén életveszély all fenn. Lezuhanas esetén az érintett személy 15
percnél hosszabb ideig nem maradhat fliggve a késztiléken (sokkveszély).
Rendelkezésre kell alnia egy mentési intézkedési tervnek, amelyben a munka kdzben eléforduld minden
lehetséges veszélyes helyzet attekintése szerepel.
A rdgzitési pontot csak olyak személyek hasznélhatjak, akik megfelel6 képzést kaptak és szakértelemmel
rendelkeznek. Egészségi allapotot korlatozd befolyasoltsag nem allhat fenn! (Pl. alkohol, kabitdszerek,
gyogyszerek fogyasztasa vagy sziv- és vérkeringési problémak.)
Minden hasznalat el6tt meg kell vizsgalni a rogzitési pont lathato hianyossagait (laza csavarkétések, torzulasok,
elhasznalodas, korrézio, repedések az aljzatban) és kifogastalan miikodését, valamint a termékjel6lés(ek)
olvashatésagat.
A rogzitési pont csak megfelelé, az EN 363 szerinti egyéni zuhanasgatiéval hasznalhatd, ami a zuhanas
lehetséges mélységét egy minimalis mértékre korlatozza. Testet megtarto késziilékként csak EN 361 szerinti
régzitéheveder hasznalhatd. A zuhanasgatlé rendszer hasznélata elétt tigyelni kell arra, hogy a hasznéléja alatt
elegendd szabad hely legyen, elkeriilendd a talajjal vagy mas akadallyal vald itkézést zuhanas esetén. A
szikséges szabad hely meghatdrozdsa soran tartsa be az alkalmazott zuhanasgéatld rendszer egyes
odsszetevlinek hasznalati utasitasaiban feltiintetett eléirasokat. A zuhanédsgatlo rendszer egyes 6sszetevdinek
kombinalasa soran ligyeljen arra, hogy az egyes elemek funkcidit semmi ne korlatozza, ill. az elemek egymast ne
akadalyozzak. Az egyes részrendszerek hasznalati Utmutatdit figyelembe kell venni.
Tartérendszerek hasznalata esetén a rogzitési pont maximalis 6 kN dinamikus terhelését nem szabad tallépni.
Ha arendszer sériilt vagy zuhanas miatt er6hatas érte, illetve ha a rendszer biztonségos allapotaval kapcsolatban
kétségek merliltek fel, az eszkdzt azonnal ki kell vonni a hasznalatbdl. Az eszkozt csak szakember altal végzett
ellendrzés és egy irasbeli engedély kézhez vétele utan lehet tovabb hasznélni.
Minden igénybevétel utdn — azonban legalabb 12 hénaponként — a rogzitési pontot a gyartéval vagy
lezuhanas ellen védd felszerelések terén jartas, a Szakmai Szdvetségi Alapelvek DGUV-G 312-906. pontja
szerint képzett szakértGvel felll kell vizsgaltatni. Ezt a vizsgalatot a mellékelt vizsgalati naploban dokumentalni
kell. Az alkotorészek optimalis biztonsaganak garantélhatsaga a rendszeres ellendrzésektd! fiigg. A
régzitéberendezés hasznalatanak idétartamat a rendszeres éves fellilvizsgalat alkalmaval meg kell hatarozni,
ez igénybevételtdl fiiggden legalabb 30 évet tesz ki.
DGUV R112-198 és DGUV R112-198 sz. szakmai szervezeti eldirasokat be kell tartani.
A rdgzitési ponthoz terhek mozgatasahoz hasznalatos emeld- és leereszté berendezést nem szabad
csatlakoztatni.
A rogzitési pontot hegesztékésziilékek langjatol és szikraitol, tizt6l, savaktdl, 10goktol, valamint szélséséges
hémérsékleti hatasoktdl és hasonld kdrnyezeti hatdsoktol dvni kell. A rogzitési pont sikeres alkalmazasa és
esetleges leszerelése utan az eszkozt a kvetkezd felhasznalasig tiszta, szaraz és jol szell6zé helyen kell tarolni.
Ateljes rendszeren semmilyen médositast vagy kiegészitést nem szabad végezni.
Ardgzitési pont felszereléséhez egy arra alkalmas rogzitési felliletet kell kivalasztani. A rdgzitési pontot lehetdleg
fiigg6legesen kell a biztositani kivant személy munkateriilete felett elhelyezni a lezuhanas kdzbeni kilengés
lehetéségének kizarasa érdekében.
A rogzitési pont szakszerii felszerelését hasznalatba vétel el6tt egy megfeleléen képzett személynek a
Munkabiztonsagi Torvény (BetrSchV) 14. § szerint ellendriznie kell és az ellendrzést atvételi
jegyzékonyvben dokumentalni kell.
Ha az ismétl6do ellendrzések soran az épitési alapzatban a rogzitési pont kozvetlen kozelében repedések
észlelhetdk, akkor arogzitési pontnal probaterhelést kell végezni.
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3.Az AP-Fix/AP-Fix S tipusu rogzitési pont miiszaki adatai

Max. terhelés: 2 személy

Témeg: 0,5 kg

Gydir(s csavar belsé atméréje: 36 mm
Menetes rud atméréje: M 16

4. Tipustabla

abra 1 me engedett terhelés
Gyarté Anschlagpunkt geng
Tragkraft 2 Personen
Vegye figyelembe e b 1 g

a hasznaélati utmutatot

/ Kovetkez6 ellenérzés

Tipusmegjeldlés

Anschlagpunkt AP-Fix

EN 795:2012 Type A/ CEN/TS 16415:2013

Gyartasi év
Baujahr: 0X-20XX
Serien-Nr: 1234567 PPN .
folyamatos gyartasi szam

5. Az AP-Fixrogzitési pont alkotorészei
5.1 Alkotorészek betonba torténoé szerelés esetén

Tipustabla gzitési pont AP-Fix WB
régzitési pont AP-Fix

N
Reaktiv régzitOpatron:
VMU 150 Plus

abra 2

5.2. Alkotorészek acélszerkezetbe torténé szerelés esetén

régzitési pont AP-Fix W

1 darab anya

M 16 SSI 8.8 A2
C—

régzitési pont AP-Fix S

1 darab alatét
M16A2

abra 2a

M
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6. Az AP-Fix rogzitési pont rogzitése épitési alapzatban

Tudnivalé: Arégzitési pont fliggblegesen, vizszintesen és legalabb C20/C25 — C50/C60 min&ségl betonbdl
készult feluletekre, ill. az AP-Fix S régzitési pont acélszerkezetekbe csavarozva szerelhet6 fel. Szamitassal
kell igazolni, hogy a szerelési alapzat, ill. a rendelkezésre allé szerkezet lezuhanas esetén a terhelésiiranyban
varhato terhelést (1 x 6 kN dinamikus terhelés az azt kévetd 1 kN statikus koncentralt terheléssel) képes

elviselni.
abra 4

abra 3

7N

18

[30]

Példa acélszerkezetbe torténé szerelésre

abra 5

abra 5a
) F
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AP-Fix szerelés tipusi MKT VMU 150 plus habarccsal
Sziikséges szerszam: Alkalmas méréeszkdz, megfeleld dtvefiard, @18 mm farészar, kerek kefe,

Munkalépések:

1. Utvefurd géppel készitsen egy @ 18 mm furatot széget bezaréan 125 mm-es furatmélységgel.

2. Afuratot 2-szer kifuvassal pormentesiteni kell, 2-szer kefével ki kell tisztitani, majd 2-szer ismét kifuvassal
pormentesiteni kell

3. Afuratba az injekcios habarcsot (11. abra) be kell juttatni az injektalé préssel a furatba (8. abra)

4. Arogzitérudat (3. abra) kell érzékkel, lassan jobbra forgatva be kell vezetni. Addig kell a bevezetést folytatni,
amig a habarcs meg nem jelenik. A rogzitéradnak a régzitési felllettel egy szintben kell régziinie.

5. Ezt kdvetben a rogzitérudat mar nem szabad mozgatni, 14sd a kikeményedési idoket a 12. abra tablazataban

Tudnivalé:

A szakszerii szerelési kivitelezést az lizembe helyezés el6tt az Uzembiztonsagi rendelet (BetrSichV) 14. §
szerint egy megfelel6 személynek ellenériznie kell és az atvételi jegyz6konyvben dokumentalni kell. Az
tizembe helyezés el6tti ellenérzés nem bizonyitja, hogy a rendelkezésre allé konstrukcié ellenall a
lezuhanas esetén fellépé er6knek, mindossze csak a rogzitési pont szerelési alapzatba torténé szilard
régzitésének igazolasara szolgal.

sy,

abra 6 4 abra 10

Curing times for Cartridge temperature at the
VMU 150 plus mortar - Processing from +5°C to +40°C

Temperature (°C)  Processing time Curing time
In the borehole dry concrete wet concrete
-10°C —-6°C" 90 min 24 h 48 h
-5°C—-1°C 90 min 14 h 28 h
-0°C—+4°C 45 min 7h 14 h
+5°C —+9°C 25 min 2h 4h
+10°C — +19°C 15 min 80 min 160 min
+20°C — +29°C 6 min 45 min 90 min
+30°C — +34°C 4 min 25 min 50 min
+35°C — +39°C 2 min 20 min 40 min
+40°C 1,5 min 15 min 30 min

The drill hole must be prepared and cleaned immediately before the dowel is set.
" Cartridge temperature during processing from +15°C to +40°C.

abra 11 abra 12
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8. Felszerelés acélszerkezetekre
Munkalépések:

1. Felszerelés kdzben a szerelési tevékenységekben résztvevd munkatarsak biztonsagaval és
egészsegvédelmével kapcsolatos érvényes elbirasokat és szabalyokat be kell tartani.

2. Ardgzitési pont mindenkori felszerelési helyéhez el kell késziteni egy szerelési rajzot a szakszer(
felszereléshez sziikséges adatokkal. A rogzitési pont egyéb felszerelési modjait a gyartoval egyeztetni
kell.

3. Az AP-Fix rogzitési pont vizszintesen, fliggblegesen, valamint alkalmas acélszerkezetekre is
felszerelhetd.

4. Afelszerelést csak szakképzett, adott esetben a gyarto altal kiképzett szerel6k végezhetik.

5. Csak a gyarto altal szallitott kdtdanyagokat szabad felhasznalni.

6. Felszerelés el6tt a szerel6nek ellendriznie kell, hogy a régzitési pont felszerelési helye megegyezik-e a

szerelési rajzzal és a hasznalati utmutatdban talalhaté adatokkal. Amennyiben a szereld eltéréseket
allapit meg, akkor a szerelést nem szabad elvégezni, hanem kapcsolatban kell Iépni egy szakképzett
technikussal és a gyartoval.

7. Az acélszerkezetben megfelel furogéppel @ 17 mm furatot kell késziteni. A furat falat korr6zié ellen
védeni kell (pl. horganyporfestékkel).

8. Ardgzitési pontot a tipustablaval a furatba kell helyezni (20. abra).

9. Atipustablanak olvashatonak kell lennie.

10. Az M 16 méreti alatétlemezt fel kell tolni a menetes radra (21. abra)

11. Az M 16 SSI anyacsavart a 22. abran lathat6 moédon a menetes rudra kell felcsavarni, majd egy 24-es
fejjel ellatott nyomatékkulccsal 80 Nm nyomatékkal meg kell huzni addig, amig a régzitési pont
biztonsagosan nincs rogzitve az acélszerkezetben (23 abra). A rdgzitési pontot ekkor egy megfeleld
szerszammal, pl. szerel6csappal ellen kell tartani.

Tudnivalé:

A szakszerii szerelési kivitelezést az lizembe helyezés el6tt az Uzembiztonsagi rendelet (BetrSichV)
10. § szerint egy megfelel6 személynek ellendriznie kell és az atvételi jegyz6konyvben dokumentalni
kell. Az lizembe helyezés el6tti ellen6rzés nem bizonyitja, hogy a rendelkezésre allé konstrukcié
ellenall a lezuhanas esetén fellép6 eré6knek, mindéssze csak a rogzitési pont szerelési alapzatba
torténd szilard rogzitésének igazolasara szolgal.

abra 13 | I abra 14

abra 15

Szerszam:
Bemérdszerszam
megfeleld mérészerszam,
megfeleld furégép
Furészar @17 mm
Korroziovédé anyag,

1 db villaskulcs, 24 mm

1 db szerelécsap

1 db plug-aramkérék

1 db csékulcs, 24 mm
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Vizsgalati jelentés )

Szereléshez:

Szereléssel megbizott
vallalkozas:

Szerel6:

Az alaptalaj megfelel az elvartnak I:I Képdokumentécic')I:I
(nincs kétség a teherbird képességet illetéen)

épitéelem min. vastagsaga |:|
A felszerelés megfelel a gyartéi adatoknak D min. karimatavolsag |:|
A régzitésre vonatkozé javasolt el6irasok teljestinek |:| min. tengelytavolsag |:|

Atvételi ellenérzés betonban az iizembe helyezés el6tt

1. Elvégzett munkak:
1.1 Az AP-Fix régzitési pont prébaterhelése

2. Alkalmazott vizsgalati eljaras: Probaterhelés az eléfeszitési elvnek megfeleléen

2.1 Miikodés leirasa: 35 Nm nagysagu vizsgalati forgatébnyomaték keril alkalmazasra a prébaterhelési
készllek menetes karmantyujanal nyomatékkulcs segitségével, és a rogzitési pontban 13 kN
huzoterhelés hat. Amennyiben a megengedett 135°-os elforgatasi szog tullépésére nem kerdl sor, akkor a
csuszas 0,2 mm alatti, és a rogzitési pont igy megfelelt a vizsgalatnak.

2.2 Ellenérzés: A betonfeliletet megtisztitottak. Rogzitési pontonként két prébaterhelés kerdlt
végrehajtasra. A vizsgalati forgatonyomaték els6 alkalmazasa a beton egyenetlenségeinek
kiegyenlitésére szolgal a vizsgaloberendezés felfekvési feliletein. A rogzitési pontot ezutan
tehermentesitették, a vizsgalokészilék allasa nem valtozott. A masodik mérés kimeneti pontja egy 5 Nm
nagysagu feszitési nyomaték keletkezése volt. A szégskala 0°-os jeldlése a menetes karmantyun 1évé
jelzbvonalra lett bedllitva. A 35 Nm-es vizsgalati forgatobnyomatékot létrehoztak. A forgatasi szég a skalan
olvashat¢ le.

3. Ellenérzétt esz6zok :

jarat ) izsqalati Y Foradsszé

1. kép Probaterhelésre szolgalé készilék

menetes karmantyu.

szogskala

~—1U

4. A kovetkez6 hianyossagok keriiltek megallapitasra:

5. Megjegyzések:

Kovetkez6 vizsgalat datuma:

szakképzett személy Hely, datum, a megbiz6 alairasa
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@ Vizsgalati jelentés

Szereléshez:

Szereléssel megbizott
vallalkozas:

Szerel6:

A szerelési kérnyezet megfelel az elvartnak I:I Képdokumentécic')I:I
(a hely és a vazlat 6sszhangban van)

épitéelem min. vastagsaga |:|
A felszerelés megfelel a gyartéi adatoknak D min. karimatavolsag |:|
A régzitésre vonatkozé javasolt el6irasok teljestinek |:| min. tengelytavolsag |:|

Atvételi ellendrzési vizsgalati jelentés acélszerkezeten térténd iizembe helyezés el6tt

1. Elvégzett munkak:

1.1 Az AP-Fix régzitési pont szakszer( szerelésének ellenérzése

1.1.2 A szerelés és a szerelési rajz 6sszhangban van

1.1.3 A 8.8 SSI minéségl régzitbanyak szoros meghtizasanak ellenérzése, meghtzasi nyomaték  []
a 3.2 pont szerint

1.1.4 Az AP-Fix rogzitési pont szoros meghtuzasanak és funkciojanak ellenérzése O
1.1.5 KA rogzitési pont jelélése rendelkezésre all és olvashato O
1.1.6 Ha szikséges, a prébaterhelést egyébként a 3.1 ponttal kell folytatni O

2.0 Alkalmazott vizsgalati eljaras: Probaterhelés az el6feszitési elvnek megfeleléen

2.1 Miik6dés leirasa: 35 Nm nagysagu vizsgalati forgatébnyomaték kertl alkalmazéasra a prébaterhelési
készulék menetes karmantyljanal nyomatékkulcs segitségével, és a régzitési pontban 13 kN huzoéterhelés
hat. Amennyiben a megengedett 135°-0s elforgatasi szog tullépésére nem keril sor, akkor a szerelés
rendben van, azonban az alapzat, ill. a szerkezet semmilyen deformalédast nem szenvedhet!

2.2 Ellenérzés: A mérés kimeneti pontja egy 5 Nm nagysagu feszitési nyomaték keletkezése volt. A
szogskala 0°-os jelolése a menetes karmantydn lévé jelz6vonalra lett bedllitva. A 35 Nm-es vizsgalati
nyomatékot létrehoztak. A forgatasi szog a skalan olvashato le.

3. Ellenérzott esz6zok :

3.1 darat . izsqélati 5 Foradsszé

4. A kdvetkez6 hianyossagok keriiltek megallapitasra:
1. kép Probaterhelésre szolgalo készilék

menetes karmantyU.

5. Megjegyzések:

szogskala

~—1{

Kovetkez6 vizsgalat datuma:

szakképzett személy Hely, datum, a megbiz6 alairasa
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Vizsgalati jelentés )

Szereléshez:

Szereléssel megbizott
vallalkozas:

Szerel6:

Repedés az alapzatban I:I Képdokumentécic')D
(kétség a teherbiro képességet illetéen)

épitéelem min. vastagsaga |:|
A felszerelés megfelel a gyartéi adatoknak D min. karimatavolsag |:|
A régzitésre vonatkozé javasolt el6irasok teljestinek |:| min. tengelytavolsag |:|

Probaterhelési vizsgalati jelentés betonban térténé ismétlédé ellenbrzés esetén

1. Elvégzett munkak:
1.1 Az AP-Fix régzitési pont prébaterhelése

2. Alkalmazott vizsgalati eljaras: Probaterhelés az eléfeszitési elvnek megfeleléen

2.1 Miikodés leirasa: 35 Nm nagysagu vizsgalati forgatébnyomaték keril alkalmazasra a prébaterhelési
készllek menetes karmantyujanal nyomatékkulcs segitségével, és a rogzitési pontban 13 kN huzéterhelés
hat. Amennyiben a megengedett 135°-os elforgatasi sz6g tullépésére nem keril sor, akkor a csuszas 0,2
mm alatti, és a rogzitési pont igy megfelelt a vizsgalatnak.

2.2 Ellenérzés: A betonfellletet megtisztitottak. Rogzitési pontonként két prébaterhelés kerdlt
végrehajtasra. A vizsgalati forgatonyomaték elsé alkalmazasa a beton egyenetlenségeinek kiegyenlitésére
szolgal a vizsgaloberendezés felfekvési fellletein. A régzitési pontot ezutan tehermentesitették, a
vizsgalokészulék allasa nem valtozott. A masodik mérés kimeneti pontja egy 5 Nm nagysagu feszitési
nyomaték keletkezése volt. A szogskala 0°-os jeldlése a menetes karmantyun Iévd jelzdvonalra lett
beallitva. A 35 Nm-es vizsgalati forgatdbnyomatékot Iétrehoztak. A forgatasi szég a skalan olvashato le.

3. Ellenérzétt esz6zok :

jarat ) izsqalati Y Foradsszé

1. kép Probaterhelésre szolgalé készilék

menetes karmantyu.

szogskala

~—1U

4. A kovetkez6 hianyossagok keriiltek megallapitasra:

5. Megjegyzések:

Kovetkez6 vizsgalat datuma:

szakképzett személy Hely, datum, a megbiz6 alairasa
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2.0
1.

1.

13.
14.

16.

17.

dnyieg xpnong, mepioxn acpaleiag
Autd 10 oneio atepéwang T0TTou AP-Fix / AP-Fix S karé EN 795:2012 TUmog Akal CEN/TS 16415:2013 £xel eAeyxBei kai
AaBer ddeiayia v ac@aAeia kal S1Aowan £wg 2 TTPOCWTTOU EVAVTI TITWOTEWV.
Obnyia: To onueio otApigng AP-Fix pmopei va TomoBeTeital kKai oTig uTrdpXoUaEeG XaAURDIVEG KATOOKEUEG, i val
aykupwBei ae pmetdv eAayioTng khaang moidtnTag C 20 / C 25 pe T Bonbeia Tou auvodeuTikoU gualyyiou dykupag
avtidpaang.
Mpiv amd T Béon oe Aeimoupyia kai T xpRon OiafdacTe TPOTeKTIKA OAeG TIG 0dnyieg XpHong Kai
TOTOBETNONG  WOTE VO KATAVONOETE TO TEPIEXOUEVO TOug. Tpogoxn - g€ dIOQOPETIKA TEPITITWAN
uTTapyxe! Kivduvog yia tn {wn!
2e mepimTwan Tou de AneBolv utrdyn o1 0dnyieg xpnong umdpxel kivduvog yia Tn {wh! Ze TepITTwon TTWong, n
avapTnon ToU aTUXACAVTOG yia TIEPIoaOTEPO amd 15 AeTiTd Ba TpéTrel va ammokAeieTal (KivOuvog aok)
Oampémel va umrapyel éva oxédio Siaowang, aTo oTroio Ba AapBavovtal udwn 6Aeg ol TMBAVEG KATAOTAGEIG EKTAKTOU
avaykng
To onpeio oTepEwaNG ETITPETTETAI VA XPNOIHOTIOIEITOI HOVO ATTO ATOHA, TA OTTOia £XOUV TNV QVTIOTOIXN EKTIAiBEUDT KAl
e1dikeuon. MpoBAfuaTa vyeiag dev Tpétel va utrapyouv! (T1.X. TPoPAfuaTa aAKoOANIGHOU, XPaNG VAPKWTIKWY OUTTWY,
TrpoBARUATA AGYW ETTAPEING PAPHAKWY, I} TIPOBAALATA KUKAOQOPIKOU)
Mpiv amé k&Be xprian, To onueio TPdadeang TpEmel va eAEyxeTal yia eugaveis eANeipelg (Aaokapiopéveg BIdwTEg
ouvdEaEl, TTapapopewaoelg, @Bopd, diGBpwaon, pwyués atn Baon) kai ampdokot AsiToupyia KaBwg Kal yia
avayvwalgoTnTa TNG GriHaVaNG TOU TIPOIOVTOG.
To onueio TPOOSEONG EMITPETIETAI VA XPNOIMOTIOIEITAI POVO 0€ ouvOUaOHO pe éva kat@AAnAo, arouikd aloTtnua
TIpPOaTaCiag MTwong kard 1o mpéTuto EN 363, To otroio mepiopidel oT1o eAdyioTo To mBavé Uyog Twang. Qg didTagn
OUYKPATNONG CWHATOG ETTITPETIETAI VO XPNCIHOTIOIEITAI MOVO Jidl {Wvn avaoxeang TITwong kard 1o TpéTuto EN 361.
Mpiv amé Tn xprion Tou oUCTAPATOS TIPOCTAGTAG TITWANG, TPETEN va BeBaitveaTe OTI UTIAPXE! ETTAPKAS EAEUBEPOG
XWPOG KATW aTrd 70 XPAOTN, ET01 WOTE O TTEPITITWON TITWONG, Va Unv gival duvath n TpdaKpouan aTo £5a¢og ) € GAO
eumodio. MNa mv etakpifwon Tou amairoiuevou eAelBepou xwpou, TTPETEN va TnpolvTal ol TPOdIaYPAPES, TTOU
miepIAapBavovTal aTig 0dnyieg XpPAoNG Twv UEPOVWHEVWY ETTIPEPOUG ECAPTNHATWY TOU GUOTAPATOS TTPOCTaCiag
TITWONG, TOU XpnaolyoToleital. Kard 10 guviuaopd Twv PEMOVWHEVWY ETTIPEPOUG EEAPTNHATWY TOU GUCTANOTOG
TIPOCTACIAG TITWANG, TPETTEI VA BERAIVETTE OTI 01 AEITOUPYIES TWV ETTIMEPOUG OTOIXEIWV dev TreplopiCovTal Kal OTI Tal
emuépoug atoixeia dev aAnAoetmpeddovra uetatl Toug. O1 odnyieg XpAong TwV PEHOVWHEVWY CUCTNPATWY TTPETTEI VOl
TnEOUVTAL.
H péyiom @dpTion Tou onueiou TEPEWANG KATA TN XPNAON Twv CUGTNHATWY TIEPIGUNAOYAG BV EMITPETTETAI VOl EETTEPVA
duvapikaTa b kN.
‘Eva aloTnua mou €xel uroaTei BAABEG, 1 £xel katammovnBei éviova, A pOaOV UTIAPXOUV AU@IBOAIES yia TNV AoPaAR
KaTaoTaon Tou ouoTApaTog, Ba TPETEl va amooUpeTal Apecda.. Movo petd ammod €Aeyxo amd kdmoiov €181kO Kal
X0prynan ypattAg GdEIOg HTTOPET va UVEXITEI va XPNOIWOTIOIETAl.
Avahoya pe v karamovnan - oA TouhdyiaTov KaBe 12 pfveg - To anpeio otepéwang Ba TpEel va eAEyxeTal ammd Tov
KataokeuaoTh, i amo évav TeXVIKG €EeIBIKEUUEVO OTOUG aTopikoUg €EO0TTAIoNOUG TTpoCTaCiag aTmd TITWOEIG, HE
ekmaideuan alpewva pe 1o DGUV-G 312-906. Autd Ba TpéTel va kataypagetal aTo ouvodeuTIKO BiBAio eAéyxou. H
€yyunan 16avikAG ag@AaAeIag Twy eapTnUATWY EEUPTATAI AT TOUG TaKTIKOUG EAEYXOUG.H didipkela xpAang Tng didragng
ayKUpwang TETel va opieTal BATEI TOu £TATIOU EAEYXOU Kal AVEPXETAI, AVAAOYQ UE TV KATATIOVNAT, G€ TOUAAXIOTOV
30¢m.
Qampémel va AneBolv utdwn Ta DGUV R112-198 kat DGUV R112-199.
H ouvdean evég ouaThuarog aviywwang Kal Katapaong yia gopTia aTo onueio aTepéwang dev EMITPETETA.
To onpeio oTepéwang Ba TpEmel va TTpooTareUeTal amod Ty eMidpaan AGyag auykKOANGNG Kai oTmiverpwy, QuwTiag,
ottwv, Baoewv, kabwg eTTiong kal amé akpaieg Beppokpaaics kar auverkeg TepiBaAovtog. Aou yivel n ToroBéTnon
Kai n evoeyOpevn amoauvapuoAdynan Tou anueiou atepéwang Ba mpémel va amoBnkeletal oe kataAANAES ouvBnKeg
kaBapi6TnTag, Enpaaiag kal agpiopol PEXPI TV ETOPEVN XPAON.
Aev emTPETIETAI VA Y iVOVTQI TPOTTOTTOIRTEIS, I} TTPOGBrKeS 0TO GA0 GUATNUA.
la v TomoBETan Tou anpeiou atepéwang Ba Tpémel va emAeXBei pia KatdAANAN em@dveia aTepéwang. To anueio
ompIgng Ba Tpémel va gival TOTToBeTNUEVO €1 duvaTdy KABETA ETTAVW ATTO TO KEQAAI TOU TTPOCWTTOU TTOU TIPETTEI va
aoQaNIOTE], WOTE O€ TIEPITITWOT TITWONG VA ATTOKAEIOTET N TAAGVTEUOT).
HowaTi ToroBéTnon Tou onugiou oTepéwang Ba pémel va eAEyXeTal TIPIV aTTd TV Evapén AsiToupyiag atrod éva
1kavo dropo cUppwva peTo § 14 BetrSchV kai va kataypd@eral 010 TpwroKoAAo rapahaBig.
Eav karé Toug eravelAnppévoug eAéyxoug SiamioTwolv pwypég aTn Béon oTo aueoo mepIBdAlov Tou anpeiou
oTEPEWANG, TOTE Ba TTPETTEI VA YiVETQI JIa SOKIPOTTIKA KATATTOVNOT OTO ONEIO OTEPEWOTS.
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3. Texvikd oToixeia yia 1o onueio otepéwong AP-Fix/ AP-Fix S

MéyioTn @opTioN: 2 TTPOCWTTO

Bdpog: 0,5 kg

Eowrtepikr) d1dueTpog BIdwTou aykioTpou: 36 mm
AidpeTpog BEpyag pe omeipwua: M 16

4. Ev3eIKTIKA TIVOKiSa 1®§

€IK. 1 . .
KataokeuaoThg Anschlagpunkt n/ ETTITPETTOPEVN POPTION
Tragkraft: 2 Personel
e gt e KoriGHargme i ,
Mpoooxn oTig 0dnyieg Emopevn embewpnon
xorong \[E

TdT0G

£ NAB
Anschlagpunkt AP-Fix /

EN 795:2012 Type A/ CEN/TS 16415:2013 ,
MovTtéo
Baujahr: 0X-20XX
Serien-Nr: 1234567 —_— . .
Ap1Bués oeipdg

46000001

5. E§apTApaTa Tou onpeiou otepéwong AP-Fix

5.1 ESopTAMOTA YIO TNV TOTTOBETNON € OKUPOSEP

EvdeikTikn mvakida . A )
onueiou otepéwong AP-Fix WB

onueiou otepéwang AP-Fix

duaiyyio dyku
avtidpaong:
VMU 150 Plus

€IK. 2

5.2. E§apTApaTa yia Tnv Toro8£Tnon oe XaAUBSIVEG KATOOKEUEG

onueiou oTtepéwang AP-Fix W onpeiou oTepéwong AP-Fix S

1 THYX. TTOGINGS!
M 16 SSI 8.8 A2
C—
1 TUX. TTAINAdI
M16A2

EvOeIKTIK TTIVOKida

€IK. 2a
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6. AykUpwaon Tou onueiou otepéwong AP-Fix ota BgpéAia TG KOTAOOKEUNG
Odnyia: To onueio oTeEPEWONG PTTOPET va TOTTOBETEITAI € KABETEG, OPICOVTIEG KAl KEKAIPEVES ETTIQAVEIEG ATTO
OKUpOdepa eAdXIOTNG KAGoNG TToiéTnTag C20/C25 ¢wg C50/C60, A To onueio otepéwong AP-Fix S va
Bidwvetal og XaAUROIVEG kKaTAOKEUEG. Ala UTTOAOYIGHOU Ba TTPETTEN Va aTTodEIKVUETAI, OTI N BAon
TOTTOB£TNONG, I} N UTTAPXOUC O KATAOKEUN avTEXEl TNV avapevouevn mBApuvaon Tpog TNV katelBuvaon Tng
empBdpuvong (1 x 6 kN duvapikd pe otatikd emuépoug @optio 1 kN) ammd pia TTwon.

€IK. 3 €IK.

7N

18

[30] 125 l—’F

F

Mapadeiypata T0ToBETNONG O€ XOAAUBOIVEG KOTOOKEUEG

€IK. 5

€IK. 5a
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TomoBéTnon AP-Fix pe coutrep ouvdeTiko Koviapa MKT VMU 150 plus

Amapaitnra spyalegia: KardAnAa epyaleia petprioewv, kar@AAnAo kpoouoTiké ue Toutravi @18 mm, oTpoyyuAn

Bouproa, avrAia aépa
Z14010 Epyaciag:

1. Avoigte pia o) @ 18 mm ywviakd pe KpouoTIKO TpuTT@vi o€ BdBog 125 mm.
2. ®uon&Te Tn okdvn oTnV OTTA BIATPNONG 2 POPES , GKOUTTIOTE 2 QOPEG KA QUOTETE Kal TIAAI 2 QOPEG WOTE va

@Uyel n okévn

3. EyxuoTe aTnv oT1rr| 3IdTPNoNg 1o £véaIho Koviapa (eik. 19) pe Tn BorBeia TG ouokeurg auvBAIWNG (€1K.15)
4. EiodyeTe Tn pAaRdo aykupwong (€IK. 3) apyd TTEPICTPEPOVTAG TTPOG Ta eIA. AUTO va TO KAVETE PEXPI TO
Koviaua va Byel eppavwg TTpog Ta £€w. H pdRdog aykUpwang Ba Trpétrel £pBel "TTPOCWTTO" YE TNV ETTIPAVEIT

OTEPEWONG.

5. 21 ouvéxeia n pafdog aykUupwaong 8¢ Ba TrpéTrel va peTakiveital dAAo, BAETTE Xpdvoug okArpuvong oTov

Tivaka, €ik. 18

Obdnyia:

H owoTn ekTéAean TG ouvapuoAoynong Ba pétrel va eAéyxeTal TTPIV a1rd Tn 0£0n og AeiToupyia
oUug@wva pe 1o BetrSichV § 14 a1roé kdmolov €151k6 Kal VO KATAYPAPETAI OTO TTPWTOKOAAO TrTapaAdafig.
O éAeyxog piIv amro Tn B€on oe AsiToupyia dev gival amodeIgn, yia TO OTI N UTTAPXOUC O KATAOKEUN
AvTEXEI TIG SUVAUEIG TTOU AVOTITUOOOVTOI O€ TTEPITITWON TITWONG, XPNOIUEUEI HOVO YIa TOV EAEYXO TNG
oTafepng édpaong Tou onueiou oTEPEwaONG oTn Bdon TomoBETnoNG.

sy,

€IK. 6

Curing times for

VMU 150 plus mortar

Cartridge temperature at the
Processing from +5°C to +40°C

Temperature (°C)  Processing time Curing time
In the borehole dry concrete wet concrete
-10°C —-6°C" 90 min 24 h 48 h
-5°C—-1°C 90 min 14 h 28 h
-0°C —+4°C 45 min 7h 14 h
+5°C —+9°C 25 min 2h 4 h
+10°C — +19°C 15 min 80 min 160 min
+20°C —+29°C 6 min 45 min 90 min
+30°C —+34°C 4 min 25 min 50 min
+35°C — +39°C 2 min 20 min 40 min
+40°C 1,5 min 15 min 30 min
The drill hole must be prepared and cleaned immediately before the dowel is set. €K, 12
" Cartridge temperature during processing from +15°C to +40°C. 1
€IK.
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8. TomroBéTnon oe XaAUBBIVEG KATAOKEUEG
Z1ad1a epyaciag:

1. Kartd tnv Tommo8é1non Ba TpéTrel va TnpouvTal o1 IoXUOUCEG TTPOBIaYPAPES Kal Ol KWOIKEG aa@aAEgiag Kal
TIPOOTACIOG TNG UYEIOG TWV CUVEPYOTWYV KaTd TIG £PYOTieg TOTTOBETNONG.

2. Ta 10 KABE onueio TOTTOBETNONG TOU CnuEiou OTEPEWONG Ba TTPETTEI VO EKTTOVEITAI Eva OX£DIO TOTTOBETNONG
ME TO OTOIXEIQ TTOU €ival ATTOPAITATA YIO PIO OWOTH TOTTOBETNON. EIBIKEG TOTTOBETHOEIG TOU ONnuEiou
aTepéwaong Ba TTPETTEl va CUPQWVOUVTAI JE TOV KOTAOKEUOGDTH.

3. Totr onpeio otepéwong AP-Fix putropei va TotroBeTeiTal o€ opIfOVTIEG, KABETEG KAl KEKAINEVEG XAAUBDIVEG
KOTOOKEUEG.

4. H 1oToBETNON EMTPETTETAI VA YiVETAI HOVO aTTO EEEIBIKEUPEVOUG HOVTADOPOUG, OI OTTOI0I Ba TTPETTEI
EVOEXOUEVWIG VA £XOUV EKTTAIBEUTEI TTO TOV KOTAOKEUAOTH.

5. Oa TPETTEl va XPNOIYOTTOIEITAl HOVO TO UNIKO OTEPEWONG TTOU BIOTIOETAI ATTO TOV KOTAOKEUAOTH.

6. Tlpiv a1md TNV TOTTOBETNON Ba TIPETTEN VA EAEYXETAI N CUPPWVIa TOU XWPOU TOTTOBETNONG TOU GnuEiou
oTePEWONG atrd TO JOVTAdOPO UE TO OXEDIO TOTTOBETNONG KAl TA OTOIXEID TwV 0dNnyIWV Xprong. Edv
S10moTWOOUV aTToKAICEIG aTTd TO POVTAdOPO, OE Ba TTPETTEN Va Yivel TOTTOBETNON, OAAG ETTIKOIVWVIa PE
évav eCeIDIKEUPEVO TEXVIKO Kal TOV KATOOKEUOOTH).

7. Zn xoAUBSIVN KATOOKEUR N OTTH avoiyeTal pe KAatdAANAo KpouoTikd pnxdvnua kai Tputtdvi @ 17 mm. To
BIdTpNTO ToiXWHA Ba TTPETTEl va TTpoaTaTeEUETAl aTTO TN dIdBpwaon (T1.X. Baen TTAoUCIa o€ WPeUdAPYUPO).

8. To onueio oTepEéwang TOTTOBETEITAI JE TNV EVOEIKTIKN TTIVAKi®Oa oTnv OTTA (€1K.13).

9. H evdeiKTIKA TTIVOKida Ba TTPETTEl va gival euavayvwaoTn.

10. H utroBepartiki podéAa M 16 wBeital oT BEpya e oTreipwpa (€IK. 14)

11. To magiuadi M 16 SSI epioTpépetal 6TTWG oTNV €IK. 15 0TN BEPya PE OTTEIpWHA KAl CUCPIYYETAI PE Eva
OUVOMOMETPIKO KAEIDI oUOPIYENG e TTPOCONKN pEYEBOUG 24 e potr cUo@iyEng 80 Nm, péxpl To onueio
aTepEwoNG va aykupwBei otaBepd oTn xaAUBdIVN KaTaokeun (€1K.16). Edw 1o onueio otepéwong
oTnpigeTal ue éva KatdAANAO epYOAEio TT.X. ME HIO QIXPA OTEPEWONG.

Obdnyia:

H owoTn ekTéAeon Tng ocuvappoAoynong Ba pétrel va eAéyxeral TrpIv atrd Tn Béon oe AsiToupyia
ouUp@wva pe To BetrSichV § 14 amé kdmolov €151k6 KAl va KATaypd@peTal 0TO TTPWTOKOAAO TrapaAafig.
O éAeyxog TpIv a1ré T B€0on o€ AciToupyia Sev gival arodeIgn, yia To OTI I UTTAPXOUC O KATAOKEUR
AVTEXEI TIG SUVANEIG TTOU AVOTITUOOOVTOI O€ TTEPITITWON TITWONG, XPNOIUEUEI HOVO VIO TOV EAEYXO TNG
oTafepng £édpacng Tou onueiou oTEpEwaong oTn Bdon ToroBETnONG.

€IK. 13 I €IK.14

€IK. 16

EpyaAsgio:
EpyaAeio xapagng
KATAAANAO £PYOAEIO UETPNOEWY,
KaTdAANAo KpouoTIkd unxdvnua,
TouTTAVI F17 mm,
AvTIOIOBPWTIKO,

1 TUX. BIXQAWTO KAEISi pey. 24 mm
1 TUX. QIXMA OTEPEWONG

1 TUX KA€I0TO KA€IOi 24 mm

1 THX OUVOUOKAEIDO
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TomroBéTnon:

Etaipeia
ouvapuoAdynong:

MovTtadépog:

Bdon wg avapéveral |:| ZTOIXEIOBETNON HE QUTOYPAQIa D
(kapia ap@IBoAia yia TN @Epouca IKavoTnTa)

EAdyioTo TTdX0G KTIpiou D
H Tomobétnan avioTolyei T GTOIXEIG TOU KATAOKEUODTH I:I EAdxioT améoTaon amé 1o nsple(bpml:I
MAnpoUvTal Of TTPOTEIVOPEVES TIPOBIAYPUPES VIO TN OTEPEWD |:| EAdyiotn amméoTacn ammé tov déova D

Aokiun amrodoxng mpiv amod rn Béon oe Asitoupyia og OKUPOOEua
1. Epyaoieg Tou eKTeEAéOTNKAV:
1.1 AokipgaaoTikr @OpTIon Tou onueiou oTepéwaong AP-Fix

2. XpnoipotroloUpevn péBodog eAéyxou: AoKINATTIKA QOPTION CUPPWVA PE TN HEBODO TNG TTPOEVTAONG.

2.1 Nepiypa@n Aeitoupyiag: Mia potrr) oTpéwng eAéyxou 35 Nm ToTroBeTEiTal OTNV KOXAIOTOUNUEVN
dieUpuvan TNG SOKIYACTIKNAG CUOKEUNG QOPTIONG HETW €VOG OUVAUOMETPIKOU KAEIBIOU oUTPIyENG Kal
TIpoKaAei 0To onueio oTepéwang éva eAkdpevo @oprtio 13 kN. Edv de yivel utrépBaon Tng emMTPETOPEVNG
ywviag petatommong Twv 135°, n oAioBnon gival pikpoTtepn amd 0,2 mm kal autd onuaivel 611 To onueio
oTEPEWONG £XEI TTEPAOEI TOV EAEYXO.

2.2 ‘EAeyxog: H emi@dveia Tou okupodépaTtog kabapioTnke. EkTeEAéaTnKav SU0 SOKIPHOOTIKEG POPTIOEIG avd
onueio otepéwaong. H TpwTn T0TT0B£TNON TNG SOKIMACTIKAG POTTAG OTPEWNG XPNOIYOTTOINONKE yia TNV
e€opdAuvon TnNG TPaxUTNTOG TOU OKUPOOEPATOG OTIG ETTIPAVEIEG TOTTOBETNONG TNG CUOKEUNG eAEyxou. To
onuEio oTEPEWONG OTN CUVEXEID ATTOPOPTIOTNKE, EVW N BEaN TNG CUOKEUNG eAEyxou Oev dAAate. To apxIikd
onueio Tng delTEPNG PETPNONG ATAV N Epappoyn poTrig Tdong 5 Nm. H ofjpavon 0° atn diaBdduion Twv
YWVIWV TOTTOBETABNKE OTN Xapayr orjpavong otnv KoxAlotopnuévn dielpuvon. EQapudoTnKe poTr oTpéwng
eAéyxou Twv 35 Nm. H ywvia oTpéyng ptropei va diaBaacTei atmd 1n Babuovounuévn KAipaka.

3. EAeypéveg ouoKeuég:

Eikova 1 ouokeur) opTiong eAEyxou

KoxAiotounpévn digipuvan

BaBpovopnuévn KAipaka vwviqg\

4. AilomoTwlnkav o1 akéAoubeg eAAgipeig:

5. Naparnpnoeig:

Emépevn nuepopnvia eAéyxou:

YmeuBuvog Témog, Huepounvia, Yoypagr), EvioAéag
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TomroBéTnon:

Etaipeia
ouvapuoAdynong:

MovTtadépog:

MepiBdAAov TOTTOBETNONG WG avapéveTal |:| ZTOIXEIOBETNON HE QUTOYPAQIa D
(O 161106 KOl TO OX£EDI0 CUPPWVOUV)

EAdx10TO TTAXOG KTIpiou D
H Tomobétnan avioTolyei T GTOIXEIG TOU KATAOKEUODTH I:I EAdxioT améoTaon amé 1o nspleu’upml:I
MAnpoUvTal Of TTPOTEIVOPEVES TIPOBIAYPUPES VIO TN OTEPEWD |:| EAdyiotn amméoTacn ammé tov déova D

Aokiun amodoxng mpiv amé Tn xprion oTiC KATAOKEUWV Ao xaAuBa
1. Epyaoieg Tou eKTeEAéOTNKAV:

1.1 EAeyxog owaTAg TomoBETNaNG Tou anueiou atepéwang AP-Fix

1.1.2 TomoBéman kai axédio ToTo6ETNANG CULPWVOUV

1.1.3 EAeyxog aTabepng £dpaang Twv magiuadiiv atepéwang kKAaong moiotntag 8.8 SSI, pomh alo@iyéng map. 3.2 ]
1.1.4 EAéygre Tn aTaBepn) €édpaan kai Tn AeiToupyia Tou anueiou aTepéwang AP-Fix
1.1.5 H oApavon Tou onueiou aTepéwang UTTAPXE! Kal Eival EUaVAYVWOTO

1.1.6 Av eival amapaitnTo, TpayuaToToIfaTe SOKINAGTIKA YOPTION, SIAPOPETIKA GUVEYioTe e TRV Tapdypago 3.1 [
2.0 XpnoigoTtroloUpevn HEB0S0g eAEyxou: AOKIPNATTIKF @OPTION CUP@WVa PE TN HEBodO TNG
TTpoEvTacng

2.1 Meprypa@n Aeitoupyiag: Mia potri oTpéwng eAéyxou 35 Nm TotroBeTeiTaI OTNV KOXAIOTOPNUEVN
dielpuvan TNG OOKIUOCTIKIG OUOKEUNG POPTIONG HECW EVOG BUVANOUETPIKOU KAEIBIOU GUOPIYENG Kal
TIPOKOAEI 0TO onueio aTepéwaong éva eAkdpevo @optio 13 kN. Edv d¢ yivel utrépBaon Tng emTpemdPEVNg
ywviag peratémong Twv 135°, n oAicBnaon eival pikpoTepn atd 0,2 mm kar autd onuaivel 6T TO ONUEio
OTEPEWONG EXEI TTEPATEI TOV EAEYXO.

2.2 'EAeyxog: H em@dveia Tou okupodEépaTtog kabapioTnke. EKTEAEOTNKAV BUO BOKIMACTIKEG QOPTIOEIG
avad onueio otepéwong. H TpwTn T0TTo0£TNON TNG SOKIPACTIKAG POTTAG OTPEWNG XPNOIMOTIOBNKE YIa
TNV €€0PAAUVON TNG TPAXUTNTAG TOU OKUPOJEPATOG OTIG ETTIPAVEIEG TOTTOBETNONG TG CUOKEURG EAEYXOU.
To onpeio OTEPEWONG OTN CUVEXEIQ OTTOPOPTIOTNKE, EVW N B€0nN TNG oUaKeURG eAEyxou Bev dAAage. To
apxIkd onueio TnG deUTEPNG PETPNONG ATAV N EQapPoyr| poTrrg Tdong 5 Nm. H orjpavon 0° otn
d1aBABuIoN TWV YWVIWV TOTTOBETABNKE GTN Xapayr) orjuavong atnv KoxAlotopnuévn dielpuvon.
E@apuo6oTnke potrr oTpéwng eAéyxou Twv 35 Nm. H ywvia otpéyng ptropei va diaBacTtei arrd
BaBuovounuévn kAipoka.

aod

3. EAeypéveg OUOKEUEG:

3.1 Tux. Ovouacgia Ap. mapr. Pomrj eAéyyou Cwvia mepioTpons

3.2 Tux. Ovouaocia Ap. mapr. Pomrnj auaiyéng rwv madiuadiwv

4. AlomoTwenkav ol akéAoubeg eAAciyeig:

Eikéva 1 guokeun @opTiong eAéyxou

, KoxAiotopnpévn diedpuvon
5. Maparnpnoeig:

BaBuovounuévn kAipaka vwviag\

Emrépevn npepopnvia eAéyyou:

YmeuBuvog Témog, Huepounvia, Yoypagr), EvioAéag
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TomroBéTnon:

ETaipeia
ouvappoAdynong:

MovTadépog:

Pwypég otn Bdon D ZTOIXEI00€TNON PE PUTOYPAPIa D
(Au@iBoAia yia Tn gépouca IKavoeTnTA)

EAdxioTO TTdX0G KTIpiou |:|
H ToTr0B€TNON QVTIOTOIKE OTOl OTOIKEID TOU KATOOKEUOOTH D EAdxiom améoTaon amé 1o nsp|6(bp|o|:|
MAnpoUvTal oI TIPOTEIVOPEVES TIPODIAYPOPES YIa TH OTEPEWAN I:I EAdxiotn amoéoTtaon atmd Tov aova |:|

Aokiun gopriou o€ sravaAauBavousves SOKIUES O UTTETOV

1. Epyaoieg Tou eKTeEAéOTNKAV:
1.1 AokipgaaoTikr @OpTIon Tou onueiou oTepéwaong AP-Fix

2. XpnoipotroloUpevn péBodog eAéyxou: AoKINATTIKA QOPTION CUPPWVA PE TN HEBODO TNG TTPOEVTAONG.

2.1 Nepiypa@n Aeitoupyiag: Mia potrr) oTpéwng eAéyxou 35 Nm ToTroBeTEiTal OTNV KOXAIOTOUNUEVN
dieUpuvan TNG SOKIYACTIKNAG CUOKEUNG QOPTIONG HETW €VOG OUVAUOMETPIKOU KAEIBIOU oUTPIyENG Kal
TIpoKaAei 0To onueio oTepéwang éva eAkdpevo @oprtio 13 kN. Edv de yivel utrépBaon Tng emMTPETOPEVNG
ywviag petatommong Twv 135°, n oAioBnon gival pikpoTtepn amd 0,2 mm kal autd onuaivel 611 To onueio
oTEPEWONG £XEI TTEPAOEI TOV EAEYXO.

2.2 ‘EAeyxog: H emi@dveia Tou okupodépaTtog kabapioTnke. EkTeEAéaTnKav SU0 SOKIPHOOTIKEG POPTIOEIG avd
onueio otepéwaong. H TpwTn T0TT0B£TNON TNG SOKIMACTIKAG POTTAG OTPEWNG XPNOIYOTTOINONKE yia TNV
e€opdAuvon TnNG TPaxUTNTOG TOU OKUPOOEPATOG OTIG ETTIPAVEIEG TOTTOBETNONG TNG CUOKEUNG eAEyxou. To
onuEio oTEPEWONG OTN CUVEXEID ATTOPOPTIOTNKE, EVW N BEaN TNG CUOKEUNG eAEyxou Oev dAAate. To apxIikd
onueio Tng delTEPNG PETPNONG ATAV N Epappoyn poTrig Tdong 5 Nm. H ofjpavon 0° atn diaBdduion Twv
YWVIWV TOTTOBETABNKE OTN Xapayr orjpavong otnv KoxAlotopnuévn dielpuvon. EQapudoTnKe poTr oTpéwng
eAéyxou Twv 35 Nm. H ywvia oTpéyng ptropei va diaBaacTei atmd 1n Babuovounuévn KAipaka.

3. EAeypéveg ouoKeuég:

Eikova 1 ouokeur gopTIong eAEyxou

KoxAiotopnuévn diepuvon

BaBpovopnuévn kAipaka vmviag\

4. AlamoTwonkav o1 ak6Aoubeg eAAsiyeig:

5. Naparnpnoeig:

Emépevn nuepopnvia eAéyxou:

YmeuBuvog Témog, Huepounvia, Yoypagr), EvioAéag
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